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HARDOX® 450 wear plate
I Ԏ.ԏԙ-Ԏ.ԐԖٜ
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Ƌ Ԏ.Ԏԏٜ
Ir Ԏ.ԐԔ-ԏٜ

ģo Ԏ.ԐԔ-Ԏ.Ԗٜ
A Ԏ.Ԏԓٜ

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.

- _ͣtoͣ aceroͣ ͣe caracteriza˷ ̻or ͣ΃ 
alta reͣiͣte˷cia al ɒeͣgaͣte.

- _˷ loͣ aceroͣջ la Τʰa ̻ara oȿte˷er 
΃˷a eleΤaɒa ɒ΃reza era i˷creme˷-
ta˷ɒo el co˷te˷iɒo ɒe com̻o˷e˷teͣ 
alea˷teͣջ e̻ͣecialme˷te el Iarȿo˷o 
ζ el Iromoջ ̻ero ɨͣte material ͣe 
agrietaȿa ζջ aɒemǹͣջ traȿa˃ar co˷ 
eͣte ti̻o ɒe aceroͣ era com̻licaɒo.

- _˷ eͣtoͣ aceroͣջ la maζor ɒ΃reza 
ͣe alca˷za a traΤɨͣ ɒe tratamie˷toͣ 
tɨrmicoͣջ ͣi˷ moɒiʅicar loͣ co˷te˷i-
ɒoͣ ɒe aleaci̍˷ջ ́΃e ͣo˷ m΃ζ ȿa˃oͣ.

- _˷tre eͣtoͣ aceroͣջ ΃˷o ɒe loͣ mǹͣ 
com΃˷eͣ eͣ ̻or e˃em̻lo el ¡arɒoα֯ 
ԓԔԎ Ψear ̻lateջ co˷ ΃˷a ɒ΃reza ɒe 
ԓԔԎ ¡A ζ c΃ζa com̻oͣici̍˷ eͣ la 
ͣig΃ie˷teտ

- Ƌe ̻reͣe˷ta e˷ e̻ͣeͣoreͣ ɒe cʔa̻a 
e˷tre ԓ ζ ԘԎ mm. I΃a˷ɒo el e̻ͣeͣor 
ɒe cʔa̻a oͣcila e˷tre ɒiǹmetroͣ 
̻é΃e˸oͣջ el talaɒraɒo ͣe ̻΃eɒe 
com̻licar ̻or la ɒ΃reza eαterior ɒel 
materialջ ζa ́΃e a la e˷traɒa ɒel 
talaɒraɒo ζ a la ͣaliɒa ɒel miͣmo eͣ 
c΃a˷ɒo ͣ΃ʅre la ʔerramie˷ta.

- Ƌe recomie˷ɒa˷ ȿrocaͣ co˷ alma 
reʅorzaɒaջ ǹ˷g΃loͣ ɒe ʔɨlice ̻é΃e-
˸oͣջ ΃˷ gra˷ ca΃ɒal ɒe reʅrigera˷te 
ζ ȿa˃aͣ co˷ɒicio˷eͣ ɒe corte.

- Poͣiȿleͣ a̻licacio˷eͣ e˷ ca˃aͣ ɒe 
Τoĺ΃eteͣջ trit΃raɒoraͣջ oȿraͣ ̻Ίȿli-
caͣջ ̻i˸o˷eͣ ζ ̻aletaͣ ̻ara caɒe-
˷aͣջ mi˷aͣջ ca˷teraͣջ eαcaΤaɒoraͣջ 
etc.

- Por toɒo elloջ Åǭ�ž ʔa ɒeͣarrolla-
ɒo ʔerramie˷taͣ ̻ara ƙalaɒraɒo ζ 
žoͣcaɒo co˷ rec΃ȿrimie˷to Ǐ-�lIr.

- ƙʔeͣe ͣteelͣ mai˷ cʔaracteriͣtic iͣ 
tʔeir Ψear reͣiͣta˷ce.

- Å˷ ͣteelͣջ tʔe Ψaζ to oȿtai˷ a ʔigʔ 
ʔarɒ˷eͣͣ Ψaͣ i˷creaͣi˷g alloζi˷g 
com̻o˷e˷t co˷te˷tͣջ ̻ͣeciallζ 
Iarȿo˷ a˷ɒ Iʔromi΃mջ ȿ΃t tʔiͣ 
material cracˋeɒ a˷ɒջ alͣoջ Ψorˋi˷g 
Ψitʔ it Ψaͣ ɒiʅʅic΃lt.

- Å˷ tʔeͣe ͣteelͣջ ʔigʔer ʔarɒ˷eͣͣ 
iͣ ΃ͣ΃allζ oȿtai˷eɒ tʔro΃gʔ ʔeat 
treatme˷tͣջ Ψitʔo΃t cʔa˷gi˷g alloζ 
co˷te˷tͣջ Ψʔicʔ are Τerζ loΨ.

- ŀ˷e oʅ tʔe moͣt ΃ͣ΃al oʅ tʔem iͣ ʅor 
i˷ͣta˷ce ¡arɒoα֯ ԓԔԎ Ψear ̻lateջ 
Ψʔat mea˷ͣ ԓԔԎ ¡A ʔarɒ˷eͣͣ a˷ɒ 
tʔiͣ com̻oͣitio˷տ

- ǈe ʅi˷ɒ it i˷ ͣʔeetͣ ȿetΨee˷ 
ԓ-ԘԎmm tʔicˋ. ǈʔe˷ tʔicˋ˷eͣͣ 
moΤeͣ i˷ loΨ ɒiameterͣջ ɒrilli˷g ca˷ 
ȿe ɒiʅʅic΃lt ȿeca΃ͣe oʅ tʔe material 
eαter˷al ʔarɒ˷eͣͣջ ȿeca΃ͣe tʔe tool 
ͣ΃ʅʅerͣ Ψʔile e˷teri˷g a˷ɒ leaΤi˷g 
tʔe ɒrilli˷g.

- Åt iͣ recomme˷ɒeɒ tʔe ΃ͣe oʅ ̻ͣlit 
̻oi˷teɒ ɒrillͣջ ͣ mall ʔeliα a˷gleͣջ ʔigʔ 
cooli˷g a˷ɒ loΨ c΃tti˷g co˷ɒitio˷ͣ.

- Poͣͣiȿle a̻̻licatio˷ͣ i˷ ɒ΃m̻ 
tr΃cˋͣջ cr΃ͣʔi˷g macʔi˷eͣջ ̻΃ȿlic 
Ψorˋͣջ ̻i˷io˷ͣջ ȿ΃llɒozerͣջ mi˷eͣջ 
́΃arrieͣս

- �or tʔat ̻ ΃r̻oͣeջ Åǭ�ž ʔaͣ ɒeΤelo̻eɒ 
toolͣ ʅor Trilli˷g ԰ ƙʔreaɒi˷g Ψitʔ 
Ǐ-�lIr coati˷g.

- Ål ͣ٤agit ɒ٤acierͣ aΤec ΃˷e ʔa΃te 
rɨͣiͣta˷ce ȍ lժaȿraͣio˷.

- Ta˷ͣ leͣ acierͣջ la meille΃re o̻tio˷ 
̻o΃r aΤoir ΃˷e ʔa΃te ɒ΃retɨ ɨtait 
a΃gme˷ter le co˷te˷΃ ɒe com̻o˷e˷tͣ 
alliɨͣջ ̻ͣɨcialeme˷t le Iarȿo˷e et le 
Iʔrome maiͣ ɒa˷ͣ ceͣ caͣ o˷ Τoζait 
ȿea΃co΃̻ ɒe r΃̻t΃reͣ i˷ter˷eͣ ɒe et 
ilͣ ɨtaie˷t trɧͣ ɒiʅʅʰcileͣ ȍ ΃ͣi˷er.

- Ta˷ͣ leͣ acierͣջ  o˷ oȿtie˷t ΃˷e ̻l΃ͣ 
ʔa΃te ɒ΃retɨ aΤec ɒeͣ traiteme˷tͣ 
tʔermí΃eͣջ ͣa˷ͣ moɒiʅier leͣ 
co˷te˷΃ͣ ɒeͣ com̻o˷e˷tͣ allieͣ ́΃i 
ͣo˷t trɧͣ rɨɒ΃itͣ.

- Teɒa˷ͣ leͣ acierͣջ o˷ tro΃Τe ̻ar 
eαem̻le le ¡arɒoα֯ ԓԔԎ Ψear ̻lateջ 
aΤec ΃˷e ɒ΃retɨ ɒe ԓԔԎ ¡A et aΤec 
la com̻oͣitio˷ ͣ΃iΤa˷teտ

- ŀ˷ leͣ tro΃Τe ˷ormaleme˷t e˷ ʅorme 
ɒe t̎leͣ ɒ٤ɨ̻aiͣͣe΃r e˷tre ԓ et ԘԎ 
mm. Ž΃a˷ɒ l٤ɨ̻aiͣͣe΃r Τarie ͣ΃r 
ɒeͣ ɒiamɧtreͣ ̻etitͣջ le ̻erçage 
̻e΃t ɒeΤe˷ir ɒiʅʅicile te˷a˷t com̻te 
la ɒ΃retɨ eαter˷e ɒ΃ matɨriel car 
l٤o΃til ͣo΃ʅʅre ȍ l٤e˷trɨe et a la 
ͣortie ɒ΃ ̻erçage.

- ŀ˷ ͣ΃ggɧre em̻loζer ɒeͣ ʅoretͣ 
aΤec ɒeͣ ȁmeͣ re˷ʅorcɨeͣջ a˷gleͣ 
ɒ٤ʔɨlice ̻etitͣջ ΃˷e gra˷ɒe ́΃a˷titɨ 
ɒe reʅroiɒiͣͣa˷t et ʅaiȿleͣ Τiteͣͣeͣ 
ɒe co΃̻e.

- �̻̻licatio˷ͣ ͣ΃r traΤa΃α ̻΃ȿliՑ́΃eͣջ 
cʔaʱ˷eͣջ ro΃ɨͣջ e˷gre˷ageͣջ arȿreͣ 
ca˷˷elɨͣջ ̻ig˷o˷ͣջ mi˷eͣ...

- _˷ co˷ͣɨ́΃e˷ceջ Åǭ�ž a ɒɨΤelo̻̻ɨ 
ɒeͣ o΃tilͣ ̻ o΃r Perçage et ƙara΃ɒage 
aΤec reΤɩteme˷t Ǐ-�lIr

PROPIEDADES MATERIALES DE ALTA RESISTENCIA
¡igʔ žeͣiͣta˷ce ģaterialͣ Pro̻ertieͣ - Ŷṙ̻iétés ˰atériaux haute résistance

España
Spain - _̻ͣag˷e

Alemania
Germany - �llemag˷e

Francia
France

Reino Unido
UK - žoζa΃meՑƥ˷i

Suecia
Sweden - Ƌ΃ɧɒe

Italia
Italy -  Åtalie

EE.UU.
USA - atatͣՑƥ˷iͣ

UNE W.-nr. DIN AFNOR B.S. SS UNI AISI

P.4
Materiales resistentes al desgaste - Wear-Resistant Materials  - ģatɨria΃α rɨͣiͣta˷t a lժ΃ͣ΃re

Por ejemplo / For instance / Par exemple
HARDOX® 450 wear plate -  XAR 450  -  RAEX®  -  FORA  -  CREUSABRO

TABLA MATERIALES
ģaterial ƙaȿle - ƙaȿ˓eau ɒe ˰atériaux
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MP K HS

GRUPO
�žŀƥP

�žŀƥŶ_                      

SUBGRUPO
ƋƥA�žŀƥP
Ƌռ �žŀƥŶ_

MATERIALES
ģ�ƙ_žÅ�ĘƋ  
MATÉRIAUX                                                                                                    

DUREZA
¡arɒ˷eͣͣ 

Tureté
(HRC)

DUREZA 
¡arɒ˷eͣͣ

Tureté
(HB)                                                  

TRACCIÓN
ƙe˷ͣile
ƙracti̇n
(N/mm2)                                                   

P

P.1

Aceros Construcción - Aceros Cementación                                                                        
Structural Steels - Case Hardening Steels
 �cierͣ ɒe co˷ͣtr΃ctio˷ - �cierͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ    

֛ԐԓջԔ ֛ԐԔԎ ֛ԘԔԎ
Aceros al Carbono No Aleados - Aceros Bonificados                                                                      

Unalloyed Carbon Steels - Heat-Treatable Steels
�cierͣ a΃ carȿo˷e ͣa˷ͣ alliage - �cierͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ

P.2
Aceros Aleados                                                                                                                     
Alloyed Steels

�cierͣ alliɨͣ
֛ԒԏջԖ ֛ԒԎԎ ֛ԏԎԎԎ

P.3
Aceros Aleados Tratados - Aceros Bonificados

Heat-Treatable Alloyed Steels                                                                                                          
�cierͣ alliɨͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ

ԒԏջԖ-ԓԐջԘ ԒԎԎ-ԓԎԎ ԏԎԎԎ-ԏԒԎԎ

P.4
Materiales resistentes al desgaste

Wear-Resistant Materials
ģatɨria΃α rɨͣiͣta˷t a lժ΃ͣ΃re

ԓԐջԘ-ԔԎջԘ ԓԎԎ-ԔԎԎ ԏԒԎԎ-ԏԘԎԎ

P.5
INOX Ferríticos-Martensíticos                                                                                                                 
Ferritic-Martensitic Stainless

ÅīŀǏ ʅerrití΃eͣՑmarte˷ͣití΃eͣ
֛Ԓԓ ֛ԒԐԎ ֛ԏԏԎԎ

M  INOX Austeníticos
Austenitic Stainless
ÅīŀǏ a΃ͣtɨ˷ití΃eͣ

֛ԐԓջԔ ֛ԐԔԎ ֛ԘԔԎ

K K.1
Fundición Gris
Grey Cast Iron

�o˷te griͣe
֛ԐԎԎ ֛ԗԎԎ

K.2
Fundición Nodular
Nodular Cast Iron
�o˷te ˷oɒ΃laire

֛ԒԏջԖ ֜ԐԎԎ֛ԒԎԎ ֜ԗԎԎ֛ԏԎԎԎ

S  Aleaciones Termorresistentes (Titanio, Inconel…)
Heat-Resistant Alloys (Titanium, Inconel…)
�lliageͣ tʔermorɨͣiͣta˷tͣ Մƙita˷eջ Å˷co˷elսԼ

N

N.1
Cobre - Bronce - Latón Viruta Corta
Copper - Bronze - Brass (Short Chip)                                                                                          

I΃iΤre - Aro˷ze - Ęaito˷ ՄIo̻ea΃α co΃rtͣԼ
֛ԐԎԎ ֛ԗԎԎ

N.2
Cobre - Bronce - Latón Viruta Larga
Copper - Bronze - Brass (Long Chip)                                                                                 

I΃iΤre - Aro˷ze - Ęaito˷ ՄIo̻ea΃α lo˷gͣԼ
֛ԐԎԎ ֛ԗԎԎ

N.3
Al - Mg No Aleado
Unalloyed Al - Mg

�l - ģg Ƌa˷ͣ alliage
֛ԏԎԎ ֛ԒԔԎ

N.4
Aleaciones Al Si < 10%

Al Alloys  Si < 10%
�lliageͣ �l Ƌi ֛ ԏԎٜ

֛ԏԘԎ ֛ԖԎԎ

N.5
Aleaciones Al Si > 10%

Al Alloys  Si > 10%
�lliageͣ �l Ƌi ֜ ԏԎٜ

֛ԏԘԎ ֛ԖԎԎ

N.6
Termoplásticos
Thermoplastics

ƙʔermo̻laͣtí΃eͣ

N.7
Duroplásticos                                                                                                                                         
 Hard Plastics

Plaͣtí΃eͣ ɒ΃rͣ

F Composites de Fibras (Fibra de Carbono, Fibra de Vidrio…)
Fiber Composites (CFRP, GFRP, Honeycomb…)

Iom̻oͣiteͣ e˷ ʅiȿre ՄI�žPջ ��žPջ Ƌtr΃ct΃re e˷ ˷iɒ ɒժaȿeilleͣ...Լ 

H Aceros Templados, Aceros Endurecidos
Heat-Treated Alloys

�cierͣ trem̻ɨͣջ �cierͣ alliɨͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ
ԓԔ֛ԗԎ

TIPO DE VIRUTA
Chip Type

ƙζ̻e ɒe co̻ea΃α                                                      

N F

TABLA MATERIALES
ģaterial ƙaȿle - ƙaȿ˓eau ɒe ˰atériaux
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0 
HR

C

FUNDICIÓN
Cast Iron

�o˷te

Cu - 
BRONCE
LATÓN
Copper 
Bronze
Brass
I΃iΤre 
Aro˷ze
Ęaito˷

ALUMINIO - 
MAGNESIO
Aluminium - 
Magnesium

Ref. Pag. DIN Tipo
Type

Material
Recubr.
Coating
žeΤɩt.

P M K S N F H
P.1 P.2 P.3 P.4 P.5 K.1 K.2 N.1 N.2 N.3 N.4 N.5 N.6 N.7

BROCAS METAL DURO  -  Iarȿiɒe Trill Aitͣ  -  �̇rets carȿure

8410  8 ԖԔԒԗ
K ԒǏT �ra˷o

ƥ� �ĘƙÅī

8415  10 ԖԔԒԗ
Ę ԔǏT �ra˷o

ƥ� �ĘƙÅī

8403
New!  12 Åǭ�ž 

Ƌtɒ. ԒǏT �ra˷o
ƥ� Ƌƥ�

BROCAS PMX - HSSE - HSS   -  PģǏ - ¡ƋƋ_ - ¡ƋƋ Trill Aitͣ  -  �̇rets ŶMǏ - ¡ƋƋ_ - ¡ƋƋ

1054  15 ԏԘԙԗ ī Ioȿalt 
“S” Ǐ-�lIr

1154  16 Åǭ�ž 
Ƌtɒ.

Ioȿalt 
“S” Ǐ-�lIr

FRESAS HUECAS M. ELECTROMAGNÉTICAS
�˷˷΃lar I΃tter Iore Trillͣ - �raises ȍ caṙtter ƥŶ é˓ectṙ˰aʊnétíues

 TABLA USO TALADRADO METAL DURO
Iarȿiɒe Trilli˷g ƥͣe ƙaȿle  -  ƙaȿ˓eau usaʊe ŶerɊaʊe carȿure

Uso Recomendado / Recommended Use Ս ƥtiliͣatio˷ co˷ͣeillɨe
Uso Alternativo / Alternative Use Ս ŀ̻tio˷ ɒ٤em̻loi

FRESA HUECA MÁQUINAS ELECTROMAGNÉTICAS TCT CORTA
Ƌʔort TCT �˷˷΃lar I΃tter Iore Trill
�raise ȍ caṙtter ̻̇ur unité ɒe ̻erɊaʊe é˓ectṙ˰aʊnétíue TCT ċurte

FRESA HUECA MÁQUINAS ELECTROMAGNÉTICAS TCT LARGA
Ęo˷g TCT �˷˷΃lar I΃tter Iore Trill
�raise ȍ caṙtter ̻̇ur unité ɒe ̻erɊaʊe é˓ectṙ˰aʊnétíue TCT ˓̇nʊue

4078

4077

Pag. 17

Pag. 18



MATERIALES DE ALTA RESISTENCIA - High Resistance Materials - Matériaux haute résistance

izartool.com 5

<8
50

 N
/m

m
2

< 
10

00
 N

/m
m

2

10
00

-1
30

0 
N/

m
m

2

AN
TI

DE
SG

AS
TE

W
ea

r-
Re

si
st

an
t  

�˷
tiՑ

ƥͣ
΃r

e
M

AR
TE

NS
ÍT

IC
O

 M
ar

te
ns

iti
c 

ģ
ar

te
˷ͣ

iti
́΃

e
IN

O
X 

AU
ST

EN
ÍT

IC
O

Au
st

en
iti

c 
St

ai
nl

es
s 

St
ee

l -
 �

ci
er

ͣ 
i˷

oα
 a

΃ͣ
tɨ

˷i
tí
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C

FUNDICIÓN
Cast Iron

�o˷te

Cu - 
BRONCE
LATÓN
Copper 
Bronze
Brass
I΃iΤre 
Aro˷ze
Ęaito˷

ALUMINIO - 
MAGNESIO
Aluminium - 
Magnesium

Ref. Pag. DIN Tipo
Type ISO Material

Recubr.
Coating
žeΤɩt.

P M K S N F H
P.1 P.2 P.3 P.4 P.5 K.1 K.2 N.1 N.2 N.3 N.4 N.5 N.6 N.7

ESCARIADO - AVELLANADO METAL DURO
Iarȿiɒe žeami˷gՑIo΃˷terͣi˷ˋi˷g  -  �˓ésaʊeՑ�raisaʊe carȿure

9060
Ę ž

19 ԘԎԙԒ B ģicroՑ
gra˷o �ĘƙÅī

ESCARIADO - AVELLANADO PMX-HSSE-HSS
PģǏ-¡ƋƋ_-¡ƋƋ žeami˷gՑIo΃˷terͣi˷ˋi˷g  -  �˓ésaʊeՑ�raisaʊe ŶMǏ-¡ƋƋ_-¡ƋƋ

6575  
21 ԒԒԔ C PģǏ

TABLA USO ESCARIADO-AVELLANADO
žeami˷gՑIo΃˷terͣi˷ˋi˷g ƥͣe ƙaȿle  -  ƙaȿ˓eau usaʊe �˓ésaʊeՑ�raisaʊe
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HR
C

FUNDICIÓN
Cast Iron

�o˷te

Cu - 
BRONCE
LATÓN
Copper 
Bronze
Brass
I΃iΤre 
Aro˷ze
Ęaito˷

ALUMINIO - 
MAGNESIO
Aluminium - 
Magnesium

Ref. Pag.
Rosca
Thread

�ilet

Uso
Use 

ƥͣage
DIN Material

Recubr.
Coating
žeΤɩt.

P M K S N F H
P.1 P.2 P.3 P.4 P.5 K.1 K.2 N.1 N.2 N.3 N.4 N.5 N.6 N.7

3130

Form:  A ԒջԔ-Ԕʔ           Tol:  Ԗ¡
24 M

Máquina
Machine Ԓԗԏ

PģǏ ¡�žT
3230 ԒԗԖ

3170

Form:  I Ԑ-Ԓʔ           Tol:  Ԗ¡
25 M

Máquina
Machine Ԓԗԏ

PģǏ ¡�žT
3270 ԒԗԖ

TABLA USO ROSCADO
ƙʔreaɒi˷g ƥͣe ƙaȿle  -  ƙaȿ˓eau usaʊe ƙarauɒaʊe

MACHOS
Taps /ƙara΃ɒ֭ͣ

*Punta / Point Ս Poi˷te M3-M6: Macho / Male
*Punta / Point Ս Poi˷te >M6: Hembra Ս �emale

PORTA-MACHOS COMPENSACIÓN RADIAL/AXIAL
žaɒialՍ�αial Iom̻e˷ͣatio˷ ƙa̻ ¡olɒer
Ŷ̇rteՑtarauɒs ċ˰̻ensati̇n raζ̇n Ս axe

3193

ADAPTADOR PORTA-MACHOS DE CAMBIO RÁPIDO CON EMBRAGUE
Ž΃icˋ Iʔa˷ge ƙa̻ Iollet Ψitʔ Ƌaʅetζ Il΃tcʔ
�ɒa̻tateur ̻̇rteՑtarauɒs chanʊe˰ent ra̻iɒe aΤec e˰ȿraζaʊe

3195

Pag. 27

Pag. 27

Uso Recomendado / Recommended Use Ս ƥtiliͣatio˷ co˷ͣeillɨe
Uso Alternativo / Alternative Use Ս ŀ̻tio˷ ɒ٤em̻loi

Uso Recomendado / Recommended Use Ս ƥtiliͣatio˷ co˷ͣeillɨe
Uso Alternativo / Alternative Use Ս ŀ̻tio˷ ɒ٤em̻loi
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 TABLA USO PLAQUITAS MD
¡ģ Å˷ͣertͣ ƥͣe ƙaȿle  -  ƙaȿ˓eau usaʊe Ŷ˓áuettes carȿure

Ref. Pag.
Geometría
Geometry
�ɨomɨtrie

Tipo
Type

8230 47 S45SE12F
-45°

8241
New! 48 S90XN08

8247 49 S90AP10D-RF
-90°

8250 50 S90AP16D
-90°

8265 51 SAP-10D

Ref. Pag.
Geometría
Geometry
�ɨomɨtrie

Tipo
Type

8270 52 SAP-16D

8639 53 + APKT-10-M

8642 53 + APKT-16

8666 54 + SEHT-12

8679
New! 54 - XNMX

FRESADO - Milling - �raiͣage
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HR

C

FUNDICIÓN
Cast Iron

�o˷te

Cu - 
BRONCE
LATÓN
Copper 
Bronze
Brass
I΃iΤre 
Aro˷ze
Ęaito˷

ALUMINIO - 
MAGNESIO
Aluminium - 
Magnesium

Ref. Pag. DIN Tipo
Type Material

Recubr.
Coating
žeΤɩt.

P M K S N F H
P.1 P.2 P.3 P.4 P.5 K.1 K.2 N.1 N.2 N.3 N.4 N.5 N.6 N.7

9461  
4 Z 32 ԖԔԐԘ ī �ra˷o

ƥ� ÅĎž�

9460  
2 Z 33 ԖԔԐԘ ī �ra˷o

ƥ� ÅĎž�

9465
New!

 
2 Z 34 Åǭ�ž 

Ƌtɒ.
�ra˷o

ƥ� Ƌƥ�

9470   
2 Z 35 Åǭ�ž 

Ƌtɒ.
�ra˷o

ƥ� Ƌƥ�

9475  
2 Z 36 Åǭ�ž 

Ƌtɒ.
�ra˷o

ƥ� Ƌƥ�

9333
New!  38 Åǭ�ž 

Ƌtɒ.
ģicroՑ
gra˷o �ĘƙÅī

TABLA USO FRESADO METAL DURO
Iarȿiɒe ģilli˷g ƥͣe ƙaȿle  -  ƙaȿ˓eau usaʊe �raisaʊe carȿure

FRESAS METAL DURO
Carbide End Mills
�raiͣeͣ carȿ΃re

Uso Recomendado / Recommended Use Ս ƥtiliͣatio˷ co˷ͣeillɨe
Uso Alternativo / Alternative Use Ս ŀ̻tio˷ ɒ٤em̻loi

 TABLA USO BROCAS DE CABEZA INTERCAMBIABLE
Drill Bits With Interchangeable Heads Use Table - ƙaȿ˓eau usaʊe ʅ̇rets ȍ tɩte interchanʊeaȿ˓e

8380
New!

 

43 ģicroՑ
gra˷o ALTIN

8381
New!

44
45
46

ÅƋŀ
ԙԗԖԖ

ԒǏT
ԔǏT
ԘǏT
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RECOMENDACIONES PARA 
EL TALADRADO DE LÁMINAS 

FINAS DE MENOS DE 8 MM 
ԏ. _ͣ im̻orta˷te co˷tar co˷ ΃˷ ȿ΃e˷ 

ͣo̻orte ȿa˃o la ̻la˷cʔa ̻ara eΤitar 
laͣ ɒeʅormacio˷eͣ. 

Ԑ. Ƌe recomie˷ɒa˷ laͣ ȿrocaͣ 
i˷ɒeαaȿleͣ ̻oŕ΃e comie˷za˷ a 
cortar ̻or la ̻eriʅeria ζջ a ɒiʅere˷cia 
ɒe laͣ ȿrocaͣ ɒe carȿ΃ro macizaͣջ 
˷o ɒe˃a˷ ac΃m΃lar la ̻reͣi̍˷. 

Ԓ. Io˷ ΃˷ ɒiǹmetro ɒe ȿroca ͣ΃̻erior 
a Ń ԏԎ mm ζ ΃˷ ǹ˷g΃lo ɒe ̻΃˷ta ɒe 
ԏԏԘ-ԏԓԎֹջ eͣ m΃ζ im̻orte ͣo̻ortar 
la ̻la˷cʔa ́΃e ͣe Τa a talaɒrar. Ƌi 
la ̻΃˷ta ɒe la ȿroca ͣe rom̻e ̻or 
ɒeȿa˃o ɒe la ͣ΃̻erʅicie i˷ʅerior ͣi˷ 
́΃e ʔaζa ΃˷a ̻laca ɒe ͣo̻orte 
̻ara g΃iar la ̻΃˷taջ ̻oɒrʰa ɒar l΃gar 
a ΃˷ oriʅicio oΤalaɒo ζ ɒemaͣiaɒo 
̻é΃e˸o ԻΤer image˷Լ. 

ԓ. žeɒ΃zca la Τelociɒaɒ ɒe aΤa˷ce ζ 
a΃me˷te la Τelociɒaɒ ɒe corte ǅcջ 
e̻ͣecialme˷te al ΃ͣar ΃˷a ȿroca 
i˷ɒeαaȿle. 

ADVICE FOR DRILLING IN 
THIN PLATE BELOW 8 MM

ԏ. Åm̻orta˷t to ʔaΤe gooɒ ͣ΃̻̻ort 
΃˷ɒer tʔe ̻late to aΤoiɒ ɒeʅlectio˷.

Ԑ. �˷ i˷ɒeαaȿle ɒrill iͣ recomme˷ɒeɒջ 
ȿeca΃ͣe it ȿegi˷ͣ c΃tti˷g at tʔe 
̻eri̻ʔerζջ a˷ɒ ɒoeͣ ˷ot ȿ΃ilɒ ΃̻ 
tʔe ʔigʔ ̻reͣͣ΃re a ͣoliɒ carȿiɒe 
ɒrill Ψo΃lɒ ɒo.

Ԓ. ǈitʔ a ɒrill ɒiameter oΤer Ń ԏԎ mm 
a˷ɒ a ̻oi˷t a˷gle oʅ ԏԏԘ-ԏԓԎֹջ it 
iͣ Τerζ im̻orta˷t to ͣ΃̻̻ort tʔe 
̻late tʔat iͣ ɒrilleɒ. Åʅ tʔe ɒrill ti̻ 
ȿreaˋͣ tʔro΃gʔ tʔe ȿottom ͣ΃rʅace 
Ψitʔo΃t a ͣ΃̻̻orti˷g ̻late to g΃iɒe 
tʔe ti̻ջ it maζ reͣ΃lt i˷ a˷ oΤal a˷ɒ 
΃˷ɒerͣizeɒ ʔole Իͣee ̻ict΃reԼ.

ԓ. žeɒ΃ce ʅeeɒ rate a˷ɒ i˷creaͣe 
c΃tti˷g ̻ͣeeɒ ǅcջ e̻ͣeciallζ Ψʔe˷ 
΃ͣi˷g a˷ i˷ɒeαaȿle ɒrill.

IŀīƋ_ÅĘƋ Pŀƥž P_žI_ž Ę_Ƌ 
ƙŇĘ_Ƌ T_ ģŀÅīƋ T_ Ԙ mm

TժaP�ÅƋƋ_ƥž
ԏ. Po΃r ɨΤiter leͣ riͣ́΃eͣ ɒe ɒɨʅleαio˷ջ 

il eͣt im̻orta˷t ɒe to΃˃o΃rͣ ̻lacer 
΃˷ ͣ΃̻̻ort ͣoliɒe ͣo΃ͣ la t̎le.

Ԑ. Ål eͣt recomma˷ɒɨ ɒժ΃tiliͣer ΃˷ 
ʅoret i˷ɒeαaȿleջ car il ̻ermet ɒe 
comme˷cer la co΃̻e ȍ la ̻ɨri̻ʔɨrie 
et ɒժɨΤiter lժacc΃m΃latio˷ ɒժ΃˷e 
̻reͣͣio˷ eαceͣͣiΤeջ co˷traireme˷t 
ȍ ΃˷ ʅoret e˷ carȿ΃re mo˷oȿloc.

Ԓ. Ƌi le ɒiamɧtre ɒ΃ ʅoret eͣt ͣ ΃̻ɨrie΃r 
ȍ ԏԎ mm et ́΃e lժa˷gle ɒe ̻oi˷te eͣt 
com̻riͣ e˷tre ԏԏԘֹ et ԏԓԎֹջ Τe΃illez 
to΃˃o΃rͣ ̻lacer ΃˷ ͣ΃̻̻ort ͣoliɒe 
ͣo΃ͣ la t̎le ȍ ̻ercer. Ƌa˷ͣ ͣ΃̻̻ortջ 
Τo΃ͣ riͣ́΃ez ɒe ̻ercer ΃˷ tro΃ 
oΤale ɒժ΃˷e ɒime˷ͣio˷ i˷ʅɨrie΃re ȍ 
celle eͣcom̻tɨe ԻΤoir lժimageԼ.

ԓ. žɨɒ΃iͣez la Τiteͣͣe ɒժaΤa˷ce et 
a΃gme˷tez la Τiteͣͣe ɒe co΃̻e ǅcջ 
et ceջ ˷otamme˷t ͣi Τo΃ͣ ΃tiliͣez ΃˷ 
ʅoret i˷ɒeαaȿle.

RECOMENDACIONES DE TALADRADO 
TžÅĘĘÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ IŀīI_žī�īƙ Ę_ Ŷ_žK��_

Centro muerto
Dead Center

Arrête centrale

Cara
Flute

Goujure

Canto
Heel
Talon

Ángulo de punta
Point angle

Angle de pointe
Margen - Margin - Listel

Eje - Axis - Axe

Labio
Lip

Lèvre

Labio
Lip

Lèvre
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Material Vc (m/min) * Avances** f/rev. (mm/rev) - Feed** - Pa֭֭ͣ

Grupo Sub. ALTIN Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 14 Ø 16

P

P.1 ԏԎԎ-ԏԐԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԎԎ ԎջԓԔԎ
P.2 ԙԎ-ԏԏԎ ԎջԏԖԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ
P.3 ԗԔ-ԙԔ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԐԎ
P.4 ԒԔ-ԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԖԎ
P.5 ԔԎ-ԖԔ ԎջԎԙԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԓԎ ԎջԐԖԎ

M ԒԎ-ԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԖԎ

K K.1 ԏԐԔ-ԏԔԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԎԎ ԎջԓԔԎ ԎջԔԔԎ
K.2 ԙԎ-ԏԏԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԖԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԔԎ

S ԒԔ-ԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԙԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԖԎ ԎջԏԘԎ

BROCA METAL DURO REFRIGERACIÓN INTERIOR 3XD
ԒǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˓uȿriʅicati̇n interne 3XDžeʅ.  ԘԓԏԎ

TÅī
ԖԔԒԗ Ď

¡žI
ԓԔ-ԔԔ

TÅī

ԖԔԒԔ ¡�
�ĘƙÅī 3XDƙol.

mԗ
ԏԓԎֹ

≤ 3 x Ø

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

�ra˷o ƥ�

D

L

l

d

ԒԎֹ

**K para/for/̻o΃r Vf:
֛ Ԓ α ̊ → Ď ֟ ԏ
֜ Ԓ α ̊ → Ď ֟ Ԏջԙ

*K para/for/̻o΃r Vc:
֛ Ԓ α ̊ → Ď ֟ ԏ
֛ ԓ α ̊ → Ď ֟ Ԏջԙ
֛ Ԕ α ̊ → Ď ֟ ԎջԘ

Vf (Avance mm/min FeedՍPaͣ)

K = Coeficiente corrección segun profundidad taladrado
 Correction coefficient depending on drilling depth
 Ioɨʅicie˷t correctio˷ ͣ΃iΤa˷t la ̻roʅo˷ɒe΃r ɒ΃ ̻erçage

Vf = r.p.m. x f x K

r.p.m. =  Vc x 1.000
   π x ø
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D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
ALTIN €

3,00 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԎ 55,42
3,10 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԗԘԗԏԐ 55,42
3,20 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԏ 55,42
3,30 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԐ 55,42
3,40 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԒ 55,42
3,50 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԓ 55,42
3,70 ԖջԎԎ ԖԐ ԐԎ 1 ԏԐԙԔԔ 55,42
4,00 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԒԏԔ 55,42
4,10 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԒԏԗ 55,42
4,20 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԒԏԙ 55,42
4,25 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԗԘԗԏԖ 55,42
4,30 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԓԓԘ 55,42
4,50 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԔԔԙ 55,42
4,60 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԔԖԘ 55,42
4,70 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԏԖԔԘԘ 55,42
4,80 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԔԘԙ 55,42
4,90 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԗԘԗԓԒ 55,42
5,00 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԏ 55,42
5,10 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԒ 55,42
5,20 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԓ 55,42
5,30 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԔ 55,42
5,50 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԗ 55,42
5,60 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԎԙ 55,42
5,70 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԏԖ 55,42
5,80 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԓԔ 55,42
6,00 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԖԖԗԏ 55,42
6,10 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԖԘԓ 65,70

6,20 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԖԙԘ 65,70
6,30 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԗԎԔ 65,70
6,50 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԗԒԐ 65,70
6,70 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԘԎԎԙԓ 65,70
6,75 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԖԘԐԘԐ 65,70
6,80 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԗԓԐ 65,70
6,90 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԗԓԓ 65,70
7,00 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԏԖԗԓԔ 65,70
7,20 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԓԗ 65,70
7,40 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԔԎ 65,70
7,50 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԔԏ 65,70
7,80 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԔԖ 65,70
7,90 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԔԗ 65,70
8,00 ԘջԎԎ 79 41 1 ԏԖԗԔԙ 65,70
8,10 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԎ 73,71

8,20 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԐ 73,71
8,50 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԖ 73,71
8,60 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԗ 73,71
8,70 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԘ 73,71
8,80 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԖԙ 73,71
8,90 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԎԏԐԓ 73,71

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
ALTIN €

9,00 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԗԐ 73,71
9,30 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԗԔ 73,71
9,50 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԗԘ 73,71
9,80 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԗԘԏ 73,71

10,00 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԏԖԘԎԗ 73,71
10,10 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԖԘԐԘԒ 109,74
10,20 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԐԐ 109,74
10,30 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԖԘԐԘԓ 109,74
10,40 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԒԎԐԐ 109,74
10,50 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԒԓ 109,74
10,70 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԖԘԐԘԔ 109,74
10,80 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԒԔ 109,74
11,00 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԒԖ 109,74
11,10 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԒԎԐԒ 109,74
11,20 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԒԎԐԘ 109,74
11,30 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԎԒԐԐ 109,74
11,50 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԒԗ 109,74
11,70 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԖԘԐԘԖ 109,74
11,80 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԒԎԐԙ 109,74
12,00 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԏԖԘԒԘ 109,74
12,10 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԖԘԐԘԗ 147,38

12,20 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԖԘԐԘԘ 147,38
12,30 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԐԖԓԎԔ 147,38
12,40 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԘԎԒԐԗ 147,38
12,50 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԏԖԘԓԎ 147,38
12,70 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԏԒԎԒԏ 147,38
13,00 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԏԖԘԓԏ 147,38
13,10 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԘԎԒԐԘ 147,38

13,30 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԘԎԒԖԒ 147,38
13,50 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԏԖԘԓԐ 147,38
13,70 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԖԘԐԘԙ 147,38
13,80 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԘԎԒԙԐ 147,38
14,00 ԏԓջԎԎ 107 ԖԎ 1 ԏԖԘԓԓ 147,38
14,20 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԓԖԖԘԙ 189,79
14,50 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԏԖԘԓԘ 189,79
14,70 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԖԘԐԙԎ 189,79
15,00 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԏԖԘԓԙ 189,79
15,50 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԏԖԘԔԔ 189,79
15,70 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԖԘԐԙԏ 189,79
16,00 ԏԖջԎԎ ԏԏԔ ԖԔ 1 ԏԖԘԖԗ 189,79
16,50 ԏԘջԎԎ ԏԐԒ ԗԒ 1 ԏԐԙԖԎ 303,95
17,00 ԏԘջԎԎ ԏԐԒ ԗԒ 1 ԏԐԙԖԐ 303,95
17,50 ԏԘջԎԎ ԏԐԒ ԗԒ 1 ԏԐԙԖԒ 303,95
18,00 ԏԘջԎԎ ԏԐԒ ԗԒ 1 ԏԐԙԖԔ 303,95
18,50 ԐԎջԎԎ ԏԒԏ 79 1 ԏԐԙԖԘ 331,44
19,00 ԐԎջԎԎ ԏԒԏ 79 1 ԏԐԙԖԙ 331,44
19,50 ԐԎջԎԎ ԏԒԏ 79 1 ԏԐԙԗԎ 331,44
20,00 ԐԎջԎԎ ԏԒԏ 79 1 ԏԐԙԗԐ 331,44

BROCA METAL DURO REFRIGERACIÓN INTERIOR 3XD
ԒǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˓uȿriʅicati̇n interne 3XDžeʅ. ԘԓԏԎ

New!

New!

New!

New!

New!

New!

New!

New!

New!

New!

New!

žeʅ. ԘԓԏԐ

Disponible en stock hasta fin de existencias
Available in stock while stock lasts
Ti̻ͣo˷iȿle e˷ ͣtocˋ ˃΃ͣ́΃ժǹ la ʅi˷ ɒe ͣtocˋDIN 6535 HE
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Material Vc (m/min) * Avances** f/rev. (mm/rev) - Feed** - Pa֭֭ͣ

Grupo Sub. ALTIN Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 14 Ø 16

P

P.1 ԏԎԎ-ԏԐԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԎԎ ԎջԓԔԎ
P.2 ԙԎ-ԏԏԎ ԎջԏԖԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ
P.3 ԗԔ-ԙԔ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԐԎ
P.4 ԒԔ-ԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԖԎ
P.5 ԔԎ-ԖԔ ԎջԎԙԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԓԎ ԎջԐԖԎ

M ԒԎ-ԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԖԎ

K K.1 ԏԐԔ-ԏԔԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԎԎ ԎջԓԔԎ ԎջԔԔԎ
K.2 ԙԎ-ԏԏԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԖԎ ԎջԐԘԎ ԎջԒԎԎ ԎջԒԔԎ ԎջԓԔԎ

S ԒԔ-ԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԙԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԖԎ ԎջԏԘԎ

BROCA METAL DURO REFRIGERACIÓN INTERIOR 5XD
ԔǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˓uȿriʅicati̇n interne 5XDžeʅ.  ԘԓԏԔ

TÅī
ԖԔԒԗ Ę

¡žI
ԓԔ-ԔԔ�ĘƙÅī 5XDƙol.

mԗ
ԏԓԎֹ

3-5 x Ø

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

�ra˷o ƥ�

ԒԎֹ

Dd

L

l

**K para/for/̻o΃r Vf:
֛ Ԓ α ̊ → Ď ֟ ԏ
֜ Ԓ α ̊ → Ď ֟ Ԏջԙ

*K para/for/̻o΃r Vc:
֛ Ԓ α ̊ → Ď ֟ ԏ
֛ ԓ α ̊ → Ď ֟ Ԏջԙ
֛ Ԕ α ̊ → Ď ֟ ԎջԘ

Vf (Avance mm/min FeedՍPaͣ)

K = Coeficiente corrección segun profundidad taladrado
 Correction coefficient depending on drilling depth
 Ioɨʅicie˷t correctio˷ ͣ΃iΤa˷t la ̻roʅo˷ɒe΃r ɒ΃ ̻erçage

Vf = r.p.m. x f x K

r.p.m. =  Vc x 1.000
   π x ø

TÅī

ԖԔԒԔ ¡�
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BROCA METAL DURO REFRIGERACIÓN INTERIOR 5XD
ԔǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˓uȿriʅicati̇n interne 5XDžeʅ. ԘԓԏԔ

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
ALTIN €

3,00 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԗԒ 59,68
3,10 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԗԘԗԏԒ 59,68
3,20 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԗԔ 59,68
3,30 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԗԘ 59,68
3,40 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԘԎ 59,68
3,50 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԘԏ 59,68
3,70 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԏԐԙԘԐ 59,68
4,00 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԘԗԖ 64,15
4,10 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԘԘԐ 64,15

4,20 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԘԙԏ 64,15
4,25 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԗԘԗԏԗ 64,15
4,30 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԙԎԎ 64,15
4,40 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԗԘԗԐԎ 64,15
4,50 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԙԏԔ 64,15
4,60 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԙԐԓ 64,15
4,70 ԖջԎԎ 74 ԒԖ 1 ԏԖԙԒԒ 64,15
4,80 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԒԙ 64,15
4,90 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԗԘԗԔԖ 64,15
5,00 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԓԔ 64,15
5,10 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԓԘ 64,15
5,20 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԔԏ 64,15
5,30 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԔԐ 64,15
5,50 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԔԗ 64,15
5,60 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԖԎ 64,15
5,70 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԖԏ 64,15
5,80 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԖԐ 64,15
6,00 ԖջԎԎ ԘԐ 44 1 ԏԖԙԖԘ 64,15
6,10 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԎԎԖ 78,83
6,20 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԎԐԏ 78,83
6,30 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԎԒԎ 78,83
6,40 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԘԎԏԐԖ 78,83
6,50 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԎԒԙ 78,83
6,70 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԘԎԏԐԙ 78,83
6,75 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԖԘԐԙԐ 78,83
6,80 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17091 78,83
6,90 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17094 78,83
7,00 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17104 78,83
7,20 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17110 78,83
7,40 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17111 78,83
7,50 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17119 78,83
7,80 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԏԓԒ 78,83
7,90 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 ԏԗԏԓԘ 78,83
8,00 ԘջԎԎ 91 ԔԒ 1 17149 78,83
8,10 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԏԗԐ 90,22

8,20 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԐԗ 90,22
8,50 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԓԏ 90,22
8,60 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԔԓ 90,22
8,70 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԖԙ 90,22
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8,80 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԗԔ 90,22
9,00 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԗԘ 90,22
9,30 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԐԙԔ 90,22
9,50 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԒԎԐ 90,22
9,80 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԒԎԘ 90,22
9,90 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԘԎԏԒԎ 90,22

10,00 ԏԎջԎԎ ԏԎԒ Ԗԏ 1 ԏԗԒԐԎ 90,22
10,10 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԖԘԐԙԒ 131,72
10,20 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԐԏ 131,72
10,30 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԖԘԐԙԓ 131,72
10,40 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԒԎԒԓ 131,72
10,50 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԐԒ 131,72
10,70 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԖԘԐԙԔ 131,72
10,80 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԐԓ 131,72
11,00 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԐԖ 131,72
11,20 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԒԎԒԗ 131,72
11,30 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԘԎԏԒԒ 131,72
11,50 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԒԎ 131,72
11,70 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԖԘԐԙԖ 131,72
11,80 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԒԎԒԘ 131,72
12,00 ԏԐջԎԎ ԏԏԘ 71 1 ԏԗԒԒԖ 131,72
12,10 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԖԘԐԙԗ 176,92
12,20 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԖԘԐԙԘ 176,92
12,30 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԘԎԏԒԖ 176,92
12,40 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԘԎԏԒԗ 176,92
12,50 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԏԗԒԓԒ 176,92
12,70 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԏԒԎԓԎ 176,92
13,00 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԏԗԒԓԓ 176,92
13,10 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԘԎԏԓԏ 176,92

13,30 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԘԎԐԔԐ 176,92
13,50 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԏԗԒԓԖ 176,92
13,70 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԖԘԐԙԙ 176,92
13,80 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԘԎԒԎԔ 176,92
14,00 ԏԓջԎԎ ԏԐԓ 77 1 ԏԗԒԔԗ 176,92
14,20 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԖԘԒԎԎ 218,33
14,50 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԏԗԒԖԔ 218,33
14,70 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԖԘԒԎԏ 218,33
15,00 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԏԗԒԗԏ 218,33
15,50 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԏԗԒԗԙ 218,33
15,70 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԖԘԒԎԐ 218,33
16,00 ԏԖջԎԎ ԏԒԒ ԘԒ 1 ԏԗԒԘԓ 218,33
16,50 ԏԘջԎԎ ԏԓԒ ԙԒ 1 ԏԐԙԘԓ 349,81
17,00 ԏԘջԎԎ ԏԓԒ ԙԒ 1 ԏԐԙԘԔ 349,81
17,50 ԏԘջԎԎ ԏԓԒ ԙԒ 1 ԏԐԙԘԖ 349,81
18,00 ԏԘջԎԎ ԏԓԒ ԙԒ 1 ԏԐԙԘԗ 349,81
18,50 ԐԎջԎԎ ԏԔԒ 101 1 ԏԐԙԘԘ 380,49
19,00 ԐԎջԎԎ ԏԔԒ 101 1 ԏԐԙԘԙ 380,49
19,50 ԐԎջԎԎ ԏԔԒ 101 1 ԏԐԙԙԎ 380,49
20,00 ԐԎջԎԎ ԏԔԒ 101 1 ԏԐԙԙԏ 380,49
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Disponible en stock hasta fin de existencias
Available in stock while stock lasts
Ti̻ͣo˷iȿle e˷ ͣtocˋ ˃΃ͣ́΃ժǹ la ʅi˷ ɒe ͣtocˋDIN 6535 HE
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BROCA METAL DURO MATERIALES TEMPLADOS 60 HRC
ԖԎ ¡žI ¡arɒe˷eɒ ģaterialͣ Ƌoliɒ Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˰atériaux tre˰̻és ԖԎ ¡žIžeʅ. ԘԓԎԒ

ԏԓԎֹ

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

�ra˷o ƥ�

• Specially designed for heat-resistant 
alloys and hardened steels.

• Optimized drill point geometry which 
provides an excellent wear protection of 
the edges.

• Reinforced shank.

• Brocas especialmente diseñadas para 
taladrar aleaciones termoresistentes y 
aceros endurecidos.

• Geometría de punta con filo protegido.
• Mango reforzado.

բ �oretͣ ̻ͣɨcialeme˷t co˷ç΃ͣ ̻o΃r ̻ercer 
ɒeͣ alliageͣ tʔermorɨͣiͣta˷tͣ et ɒeͣ 
acierͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ.

բ �ɨomɨtrie ɒe la ̻oi˷te aΤec arɩte 
̻rotɨgɨe.

բ Ž΃e΃e re˷ʅorcɨe.

d D

l
L

Faceta doble
To΃ȿle ģargi˷
Ęiste˓ ɒ̇uȿ˓e≤ Ń Ԓ

ԏԐ-ԐԎֹ
3XD

≤ 3 x Ø

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. SUA Ø 2 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12
P P.4 ԏԔ-ԒԎ ԎջԎԏԔ ԎջԎԒԔ ԎջԎԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԐ ԎջԎԗԎ
S 38-45 HRC ԏԔ-ԒԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ

H
40-45 HRC ԒԎ-ԔԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ
45-50 HRC ԐԎ-ԒԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ
50-60 HRC ԐԎ-ԒԎ ԎջԎԐԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԓԎ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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BROCA METAL DURO MATERIALES TEMPLADOS 60 HRC
ԖԎ ¡žI ¡arɒe˷eɒ ģaterialͣ Ƌoliɒ Iarȿiɒe Trill Ait
�̇ret carȿure ˰atériaux tre˰̻és ԖԎ ¡žIžeʅ. ԘԓԎԒ

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
SUA €

0,90 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԎԏ 26,17
0,95 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԎԐ 26,17
1,00 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԎԓ 26,17
1,10 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԎԔ 26,17
1,20 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԏԎ 26,17
1,25 ԒջԎԎ ԔԎ Ԙ 1 ԔԒԘԏԏ 26,17
1,30 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԏԓ 26,17
1,40 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԏԖ 26,17
1,45 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԐԙ 26,17
1,50 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԒԏ 26,17
1,60 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԒԖ 26,17
1,65 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԓԎ 26,17
1,70 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԓԒ 26,17
1,75 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԓԗ 26,17
1,85 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԔԖ 26,17
1,90 ԒջԎԎ ԔԎ 10 1 ԔԒԘԖԖ 26,17
2,00 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԖԘ 26,17
2,05 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԎ 29,59
2,10 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԐ 29,59
2,20 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԒ 29,59
2,30 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԓ 29,59
2,40 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԔ 29,59
2,50 ԒջԎԎ ԔԎ ԏԐ 1 ԔԒԘԗԖ 29,59
3,00 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԙԒ 51,45
3,10 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԗԏ 51,45
3,20 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԗԐ 51,45
3,30 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԙԔ 51,45
3,50 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԙԖ 51,45
3,70 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԗԒ 51,45
3,80 ԖջԎԎ ԖԎ Ԑԓ 1 ԔԒԗԗԔ 51,45
4,00 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԘԏԖԎԘ 51,45
4,10 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԔԒԗԗԗ 51,45

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
SUA €

4,20 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԘԏԖԎԙ 51,45
4,50 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԘԏԖԏԎ 51,45
4,60 ԖջԎԎ ԖԖ Ԑԓ 1 ԘԏԖԏԏ 51,45
4,80 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԒ 51,45
5,00 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԓ 51,45
5,50 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԔ 51,45
5,70 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԗ 51,45
5,80 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԘ 51,45
6,00 ԖջԎԎ ԖԖ ԐԘ 1 ԘԏԖԏԙ 51,45
6,50 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԘԏԖԐԏ 83,02
6,80 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԘԏԖԐԐ 83,02
7,00 ԘջԎԎ 79 Ԓԓ 1 ԘԏԖԐԒ 83,02
7,40 ԘջԎԎ 79 41 1 ԘԏԖԐԓ 83,02
7,50 ԘջԎԎ 79 41 1 ԘԏԖԐԔ 83,02
7,80 ԘջԎԎ 79 41 1 ԘԏԖԐԖ 83,02
7,90 ԘջԎԎ 79 41 1 ԐԐԗԎԖ 83,02
8,00 ԘջԎԎ 79 41 1 ԘԏԖԐԗ 83,02
8,50 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԐԘ 107,40
8,80 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԐԙ 107,40
9,00 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԒԎ 107,40
9,30 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԒԐ 107,40
9,50 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԒԒ 107,40
9,80 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԒԓ 107,40

10,00 ԏԎջԎԎ Ԙԙ 47 1 ԘԏԖԒԔ 107,40
10,20 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԒԖ 126,82
10,50 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԒԗ 126,82
10,70 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԒԘ 126,82
11,00 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԒԙ 126,82
11,20 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԓԎ 126,82
11,50 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԓԏ 126,82
11,70 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԓԐ 126,82
12,00 ԏԐջԎԎ ԏԎԐ ԔԔ 1 ԘԏԖԓԒ 126,82

New!
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BROCA HSS
ƥtilice ȿrocaͣ ¡ƋƋ ͣolo co˷ mǹ́΃i˷aͣ 
e˷ co˷ɒicio˷eͣ i˷eͣtaȿleͣ. Ęaͣ ȿrocaͣ 
¡ƋƋ ͣo˷ ͣolo aɒec΃aɒaͣ ʔaͣta 
ԔԎԎ Ari˷ell. Ƌi laͣ co˷ɒicio˷eͣ ɒe la 
mǹ́΃i˷a ͣo˷ ȿ΃e˷aͣջ ̻΃eɒe elegir 
e˷tre ȿrocaͣ macizaͣ ɒe metal ɒ΃ro 
co˷ caȿezaleͣ i˷tercamȿiaȿleͣ o 
ȿrocaͣ co˷ eleme˷toͣ i˷ɒeαaȿleͣ. 

RECOMENDACIONES PARA 
REDUCIR LAS VIBRACIONES 
Y PROLONGAR LA VIDA ÚTIL 

DE LA BROCA 
բ ģi˷imice la ɒiͣta˷cia co˷ re̻ͣecto 

a la col΃m˷a ζ e˷tre la ̻΃˷ta ɒe la 
ȿroca ζ la ̻ieza 

բ īo ΃tilice ΃˷a ȿroca mǹͣ larga ɒe lo 
˷eceͣario 

բ ƥtilice ͣiem̻re ͣo̻orteͣ metǹlicoͣ ζ 
ʅi˃e la ̻ieza ɒe ʅorma ͣeg΃ra 

բ ƙraȿa˃e e˷ ΃˷ ȿa˷co ͣ̍liɒo ζ ʅirme 

բ ƥtilice ͣiem̻re reʅrigera˷te 

բ ģezcla ɒe reʅrigera˷te ɒel Ԙ-ԏԐٜ 

բ ĉ΃ͣto a˷teͣ ɒe ́΃e la ȿroca 
atraΤieͣe la ̻iezaջ ɒeͣactiΤe la 
Τelociɒaɒ ɒe aΤa˷ce ɒ΃ra˷te ΃˷ 
ͣeg΃˷ɒo a̻roαimaɒame˷te. Te lo 
co˷trarioջ la ʔolg΃raՍrec΃̻eraci̍˷ 
elǹͣtica ̻oɒrʰa˷ ̻artir la ̻΃˷ta ɒe la 
ȿroca. ǅ΃elΤa a actiΤar la Τelociɒaɒ 
ɒe aΤa˷ce c΃a˷ɒo ɒe˃e ɒe ʔaȿer 
ʔolg΃raՍrec΃̻eraci̍˷ elǹͣtica 

HSS DRILL
ƥͣe ¡ƋƋ ɒrillͣ o˷lζ Ψʔe˷ ζo΃ ʔaΤe 
΃˷ͣtaȿle macʔi˷e co˷ɒitio˷ͣ. ¡ƋƋ 
ɒrillͣ are o˷lζ ͣ΃itaȿle ΃̻ to ԔԎԎ 
Ari˷ell. Åʅ tʔe macʔi˷e co˷ɒitio˷ͣ are 
gooɒջ ζo΃ ca˷ cʔooͣe amo˷g ͣoliɒ 
ceme˷teɒ carȿiɒe ɒrillͣջ ɒrillͣ Ψitʔ 
eαcʔa˷geaȿle ʔeaɒͣ or i˷ɒeαaȿle 
i˷ͣert ɒrillͣ.

ADVICE FOR REDUCING 
VIBRATIONS AND 

INCREASING THE LIFETIME 
OF THE DRILL

բ ģi˷imize tʔe ɒiͣta˷ce to tʔe col΃m˷ 
a˷ɒ ȿetΨee˷ tʔe ɒrill ti̻ a˷ɒ tʔe 
Ψorˋ̻iece

բ To˷ժt ΃ͣe a lo˷ger ɒrill tʔa˷ ˷eceͣ-
ͣarζ

բ �lΨaζͣ ΃ͣe metal ͣ΃̻̻ortͣ a˷ɒ 
clam̻ tʔe Ψorˋ̻iece ͣec΃relζ

բ Ƌoliɒ a˷ɒ ʅirm taȿle

բ �lΨaζͣ ΃ͣe coola˷t

բ Ioola˷t miα Ԙ-ԏԐٜ

բ ĉ΃ͣt ȿeʅore tʔe ɒrill ȿreaˋͣ tʔro΃gʔջ 
ɒiͣe˷gage tʔe ʅeeɒ rate ʅor 
aȿo΃t a ͣeco˷ɒջ ̻laζՍ̻ͣri˷gȿacˋ 
ca˷ otʔerΨiͣe ͣ˷a̻ tʔe ɒrill ti̻. 
žeՑe˷gage tʔe ʅeeɒ rate Ψʔe˷ tʔe 
̻laζՍ̻ͣri˷gȿacˋ ʔaͣ ceaͣeɒ

�ŀž_ƙ _ī �IÅ_ž ž�PÅT_ Մ¡ƋƋՅ
ǅe΃illez ˷ժ΃tiliͣer leͣ ʅoretͣ e˷ 
acier ra̻iɒe Մ¡ƋƋՅ ́΃e lorͣ́΃e leͣ 
co˷ɒitio˷ͣ ɒժ΃ͣi˷age ͣo˷t i˷ͣtaȿleͣ. 
Ęeͣ ʅoretͣ e˷ acier ra̻iɒe Մ¡ƋƋՅ 
ͣo˷t aɒa̻tɨͣ ̻o΃r ΃˷e ɒ΃retɨ alla˷t 
˃΃ͣ́΃ժȍ ԔԎԎ Ari˷ellͣ. Ƌi leͣ co˷ɒitio˷ͣ 
ɒժ΃ͣi˷age ͣo˷t ȿo˷˷eͣջ Τo΃ͣ ̻o΃Τez 
΃tiliͣer ɒe΃α tζ̻eͣ ɒe ʅoretͣ տ leͣ 
ʅoretͣ e˷ carȿ΃re cɨme˷tɨ o΃ leͣ 
ʅoretͣ ȍ ̻lá΃etteͣ i˷ɒeαaȿleͣ.

IŀīƋ_ÅĘƋ Pŀƥž žaTƥÅž_ Ę_Ƌ 
ǅÅAž�ƙÅŀīƋ _ƙ �ƥ�ģ_īƙ_ž 
Ę� Tƥža_ T_ ǅÅ_ Tƥ �ŀž_ƙ

բ žɨɒ΃ire a΃ mi˷im΃m lժɨcart aΤec 
la colo˷˷e et la ɒiͣta˷ce e˷tre la 
̻oi˷te ɒ΃ ʅoret et la ̻iɧce ȍ ΃ͣi˷er.

բ īժ΃tiliͣez ̻aͣ ΃˷ ʅoret ̻l΃ͣ lo˷g ́΃e 
˷ɨceͣͣaire.

բ ƥtiliͣez to΃˃o΃rͣ ɒeͣ ͣ΃̻̻ortͣ e˷ 
mɨtal et ȿriɒez ʅermeme˷t la ̻iɧce 
ȍ ΃ͣi˷er.

բ �ͣͣ΃rezՑΤo΃ͣ ́΃e le ̻la˷ ɒe traΤail 
eͣt ͣoliɒe et ʅerme.

բ ƥtiliͣez to΃˃o΃rͣ ΃˷ lí΃iɒe ɒe 
reʅroiɒiͣͣeme˷t.

բ ƥtiliͣez ΃˷ mɨla˷ge ɒe lí΃iɒe ɒe 
reʅroiɒiͣͣeme˷t ȍ Ԙ-ԏԐ ٜ.

բ ĉ΃ͣte aΤa˷t ́΃e le ʅoret ˷e ̻erce la 
̻iɧceջ rale˷tiͣͣez la Τiteͣͣe ɒժaΤa˷ce 
ɒe ce ɒer˷ier ̻e˷ɒa˷t e˷Τiro˷ ΃˷e 
ͣeco˷ɒe ̻o΃r ɨΤiter ɒe caͣͣer la 
̻oi˷te ɒ΃ ʅoret ͣo΃ͣ lժeʅʅet ɒ΃ ˃e΃Ս
reto΃r ɨlaͣtí΃e. Ęorͣ́΃e le ˃e΃ o΃ le 
reto΃r ɨlaͣtí΃e a ceͣͣɨջ a΃gme˷tez 
ȍ ˷o΃Τea΃ la Τiteͣͣe ɒժaΤa˷ce ɒ΃ 
ʅoret.

RECOMENDACIONES DE TALADRADO 
TžÅĘĘÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ IŀīI_žī�īƙ Ę_ Ŷ_žK��_
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Ioȿalt
“S” Ǐ-�lIr TÅī

ԏԘԙԗ ī

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. Cobalt “S” Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18
P P.4 Ԗ-Ԙ ԎջԎԐԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԖԎ ԎջԏԘԎ

D
mm

L
mm

I
mm

N° Art.
X-AlCr €

2,00 ԒԘ ԏԐ 1 ԒԐԖԙԒ 6,68
2,50 ԓԒ 14 1 ԒԐԖԙԓ 5,79
3,00 ԓԖ ԏԖ 1 ԒԐԖԙԔ 5,79
3,30 49 ԏԘ 1 ԒԐԖԙԖ 8,17
3,50 ԔԐ ԐԎ 1 ԒԐԖԙԗ 8,17
4,00 ԔԔ ԐԐ 1 ԒԐԖԙԘ 8,47
4,20 ԔԔ ԐԐ 1 ԒԐԖԙԙ 8,97
4,50 ԔԘ Ԑԓ 1 ԒԐԗԎԎ 8,97
5,00 ԖԐ ԐԖ 1 ԒԐԗԎԏ 9,49
5,10 ԖԐ ԐԖ 1 ԘԐԖԙԖ 10,90

5,50 ԖԖ ԐԘ 1 ԒԐԗԎԐ 10,59

D
mm

L
mm

I
mm

N° Art.
X-AlCr €

6,00 ԖԖ ԐԘ 1 ԒԐԗԎԒ 11,20
6,50 70 Ԓԏ 1 ԒԐԗԎԓ 13,98
6,80 74 Ԓԓ 1 ԒԐԗԎԔ 16,25
7,00 74 Ԓԓ 1 ԒԐԗԎԖ 14,82
7,50 74 Ԓԓ 1 ԒԐԗԎԗ 16,72
8,00 79 Ԓԗ 1 ԒԐԗԎԘ 16,49
8,50 79 Ԓԗ 1 ԒԐԗԎԙ 22,60
9,00 Ԙԓ 40 1 ԒԐԗԏԎ 23,50
9,50 Ԙԓ 40 1 ԒԐԗԏԏ 24,82

10,00 Ԙԙ ԓԒ 1 ԒԐԗԏԐ 26,19
10,20 Ԙԙ ԓԒ 1 ԒԐԗԏԒ 28,40

D
mm

L
mm

I
mm

N° Art.
X-AlCr €

10,50 Ԙԙ ԓԒ 1 ԒԐԗԏԓ 28,40
11,00 ԙԔ 47 1 ԒԐԗԏԔ 30,52
11,50 ԙԔ 47 1 ԒԐԗԏԖ 32,37
12,00 ԏԎԐ Ԕԏ 1 ԒԐԗԏԗ 32,16
12,50 ԏԎԐ Ԕԏ 1 ԒԐԗԏԘ 42,84
13,00 ԏԎԐ Ԕԏ 1 ԒԐԗԏԙ 44,30
14,00 107 Ԕԓ 1 ԒԐԗԐԎ 53,71
15,00 111 ԔԖ 1 ԒԐԗԐԏ 67,17
16,00 ԏԏԔ ԔԘ 1 ԒԐԗԐԐ 76,37
17,00 119 ԖԎ 1 ԒԔԘԐԎ 87,33
18,00 ԏԐԒ ԖԐ 1 ԒԐԗԐԒ 105,39

Es vital minimizar las 
vibraciones a la hora de 
taladrar:
- Minimizar el voladizo de la 

columna al taladro
- Anclar la pieza con bridas 

de fijación
- Utilizar brocas cortas para 

minimizar la flexión
- Aplicar abundante 

refrigeración

It is vital to minimize vibrations 
when drilling:
- Minimize the distance 

between drill and column
- Clamp the workpiece 

securely
- Use short drill bits in order 

to minimize flexure
- Provide abundant supply of 

coolant

I٤eͣt Τital mi˷imiͣer leͣ 
Τiȿratio˷ͣ a΃ mome˷t ɒ΃ 
̻erçageտ
- �̻̻rocʔer la ̻erce΃ͣe ȍ 

colo˷˷e
- �iαer ȿie˷ la ̻iɧce ȍ ΃ͣi˷er
- _m̻loζer ɒeͣ ʅoretͣ co΃rtͣ 

̻o΃r mi˷imiͣer la ʅleαiȿilitɨ
- žeʅroiɒiͣͣez a΃ maαim΃m.

Rectificado
Ground

ƙaillɨ me΃lɨ

ƙol. T
ʔԘ

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.

Por ejemplo
For instance
Par eαem̻le

HARDOX®
Ψear ̻late

BROCA MANGO CILÍNDRICO MAT.S ALTA RESISTENCIA. SERIE EXTRA CORTA
¡igʔ žeͣiͣta˷ce ģaterialͣ Ƌtraigʔt Ƌʔa˷ˋ Trill Ait. Ƌt΃ȿ Ƌerieͣ
�̇ret ́ueue cζ˓inɒríue ˰atériaux haute résistanceռ Ƌérie extraՑċurtežeʅ. ԏԎԔԓ

ԏԒԔֹ

≤ 3 x Ø

1- High Performance Drill Bit in Stationary 
Drilling Machines / CNC

2- New special Reinforced Web that 
resists Cutting Forces better

3- New AlCr based Coating that reduces 
Cutting Edge Wear

1- Broca de Alto Rendimiento en Taladros 
Columna / CNC

2- Nueva Geometría especial con Nucleo 
Reforzado que resiste mejor las 
Fuerzas de Corte

3- Nuevo Recubrimiento con base AlCr 
que reduce el Desgaste en el Filo de 
Corte

ԏ- �oret ʔa΃te ̻ erʅorma˷ce ̻ o΃r ̻ erce΃ͣeͣ 
ȍ colo˷˷e Ս IīI

Ԑ- īo΃Τelle geomɨtrie ̻ͣɨciale aΤec ame 
re˷ʅorcɨe ́΃i reͣiͣte mie΃α leͣ ʅorceͣ ɒe 
co΃̻e

Ԓ- īo΃Τea΃ reΤɩteme˷t �lIr ́΃i rɨɒ΃it 
lժ΃ͣ΃re ɒa˷ͣ le ʅil ɒe co΃̻e

L

I

D

1

Ԓ

Ԑ

r.p.m. =  Vc x 1.000
  π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

New!
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Ioȿalt
“S” Ǐ-�lIr Åǭ�ž

Ƌtɒ.
Rectificado

Ground
ƙaillɨ me΃lɨ

ƙol. T
ʔԘ

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. Cobalt “S” Ø 20 Ø 25 Ø 30 Ø 40 Ø 60
P P.4 Ԗ-Ԙ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ ԎջԒԏԎ ԎջԓԔԎ

* Diam. bajo demanda / upon request Ս ͣ΃r ɒema˷ɒe

Por ejemplo
For instance
Par eαem̻le

HARDOX®
Ψear ̻late

BROCA MANGO CÓNICO MAT.S ALTA RESISTENCIA. SERIE EXTRA CORTA
¡igʔ žeͣiͣta˷ce ģaterialͣ ģorͣe ƙa̻er Ƌʔa˷ˋ Trill Ait. Ƌt΃ȿ Ƌerieͣ
�̇ret ́ueue c̍ne ˰̇rse ˰atériaux haute résistanceռ Ƌérie extraՑċurtežeʅ. ԏԏԔԓ

ԏԒԔֹ

D
mm

L
mm

I
mm CM N° Art.

X-AlCr €

14,00 ԏԓԔ Ԗԓ 1 ԔԙԗԘԘ 99,46
16,00 ԏԖԙ 71 Ԑ ԔԙԗԙԐ 112,87
18,00 ԏԗԔ 77 Ԑ ԒԗԓԎԙ 137,40
19,00 ԏԘԐ ԘԎ Ԑ ԒԙԙԙԎ 161,44
20,00 ԏԘԔ ԘԒ Ԑ Ԓԙԙԙԏ 177,85
21,00 ԏԘԙ Ԙԗ Ԑ ԒԙԙԙԐ 197,09
22,00 ԏԙԐ 90 Ԑ ԒԙԙԙԒ 209,01
23,00 ԏԙԖ 94 Ԑ Ԓԙԙԙԓ 224,22

D
mm

L
mm

I
mm CM N° Art.

X-AlCr €

24,00 Ԑԏԙ ԙԘ Ԓ ԒԙԙԙԔ 234,59
25,00 Ԑԏԙ ԙԘ Ԓ ԒԙԙԙԖ 262,72
26,00 ԐԐԓ ԏԎԒ Ԓ Ԓԙԙԙԗ 281,01
27,00 ԐԒԏ 107 Ԓ ԒԙԙԙԘ 297,14
28,00 ԐԒԏ 107 Ԓ Ԓԙԙԙԙ 315,23
30,00 ԐԒԖ ԏԏԐ Ԓ 40000 352,38

*32,00 Ԑԗԏ ԏԐԐ 4 ԗԎԘԎԙ
*33,00 Ԑԗԏ ԏԐԐ 4 ԗԎԘԏԐ

D
mm

L
mm

I
mm CM N° Art.

X-AlCr €

*35,00 Ԑԗԓ ԏԐԔ 4 ԗԎԘԏԓ
*36,00 Ԑԗԗ ԏԐԘ 4 ԗԎԘԏԔ
*37,00 Ԑԗԗ ԏԐԘ 4 ԗԎԘԏԗ
*40,00 ԒԎԎ ԏԔԏ 4 ԗԎԘԏԘ
*50,00 ԒԎԓ ԏԔԓ 4 ԖԒԙԙԔ
*55,00 ԒԓԔ ԏԔԘ Ԕ ԗԎԘԐԎ
*56,00 ԒԓԔ ԏԔԘ Ԕ ԗԎԘԐԐ
*60,00 ԒԔԐ ԏԖԔ Ԕ ԖԎԐԒԐ

Es vital minimizar las 
vibraciones a la hora de 
taladrar:
- Minimizar el voladizo de la 

columna al taladro
- Anclar la pieza con bridas 

de fijación
- Utilizar brocas cortas para 

minimizar la flexión
- Aplicar abundante 

refrigeración

It is vital to minimize vibrations 
when drilling:
- Minimize the distance 

between drill and column
- Clamp the workpiece 

securely
- Use short drill bits in order 

to minimize flexure
- Provide abundant supply of 

coolant

I٤eͣt Τital mi˷imiͣer leͣ 
Τiȿratio˷ͣ a΃ mome˷t ɒ΃ 
̻erçageտ
- �̻̻rocʔer la ̻erce΃ͣe ȍ 

colo˷˷e
- �iαer ȿie˷ la ̻iɧce ȍ ΃ͣi˷er
- _m̻loζer ɒeͣ ʅoretͣ co΃rtͣ 

̻o΃r mi˷imiͣer la ʅleαiȿilitɨ
- žeʅroiɒiͣͣez a΃ maαim΃m.

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.

≤ 3 x Ø

1- High Performance Drill Bit in Stationary 
Drilling Machines / CNC

2- New special Reinforced Web that 
resists Cutting Forces better

3- New AlCr based Coating that reduces 
Cutting Edge Wear

1- Broca de Alto Rendimiento en Taladros 
Columna / CNC

2- Nueva Geometría especial con Nucleo 
Reforzado que resiste mejor las 
Fuerzas de Corte

3- Nuevo Recubrimiento con base AlCr 
que reduce el Desgaste en el Filo de 
Corte

ԏ- �oret ʔa΃te ̻ erʅorma˷ce ̻ o΃r ̻ erce΃ͣeͣ 
ȍ colo˷˷e Ս IīI

Ԑ- īo΃Τelle geomɨtrie ̻ͣɨciale aΤec ame 
re˷ʅorcɨe ́΃i reͣiͣte mie΃α leͣ ʅorceͣ ɒe 
co΃̻e

Ԓ- īo΃Τea΃ reΤɩteme˷t �lIr ́΃i rɨɒ΃it 
lժ΃ͣ΃re 

 ɒa˷ͣ le ʅil ɒe co΃̻e

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.

1

Ԓ

Ԑ

L

l

D

r.p.m. =  Vc x 1.000
  π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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MD/¡ģ
TCT

Serie Corta
Ƌʔort Ęe˷gtʔ
Ƌɨrie co΃rte

Apto con Poca Lubricación
Suitable with Minimal Cooling

�̻te aΤec l΃ȿriʅicatio˷ mi˷imale

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
TCT €

14 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԒ 42,26
15 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԓ 42,26
16 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԔ 42,26
17 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԖ 42,26
18 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԗ 42,26
19 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԘ 42,26
20 19 74 ԒԔ ԖԏԙԖԙ 42,26
21 19 74 ԒԔ ԖԏԙԗԎ 42,33
22 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԗԏ 42,33
23 19 74 ԒԔ ԖԏԙԗԒ 42,60
24 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԗԓ 43,05
25 19 74 ԒԔ ԖԏԙԗԔ 43,22
26 19 74 ԒԔ ԖԏԙԗԖ 50,06
27 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԗԗ 50,06
28 19 74 ԒԔ ԖԏԙԗԘ 50,06
29 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԗԙ 50,06

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
TCT €

30 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԎ 50,06
31 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԏ 62,23
32 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԐ 63,87
33 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԒ 64,27
34 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԓ 72,40
35 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԔ 79,43
36 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԖ 79,43
37 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԗ 79,43
38 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԘ 79,43
39 19 74 ԒԔ ԖԏԙԘԙ 79,43
40 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԎ 79,43
41 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԙԏ 92,10
42 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԐ 96,95
43 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԒ 98,85
44 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԙԓ 98,88
45 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԔ 98,88

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
TCT €

46 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԖ 113,94
47 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԙԗ 113,94
48 19 74 ԒԔ ԖԏԙԙԘ 113,94
49 19 74 ԒԔ Ԗԏԙԙԙ 114,14
50 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԎ 118,31
51 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԏ 123,94
52 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԐ 123,94
53 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԒ 123,94
54 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԓ 123,94
55 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԔ 124,45
56 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԖ 135,12
57 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԗ 135,12
58 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԘ 135,12
59 19 74 ԒԔ ԖԐԎԎԙ 143,22
60 19 74 ԒԔ ԖԐԎԏԎ 150,42

¡ƋƋ

TŀAĘ_ 
ǈ_ĘTŀī

D
mm

L
mm

Cap.
mm

Para/ForՍPo΃r
Ref.

N° Art.
HSS €

6,34   90 ԏԐ-ԏԗ ԓԎԗԘ ՄԒԔ mmԼ ԖԔԙԎԔ 17,39
* 6,34   ԏԏԖ ԏԐ-ԏԗ ԓԎԗԘ ՄԒԔ mmԼ ԗԏԗԔԎ 23,73

 7,98 90 ԏԘ-ԖԎ  ԓԎԗԘ ՄԒԔ mmԼ ԖԔԙԎԗ 22,60
* 7,98   ԏԏԘ ԏԘ-ԖԎ ԓԎԗԘ ՄԒԔ mmԼ ԗԏԘԘԎ 28,48

* Para uso con adaptador
 When using with adapter Ս Po΃r ΃ͣage aΤec aɒa̻tate΃r

d
19

 m
m

74 mm

D

35 mm

FRESA HUECA MÁQUINAS ELECTROMAGNÉTICAS TCT CORTA
Ƌʔort TCT �˷˷΃lar I΃tter Iore Trill
�raise ȍ caṙtter ̻̇ur unité ɒe ̻erɊaʊe é˓ectṙ˰aʊnétíue TCT ċurtežeʅ. ԓԎԗԘ

EXPULSORES
Pilot Pi˷ͣ
_˃ecteursžeʅ. ԓԎԗԔ

Apto para Madera
Suitable for Wood

�ɒa̻tɨ a΃ ȿoiͣ

Material RPM
Grupo Sub. Ø 12 Ø 14 Ø 16 Ø 18 Ø 20 Ø 25 Ø 30 Ø 40 Ø 50 Ø 60

P
P.1 ԙԘԏ Ԙԓԏ ԗԒԖ ԖԔԓ ԔԘԘ 471 ԒԙԐ Ԑԙԓ ԐԒԔ ԏԙԖ
P.2 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
P.3 ԗԙԔ ԖԘԐ ԔԙԖ ԔԒԎ 477 ԒԘԏ ԒԏԘ ԐԒԘ 190 ԏԔԙ
P.4 477 409 ԒԔԘ ԒԏԘ ԐԘԖ ԐԐԙ 191 ԏԓԒ 114 ԙԔ

M ԔԒԎ ԓԔԓ Ԓԙԗ ԒԔԒ ԒԏԘ ԐԔԓ ԐԏԐ ԏԔԙ ԏԐԗ ԏԎԖ
K K.1 ԏԔԙԏ ԏԒԖԓ ԏԏԙԒ ԏԎԖԏ ԙԔԓ ԗԖԒ ԖԒԖ 477 ԒԘԏ ԒԏԘ

N
N.1 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
N.2 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
N.3 ԐԒԘԗ ԐԎԓԖ 1790 ԏԔԙԏ ԏԓԒԐ ԏԏԓԔ ԙԔԓ ԗԏԖ ԔԗԐ 477

r.p.m. =  Vc x 1.000
  π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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MD/¡ģ
TCT

Serie Larga
Ęo˷g Ęe˷gtʔ
Ƌɨrie lo˷g΃e

¡ƋƋ

TŀAĘ_ 
ǈ_ĘTŀī

D
mm

L
mm

Cap.
mm

Para/ForՍPo΃r
Ref.

N° Art.
HSS €

6,34   ԏԎԖ ԏԐ-ԏԗ ԓԎԗԗ ՄԔԎ mmԼ ԖԏԔԎԏ 22,05
* 6,34   ԏԐԗ ԏԐ-ԏԗ ԓԎԗԗ ՄԔԎ mmԼ ԗԏԘԗԘ 18,18

 7,98 ԏԎԔ ԏԘ-ԖԎ ԓԎԗԗ ՄԔԎ mmԼ ԖԏԔԎԒ 26,46
* 7,98 ԏԒԎ ԏԘ-ԖԎ ԓԎԗԗ ՄԔԎ mmԼ ԗԏԘԘԒ 33,18

* Para uso con adaptador
 When using with adapter Ս Po΃r ΃ͣage aΤec aɒa̻tate΃r

Apto con Poca Lubricación
Suitable with Minimal Cooling

�̻te aΤec l΃ȿriʅicatio˷ mi˷imale
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N° Art.
TCT €

14 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԓԖ 60,24
15 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԓԗ 60,24
16 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԓԙ 60,24
17 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԎ 60,24
18 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԐ 60,24
19 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԒ 60,24
20 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԓ 60,24
21 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԔ 63,19
22 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԖ 63,19
23 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԗ 63,19
24 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԘ 63,27
25 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԔԙ 63,27
26 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԎ 75,76
27 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԏ 75,76
28 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԐ 75,89
29 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԒ 75,89

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
TCT €

30 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԓ 75,89
31 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԔ 91,37
32 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԖ 91,37
33 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԗ 91,37
34 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԘ 91,37
35 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԖԙ 91,37
36 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԎ 104,31
37 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԏ 104,70
38 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԐ 104,70
39 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԒ 104,70
40 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԓ 104,70
41 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԔ 126,30
42 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԖ 126,30
43 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԗ 126,30
44 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԘ 126,30
45 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԗԙ 126,30

D
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d
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
TCT €

46 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԎ 147,03
47 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԏ 147,12
48 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԐ 147,12
49 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԒ 147,12
50 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԓ 147,12
51 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԔ 166,26
52 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԖ 166,89
53 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԗ 166,89
54 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԘ 166,89
55 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԘԙ 166,89
56 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԙԎ 183,06
57 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԙԏ 183,06
58 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԙԐ 183,06
59 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԙԒ 194,04
60 19 ԙԐ ԔԎ ԔԖԗԙԓ 199,56

d
19

 m
m

D

50 mm

92 mm

FRESA HUECA MÁQUINAS ELECTROMAGNÉTICAS TCT LARGA
Ęo˷g TCT �˷˷΃lar I΃tter Iore Trill
�raise ȍ caṙtter ̻̇ur unité ɒe ̻erɊaʊe é˓ectṙ˰aʊnétíue TCT ˓̇nʊuežeʅ. 4077

EXPULSORES
Pilot Pi˷ͣ
_˃ecteursžeʅ. ԓԎԗԔ

Apto para Madera
Suitable for Wood

�ɒa̻tɨ a΃ ȿoiͣ

Material RPM
Grupo Sub. Ø 12 Ø 14 Ø 16 Ø 18 Ø 20 Ø 25 Ø 30 Ø 40 Ø 50 Ø 60

P
P.1 ԙԘԏ Ԙԓԏ ԗԒԖ ԖԔԓ ԔԘԘ 471 ԒԙԐ Ԑԙԓ ԐԒԔ ԏԙԖ
P.2 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
P.3 ԗԙԔ ԖԘԐ ԔԙԖ ԔԒԎ 477 ԒԘԏ ԒԏԘ ԐԒԘ 190 ԏԔԙ
P.4 477 409 ԒԔԘ ԒԏԘ ԐԘԖ ԐԐԙ 191 ԏԓԒ 114 ԙԔ

M ԔԒԎ ԓԔԓ Ԓԙԗ ԒԔԒ ԒԏԘ ԐԔԓ ԐԏԐ ԏԔԙ ԏԐԗ ԏԎԖ
K K.1 ԏԔԙԏ ԏԒԖԓ ԏԏԙԒ ԏԎԖԏ ԙԔԓ ԗԖԒ ԖԒԖ 477 ԒԘԏ ԒԏԘ

N
N.1 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
N.2 ԙԐԘ ԗԙԔ ԖԙԖ ԖԏԘ ԔԔԗ ԓԓԔ Ԓԗԏ ԐԗԘ ԐԐԐ ԏԘԔ
N.3 ԐԒԘԗ ԐԎԓԖ 1790 ԏԔԙԏ ԏԓԒԐ ԏԏԓԔ ԙԔԓ ԗԏԖ ԔԗԐ 477

r.p.m. =  Vc x 1.000
  π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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1,00 Ԓ ԔԎ Ԗ ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԎ ԘԎԙԖԙ 42,85
1,10 Ԓ ԔԎ 9 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԏ ԗԔԐԓԗ 42,85
1,20 Ԓ ԔԎ 9 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԐ ԗԔԐԓԘ 42,85
1,30 Ԓ ԔԎ 9 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԒ ԗԔԐԓԙ 42,85
1,40 Ԓ ԔԎ 9 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԓ ԗԔԐԔԎ 42,85
1,50 Ԓ ԔԎ 9 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԔ ԘԎԙԗԎ 42,85
1,60 Ԓ ԔԎ 10 ԐԐ Ԓ ԘԔԎԓԖ ԗԔԐԔԏ 42,85
1,70 Ԓ ԔԎ 10 ԐԐ 4 ԘԔԎԓԗ ԗԔԐԔԐ 42,85

D
H7

d
h6

L
mm

I
mm

I1
mm

Z

N° Art.
ALTIN

N° Art.
ALTIN €

1,80 Ԓ ԔԎ 11 ԐԐ 4 ԘԔԎԓԘ ԗԔԐԔԒ 42,85
1,90 Ԓ ԔԎ 11 ԐԐ 4 ԘԔԎԓԙ ԗԔԐԔԓ 42,85
2,00 Ԓ ԔԎ ԏԐ ԐԐ 4 ԘԔԎԔԎ ԘԎԙԗԏ 41,59
2,10 Ԓ ԔԎ ԏԐ ԐԐ 4 ԘԔԎԔԏ ԗԔԐԔԔ 41,59
2,20 Ԓ ԔԎ ԏԐ ԐԐ 4 ԘԔԎԔԐ ԗԔԐԔԖ 41,59
2,30 Ԓ ԔԎ ԏԐ ԐԐ 4 ԘԔԎԔԒ ԗԔԐԔԗ 41,59
2,40 Ԓ ԖԎ ԏԖ ԒԐ 4 ԘԔԎԔԓ ԗԔԐԔԘ 48,40
2,50 Ԓ ԖԎ ԏԖ ԒԐ 4 ԘԔԎԔԔ ԘԎԙԗԐ 48,40

L

l

d h6

l1

D H7

Tol. Agujero
Hole ƙro΃

H7
TÅī

ԘԎԙԒ-Ԑ

ESCARIADOR MÁQUINA MANGO CILÍNDRICO METAL DURO
Ƌoliɒ Iarȿiɒe Ƌtraigʔt Ƌʔa˷ˋ ģacʔi˷e žeamer
�˓éṡir ȍ ˰achine ́ueue cζ˓inɒríue carȿurežeʅ. ԙԎԖԎ

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

Grupo Sub.
ALTIN

Ø2 Ø4 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12
Ę ž

P

P.1 Ԑԓ-ԒԎ ԐԘ-ԒԖ ԎջԎԖԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ
P.2 ԏԓ-Ԑԓ ԏԖ-ԐԘ ԎջԎԖԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ
P.3 ԏԎ-ԏԓ ԏԐ-ԏԖ ԎջԎԓԎ ԎջԎԘԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ
P.4 Ԗ-ԏԎ ԗ-ԏԐ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ
P.5 ԗ-ԏԐ Ԙ-ԏԓ ԎջԎԐԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ

M ԏԎ-ԏԓ ԏԐ-ԏԖ ԎջԎԐԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԘԎ

K K.1 ԏԎ-ԏԓ ԏԐ-ԏԖ ԎջԎԘԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԎԎ ԎջԐԐԎ
K.2 ԗ-ԏԐ Ԙ-ԏԓ ԎջԎԗԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԏԘԎ

S ԏԘ-ԒԖ ԐԎ-ԓԎ ԎջԎԐԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ

N

N.1 Ԑԓ-ԒԖ ԐԘ-ԓԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԔԎ ԎջԐԔԎ
N.2 ԓԎ-ԖԎ ԓԘ-ԗԎ ԎջԎԗԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԔԎ ԎջԐԔԎ
N.3 Ԑԓ-ԗԎ ԐԘ-Ԙԓ ԎջԎԗԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԔԎ ԎջԐԔԎ
N.4 Ԑԓ-ԗԎ ԐԘ-Ԙԓ ԎջԎԗԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԔԎ ԎջԐԔԎ
N.5 Ԑԓ-ԗԎ ԐԘ-Ԙԓ ԎջԎԗԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԘԎ ԎջԐԔԎ ԎջԐԔԎ
N.6 Ԑԓ-ԓԐ ԐԘ-ԔԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԖԎ
N.7 Ԑԓ-ԓԐ ԐԘ-ԔԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԔԎ ԎջԏԖԎ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

ģicrogra˷o
�ĘƙÅī

L LR R

New! New!

 ESCARIADORES CON HÉLICE A 
DERECHAS

Right
Hand Spiral Reamers

Ébavureurs à spirale
droite

Para agujeros ciegos se deben utilizar 
escariadores de hélice a derechas, 
que expulsan las virutas hacia la parte 
posterior del escariador. Esto evita que 
las virutas se acumulen en el fondo del 
agujero, reduciendo así la posibilidad 
de dañar el escariador y la pieza de 
trabajo. El escariador de hélice derecha 
también ayuda a pasar intersecciones en 
el orificio, como orificios transversales o 
chaveteros. Los escariadores de hélice 
derecha serán también la primera opción 
para materiales altamente dúctiles.

žigʔt ¡a˷ɒ Ƌ̻iral žeamerͣ ͣ ʔo΃lɒ ȿe ΃ͣeɒ 
ʅor ȿli˷ɒ ʔoleͣ. � rigʔt ʔa˷ɒ ͣ ̻iral ̻ ΃llͣ tʔe 
ͣΨarʅ toΨarɒͣ tʔe ȿacˋ oʅ tʔe žeamer.  
ƙʔiͣ ͣto̻ͣ tʔe ͣΨarʅ ʅrom ȿei˷g ̻acˋeɒ 
i˷ tʔe ȿottom oʅ tʔe ʔoleջ tʔ΃ͣ reɒ΃ci˷g 
tʔe cʔa˷ce oʅ ɒamagi˷g tʔe žeamer a˷ɒ 
tʔe Ψorˋ ̻iece. ƙʔe žigʔt ¡a˷ɒ Ƌ̻iral 
žeamer alͣo ʔel̻ͣ to ̻aͣͣ i˷terr΃̻tio˷ͣ i˷ 
tʔe ʔole ͣ΃cʔ aͣ croͣͣ ʔoleͣ or ˋeζΨaζͣ.  
žigʔt ¡a˷ɒ Ƌ̻iral žeamerͣ ̻erʅorm Ψell 
o˷ ʔigʔlζ ɒ΃ctile materialͣ.

Po΃r leͣ tro΃ͣ ȿorg˷eͣջ il eͣt recomma˷ɒɨ 
ɒժ΃tiliͣer ɒeͣ ɨȿaΤ΃re΃rͣ ȍ ̻ͣirale ɒroite 
́΃i ɨΤac΃e˷t leͣ co̻ea΃α Τerͣ lժarriɧre ɒe 
lժɨȿaΤ΃re΃r. Iela em̻ɩcʔe lժacc΃m΃latio˷ 
ɒe co̻ea΃α a΃ ʅo˷ɒ ɒ΃ tro΃ջ rɨɒ΃iͣa˷t 
ai˷ͣi le riͣ́΃e ɒժe˷ɒommager lժɨȿaΤ΃re΃r 
et la ̻iɧce ɒe traΤail. ĘժɨȿaΤ΃re΃r ȍ ̻ͣirale 
ɒroite ʅacilite ɨgaleme˷t le ̻aͣͣage ȍ 
traΤerͣ ɒeͣ i˷terͣectio˷ͣ ɒa˷ͣ le tro΃ջ 
telleͣ ́΃e ɒeͣ tro΃ͣ tra˷ͣΤerͣa΃α o΃ ɒeͣ 
rai˷΃reͣ. Ęeͣ ɨȿaΤ΃re΃rͣ ȍ ̻ͣirale ɒroite 
ͣero˷t ɨgaleme˷t le ̻remier cʔoiα ̻o΃r 
leͣ matɨria΃α ʔa΃teme˷t ɒ΃ctileͣ.

R New!
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2,60 Ԓ ԖԎ ԏԖ ԒԐ Ԗ ԘԔԎԔԖ ԗԔԐԔԙ 48,40
2,70 Ԓ ԖԔ 17 Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԔԗ ԘԎԙԗԖ 48,40
2,80 Ԓ ԖԔ 17 Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԔԘ ԗԔԐԖԎ 48,40
2,90 Ԓ ԖԔ 17 Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԔԙ ԗԔԐԖԏ 48,40
3,00 Ԓ ԖԔ 17 Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԖԎ ԘԎԙԗԗ 48,40
3,10 4 ԖԔ ԏԘ Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԖԏ ԗԔԐԖԒ 51,31
3,20 4 ԖԔ ԏԘ Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԖԐ ԘԎԙԗԘ 51,31
3,30 4 ԖԔ ԏԘ Ԓԗ Ԗ ԘԔԎԖԒ ԗԔԐԖԓ 51,31
3,40 4 ԗԔ ԏԘ 47 Ԗ ԘԔԎԖԓ ԗԔԐԖԔ 51,31
3,50 4 ԗԔ ԏԘ 47 Ԗ ԘԔԎԖԔ ԘԎԙԗԙ 51,31
3,60 4 ԗԔ ԏԘ 47 Ԗ ԘԔԎԖԖ ԗԔԐԖԖ 51,31
3,70 4 ԗԔ ԏԘ 47 Ԗ ԘԔԎԖԗ ԗԔԐԖԗ 51,31
3,80 4 ԗԔ 19 47 Ԗ ԘԔԎԖԘ ԗԔԐԖԘ 51,32
3,90 4 ԗԔ 19 47 Ԗ ԘԔԎԖԙ ԗԔԐԖԙ 51,32
4,00 4 ԗԔ 19 47 Ԗ ԘԔԎԗԎ ԘԎԙԘԎ 51,32
4,10 4 ԗԔ 19 47 Ԗ ԘԔԎԗԏ ԗԔԐԗԎ 56,72
4,20 4 ԗԔ 19 47 Ԗ ԘԔԎԗԐ ԗԔԐԗԏ 56,72
4,30 Ԗ ԘԎ Ԑԏ 44 Ԗ ԘԔԎԗԒ ԗԔԐԗԐ 61,45
4,40 Ԗ ԘԎ Ԑԏ 44 Ԗ ԘԔԎԗԓ ԗԔԐԗԒ 61,45
4,50 Ԗ ԘԎ Ԑԏ 44 Ԗ ԘԔԎԗԔ ԘԎԙԘԏ 61,45
4,60 Ԗ ԘԎ Ԑԏ 44 Ԗ ԘԔԎԗԖ ԗԔԐԗԓ 61,45
4,70 Ԗ ԘԎ Ԑԏ 44 Ԗ ԘԔԎԗԗ ԗԔԐԗԔ 61,45
4,80 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԗԘ ԗԔԐԗԖ 64,99
4,90 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԗԙ ԗԔԓԐԎ 64,99
5,00 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԎ ԘԎԘԔԖ 64,99
5,10 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԏ ԗԔԓԒԐ 68,95
5,20 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԐ ԗԔԓԙԗ 68,95
5,30 Ԗ ԙԒ ԐԒ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԒ ԗԔԔԐԖ 68,95
5,40 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԓ ԘԎԙԘԐ 71,54
5,50 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԔ ԘԎԙԘԒ 71,54
5,60 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԖ ԗԔԔԓԙ 71,54
5,70 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԗ ԗԔԔԖԗ 71,54
5,80 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԘ ԗԔԖԎԎ 71,54
5,90 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԘԙ ԘԎԙԘԓ 73,73
6,00 Ԗ ԙԒ ԐԖ Ԕԗ Ԗ ԘԔԎԙԎ ԘԎԙԘԔ 73,73
6,10 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԏ ԗԔԖԐԔ 80,35
6,20 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԐ ԘԎԙԘԖ 80,35
6,30 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԒ ԗԔԖԒԙ 80,35
6,40 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԓ ԗԔԖԓԐ 80,35
6,50 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԔ ԘԎԙԘԘ 80,35
6,60 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԖ ԗԔԖԖԘ 80,35
6,70 Ԗ 101 ԐԘ ԖԔ Ԗ ԘԔԎԙԗ ԗԔԖԗԒ 80,35
6,80 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԎԙԘ ԗԔԗԔԒ 80,36
6,90 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԎԙԙ ԗԔԗԖԓ 80,36
7,00 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԎ ԘԎԙԘԙ 90,59
7,10 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԏ ԗԔԘԘԏ 90,59
7,20 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԐ ԗԔԘԘԔ 90,59
7,30 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԒ ԗԔԘԙԔ 90,59
7,40 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԓ ԗԔԘԙԙ 90,59
7,50 Ԙ 109 Ԓԏ ԗԒ Ԗ ԘԔԏԎԔ ԗԔԙԎԏ 90,59
7,60 Ԙ 117 ԒԒ Ԙԏ Ԗ ԘԔԏԎԖ ԗԔԙԎԒ 96,11
7,70 Ԙ 117 ԒԒ Ԙԏ Ԗ ԘԔԏԎԗ ԗԔԙԎԗ 96,11
7,80 Ԙ 117 ԒԒ Ԙԏ Ԗ ԘԔԏԎԘ ԗԔԙԎԘ 96,11
7,90 Ԙ 117 ԒԒ Ԙԏ Ԗ ԘԔԏԎԙ ԗԔԙԏԔ 96,11
8,00 Ԙ 117 ԒԒ Ԙԏ Ԗ ԘԔԏԏԎ ԘԎԙԙԎ 96,11
8,10 Ԙ 117 ԒԒ 77 Ԗ ԘԔԏԏԒ ԗԔԙԓԓ 102,09

D
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I
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ALTIN €

8,20 Ԙ 117 ԒԒ 77 Ԗ ԘԔԏԏԓ ԘԎԙԙԏ 102,09
8,30 Ԙ 117 ԒԒ 77 Ԗ ԘԔԏԏԖ ԗԔԙԗԖ 102,09
8,40 Ԙ 117 ԒԒ 77 Ԗ ԘԔԏԏԗ ԗԖԎԎԐ 102,09
8,50 Ԙ 117 ԒԒ 77 Ԗ ԘԔԏԏԘ ԘԎԙԙԐ 102,09
8,60 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԏԙ ԗԖԎԏԐ 111,93
8,70 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԎ ԗԖԎԖԓ 111,93
8,80 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԏ ԗԖԏԏԒ 111,93
8,90 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԐ ԗԖԏԒԐ 111,93
9,00 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԒ ԘԎԙԙԒ 111,93
9,10 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԔ ԗԖԏԒԒ 118,25
9,20 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԖ ԗԖԏԒԓ 118,25
9,30 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԗ ԗԖԏԒԗ 118,25
9,40 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԘ ԗԖԏԔԎ 118,25
9,50 10 ԏԐԔ ԒԖ ԘԔ Ԗ ԘԔԏԐԙ ԗԖԏԘԖ 118,25
9,60 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԎ ԗԖԏԙԎ 127,19
9,70 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԏ ԗԖԏԙԓ 127,19
9,80 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԐ ԗԖԒԓԗ 127,19
9,90 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԒ ԗԖԒԗԘ 127,19

10,00 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԓ ԘԎԙԙԓ 127,19
10,10 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԔ ԗԖԒԗԙ 140,94
10,20 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԖ ԗԖԒԘԏ 140,94
10,30 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԗ ԗԖԓԖԎ 140,94
10,40 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԘ ԗԖԔԎԓ 140,94
10,50 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԒԙ ԗԖԔԖԐ 140,94
10,60 10 ԏԒԒ ԒԘ ԙԒ Ԗ ԘԔԏԓԎ ԗԖԔԖԙ 140,94
10,70 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԏ ԗԖԔԗԗ 140,94
10,80 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԐ ԗԖԔԘԏ 140,94
10,90 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԒ ԗԖԔԘԒ 140,94
11,00 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԓ ԘԎԙԙԔ 155,03
11,10 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԔ ԗԖԔԘԓ 200,41
11,20 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԖ ԗԖԔԘԔ 200,41
11,30 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԗ ԗԖԔԘԗ 200,41
11,40 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԘ ԗԖԔԙԏ 203,33
11,50 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԓԙ ԗԖԗԖԙ 203,33
11,60 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԔԎ ԗԖԗԙԒ 203,33
11,70 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԔԏ ԗԖԘԎԐ 203,33
11,80 10 ԏԓԐ 41 ԏԎԐ Ԗ ԘԔԏԔԐ ԗԖԘԏԓ 203,33
11,90 ԏԐ ԏԔԏ 44 ԏԎԖ Ԗ ԘԔԏԔԒ ԗԖԘԐԏ 203,33
12,00 ԏԐ ԏԔԏ 44 ԏԎԖ Ԗ ԘԔԏԔԓ ԘԎԙԙԖ 203,33
12,50 ԏԐ ԏԔԏ 44 ԏԎԖ Ԙ ԘԔԏԔԙ ԗԗԏԙԖ 231,87
13,00 ԏԐ ԏԔԏ 44 ԏԎԖ Ԙ ԘԔԏԖԓ ԘԎԙԙԗ 231,87
13,50 ԏԖ ԏԖԎ 47 ԏԏԐ Ԙ ԘԔԏԖԔ ԗԗԐԗԘ 293,43
14,00 ԏԖ ԏԖԎ 47 ԏԏԐ Ԙ ԘԔԏԖԖ ԘԎԙԙԙ 293,43
14,50 ԏԖ ԏԖԐ ԔԎ 114 Ԙ ԘԔԏԖԗ ԗԗԐԘԐ 326,70
15,00 ԏԖ ԏԖԐ ԔԎ 114 Ԙ ԘԔԏԖԘ ԗԗԐԘԓ 326,70
15,50 ԏԖ 170 ԔԐ ԏԐԐ Ԙ ԘԔԏԖԙ ԗԗԐԘԔ 327,70
16,00 ԏԖ 170 ԔԐ ԏԐԐ Ԙ ԘԔԏԗԎ ԘԏԎԎԎ 381,91
16,50 ԏԘ ԏԗԔ ԔԐ ԏԐԗ Ԙ ԘԔԏԗԏ ԗԗԐԙԎ 442,41
17,00 ԏԘ ԏԗԔ ԔԐ ԏԐԗ Ԙ ԘԔԏԗԐ ԗԗԐԙԖ 442,41
17,50 ԏԘ ԏԘԐ ԔԐ ԏԒԓ Ԙ ԘԔԏԗԒ ԗԗԐԙԗ 493,08
18,00 ԏԘ ԏԘԐ ԔԐ ԏԒԓ Ԙ ԘԔԏԗԓ ԘԏԎԎԏ 493,08
18,50 ԐԎ ԏԘԙ ԔԐ ԏԒԙ Ԙ ԘԔԏԗԔ ԗԗԐԙԘ 554,33
19,00 ԐԎ ԏԘԙ ԔԐ ԏԒԙ Ԙ ԘԔԏԗԖ ԗԗԐԙԙ 554,33
19,50 ԐԎ ԏԙԔ ԔԐ ԏԓԔ Ԙ ԘԔԏԗԗ ԗԗԒԎԎ 631,47
20,00 ԐԎ ԏԙԔ ԔԐ ԏԓԔ Ԙ ԘԔԏԗԘ ԗԗԒԎԐ 631,47

ESCARIADOR MÁQUINA MANGO CILÍNDRICO METAL DURO
Ƌoliɒ Iarȿiɒe Ƌtraigʔt Ƌʔa˷ˋ ģacʔi˷e žeamer
�˓éṡir ȍ ˰achine ́ueue cζ˓inɒríue carȿurežeʅ. ԙԎԖԎ
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6,30 ԏջԔԎ Ԕ ԓԔ ԓԐԘԐԙ 34,60
8,30 ԐջԎԎ Ԗ ԔԎ ԓԐԘԒԎ 43,81

10,40 ԐջԔԎ Ԗ ԔԎ ԓԐԘԒԐ 55,35
12,40 ԐջԘԎ Ԙ ԔԖ ԓԐԘԒԒ 59,95
16,50 ԒջԐԎ 10 ԖԎ ԓԐԘԒԖ 66,85
20,50 ԒջԔԎ 10 ԖԒ ԓԐԘԒԙ 92,22
25,00 ԒջԘԎ 10 Ԗԗ ԓԐԘԓԔ 126,80
28,00  ԓջԎԎ ԏԐ 71 ԖԙԘԎԗ 177,64
30,00 ԓջԐԎ ԏԐ 71 ԖԙԘԎԘ 190,02
40,00  ԔջԎԎ ԏԔ ԘԎ ԗԖԙԏԖ 345,58

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. PMX Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 28 Ø 30

P
P.3 Ԗ-ԏԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԘԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԓԎ
P.4 Ԕ-ԏԐ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԘԎ ԎջԎԙԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԓԎ
P.5 ԓ-Ԙ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԏԎ

M ԓ-Ԙ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ ԎջԎԖԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԏԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԐԎ
N N.6 ԏԎ-ԏԐ ԎջԎԔԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԘԎ ԎջԏԎԎ ԎջԏԐԎ ԎջԏԓԎ ԎջԏԘԎ ԎջԏԘԎ

Cont.
Ø

N° Art.
PMX €

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-
20,5 ԖԔԔԏԘ 352,78

AVELLANADOR PMX 90° MATERIALES MUY DUROS
ǅerζ ¡arɒ ģaterialͣ ԙԎֹ PģǏ Io΃˷terͣi˷ˋ
�raise ȍ ṅζer ŶMǏ ԙԎֹ ˰atériaux trɧs ɒursžeʅ. ԖԔԗԔ

α 90°

Set 6 Pcs

D+D-
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d

Video
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New!

r.p.m. =  Vc x 1.000
    π x ø Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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High Grade Forming Taps

Gamme industrielle lamination
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Io˷ laͣ ʔerramie˷taͣ ζ ̻ortaʔerra-
mie˷taͣ correctoͣ recome˷ɒamoͣ 
roͣcar ʔaͣta ԔԎԎ Ari˷ell co˷ macʔoͣ 
ɒe c΃atro aca˷alaɒoͣ ɒe corte ́΃e 
̻΃eɒa˷ ͣo̻ortar el altʰͣimo ̻ar ́΃e ͣe 
̻roɒ΃ce al roͣcar e˷ metaleͣ ɒ΃roͣ. 
Ƌi el ɒiǹmetro ˷o eͣ ʅ΃˷ɒame˷talջ el 
ag΃˃ero talaɒraɒo ̻΃eɒe ͣer ΃˷ Ԓٜ 
mǹͣ gra˷ɒe ɒe lo ˷ormal. Te eͣte 
moɒo ͣe a΃me˷tarǹ la Τiɒa Ίtil ɒel 
roͣcaɒo. 

ǈitʔ correct toolͣ a˷ɒ tool ʔolɒerͣջ 
Ψe recomme˷ɒ ta̻̻i˷g ΃̻ to ԔԎԎ 
Ari˷ell Ψitʔ ʅo΃rՑʅl΃te ta̻ͣ tʔat ca˷ 
Ψitʔͣta˷ɒ tʔe Τerζ ʔigʔ toŕ΃e occ΃-
rri˷g ɒ΃ri˷g ta̻̻i˷g i˷ ʔarɒ materialͣ. 
Åʅ ɒiameter iͣ ˷ot criticalջ tʔe ɒrilleɒ 
ʔole ca˷ ȿe Ԓٜ larger tʔa˷ ͣta˷ɒarɒ. 
ƙʔiͣ Ψill i˷creaͣe tʔe liʅetime oʅ tʔe 
ta̻.

_˷ ̻l΃ͣ ɒeͣ o΃tilͣ et ̻orteՑo΃tilͣ 
aɒa̻tɨͣջ il eͣt recomma˷ɒɨ ɒժ΃tiliͣer 
ɒeͣ tara΃ɒͣ ȍ ́΃atre ca˷˷el΃reͣ 
ca̻aȿleͣ ɒe rɨͣiͣter a΃ co΃̻le trɧͣ 
ɨleΤɨ ́΃i ͣժaΤɧre ˷ɨceͣͣaire ̻o΃r 
tara΃ɒer ɒeͣ acierͣ trɧͣ ɒ΃rͣջ ˃΃ͣ́΃ժȍ 
ԔԎԎ Ari˷ellͣ. Ƌi Τo΃ͣ ˷e cʔercʔez 
̻aͣ ȍ oȿte˷ir ΃˷ ɒiamɧtre ̻rɨciͣջ 
Τo΃ͣ ̻o΃Τez alorͣ rɨaliͣer ΃˷ tro΃ 
ɒժ΃˷ ɒiamɧtre Ԓ ٜ ̻l΃ͣ large ́΃e leͣ 
ɒiamɧtreͣ ͣ ta˷ɒarɒ. ǅo΃ͣ ̻ rolo˷gerez 
ai˷ͣi la ɒ΃rɨe ɒe Τie ɒ΃ tara΃ɒ.

RECOMENDACIONES DE ROSCADO 
ƙ�PPÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ Ŷŀƥž Ę_ ƙ�ž�ƥT��_

Dimensión
Size
ƙaille

Paso
Pitch
Paͣ

Ø broca mín./máx.
Drill Ø min - max

Ń ɒ΃ ʅoret mi˷i Փ maαi

M6 1 ԔջԎ ՟ Ԕջԏ

M8 ԏջԐԔ ԖջԘ ՟ Ԗջԙ

M10 ԏջԔ ԘջԔ ՟ Ԙջԗ

M12 ԏջԗԔ ԏԎջԐԔ ՟ ԏԎջԔ

M14 Ԑ ԏԐ ՟ ԏԐջԒ

M16 Ԑ ԏԓ ՟ ԏԓջԒ

M20 ԐջԔ ԏԗջԔ ՟ ԏԘ

M24 Ԓ Ԑԏ ՟ ԐԏջԔ

M27 Ԓ Ԑԓ ՟ ԐԓջԔ

M30 ԒջԔ ԐԖջԔ ՟ ԐԗջԎ

Mandril flotante para máquinas de 
fresado/control numérico por ordenador

Floating chuck for drilling/CNC machines

Mandrin flottant pour machines
à percer/CNC
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Material Vc (m/min)
Grupo Sub. HARD

P P.3 ԓ-Ԙ
P.4 Ԓ-Ԕ

S ԏԎ-ԏԔ
N N.7 ԐԎ-ԒԎ

Material Vc (m/min)
Grupo Sub. HARD

P P.3 ԓ-Ԙ
P.4 Ԓ-Ԕ

S ԏԎ-ԏԔ
N N.7 ԐԎ-ԒԎ

PģǏ

PģǏ

TÅī
Ԓԗԏ

TÅī
ԒԗԖ

ƙol.
Ԗ¡

ƙol.
Ԗ¡

α
Ԑ-ԓֹ

α
Ԑ-ԓֹ

�ƥī

�ƥī

60°

60°

MACHO RECTO MÁQUINA MÉTRICA MATERIALES DUROS M. REFORZADO
žei˷ʅorceɒ Ƌʔa˷ˋ ¡arɒ ģaterialͣ ģetric ģacʔi˷e Ƌtraigʔt ƙa̻
ƙarauɒ ɒṙit ˰achine ˰étríue ˰atériaux ɒurs ́ueue renʅ̇rcéežeʅ. ԒԏԒԎ

MACHO RECTO MÁQUINA MÉTRICA MATERIALES DUROS
¡arɒ ģaterialͣ ģetric ģacʔi˷e Ƌtraigʔt ƙa̻
ƙarauɒ ɒṙit ˰achine ˰étríue ˰atériaux ɒursžeʅ. ԒԐԒԎ

B
ԒջԔ-Ԕʔ

B
ԒջԔ-Ԕʔ

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
 Avance f = P (Paso - Pitch - PaͣԼ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
 Avance f = P (Paso - Pitch - PaͣԼ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø
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N° Art.
HARD €

M3 0,50 ԔԖ 11 ԒջԔԎ ԐջԗԎ Ԓ ԏԔԒԔԓ 24,84
M4 0,70 ԖԒ ԏԒ ԓջԔԎ ԒջԓԎ Ԓ ԏԔԒԔԔ 24,84
M5 0,80 70 ԏԖ ԖջԎԎ ԓջԙԎ Ԓ ԏԔԒԔԗ 24,01
M6 1,00 ԘԎ 19 ԖջԎԎ ԓջԙԎ Ԓ ԏԔԒԖԎ 26,58
M8 1,25 90 ԐԐ ԘջԎԎ ԖջԐԎ Ԓ ԏԔԒԖԏ 30,85
M10 1,50 100 Ԑԓ ԏԎջԎԎ ԘջԎԎ Ԓ ԏԔԒԖԒ 37,56

M P L
mm

l
mm

d
mm

a

mm

Z

N° Art.
HARD €

M12 1,75 110 Ԑԙ ԙջԎԎ 7 Ԓ ԏԖԒԙԓ 46,72
M14 2,00 110 ԒԎ ԏԏջԎԎ 9 Ԓ ԏԖԒԙԔ 64,66
M16 2,00 110 ԒԐ ԏԐջԎԎ 9 Ԓ ԏԖԒԙԖ 79,05
M18 2,50 ԏԐԔ Ԓԓ ԏԓջԎԎ 11 Ԓ ԏԒԐԏԖ 148,40
M20 2,50 140 Ԓԓ ԏԖջԎԎ ԏԐ Ԓ ԏԒԐԏԗ 170,68
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Material Vc (m/min)
Grupo Sub. HARD

P P.3 ԓ-Ԙ
P.4 Ԓ-Ԕ

S ԏԎ-ԏԔ
N N.7 ԐԎ-ԒԎ

Material Vc (m/min)
Grupo Sub. HARD

P P.3 ԓ-Ԙ
P.4 Ԓ-Ԕ

S ԏԎ-ԏԔ
N N.7 ԐԎ-ԒԎ

PģǏ

PģǏ

TÅī
Ԓԗԏ

TÅī
ԒԗԖ

ƙol.
Ԗ¡

ƙol.
Ԗ¡

α
ԓֹ ֥ ԏ

α
ԓֹ ֥ ԏ

ԏԔֹ

ԏԔֹ

60°

60°

MACHO HELICOIDAL MÁQUINA MÉTRICA MATERIALES DUROS M. REFORZADO
žei˷ʅorceɒ Ƌʔa˷ˋ ¡arɒ ģaterialͣ ģetric ģacʔi˷e Ƌ̻iral ƙa̻
ƙarauɒ hé˓iċʩɒa˓ ˰achine ˰étríue ˰atériaux ɒurs ́ueue renʅ̇rcéežeʅ. ԒԏԗԎ

MACHO HELICOIDAL MÁQUINA MÉTRICA MATERIALES DUROS
¡arɒ ģaterialͣ ģetric ģacʔi˷e Ƌ̻iral ƙa̻
ƙarauɒ hé˓iċʩɒa˓ ˰achine ˰étríue ˰atériaux ɒursžeʅ. ԒԐԗԎ

C
Ԑ-Ԓʔ

C
Ԑ-Ԓʔ

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
 Avance f = P (Paso - Pitch - PaͣԼ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
 Avance f = P (Paso - Pitch - PaͣԼ

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

L

I

d

a

֝ ԐT

L

I

d

a

֛ ԐT

¡�žT

¡�žT

M P L
mm

l
mm

d
mm

a

mm

Z

N° Art.
HARD €

M3 0,50 ԔԖ 11 ԒջԔԎ ԐջԗԎ Ԓ ԏԔԒԖԖ 27,24
M4 0,70 ԖԒ ԏԒ ԓջԔԎ ԒջԓԎ Ԓ ԏԔԒԖԗ 27,24
M5 0,80 70 ԏԖ ԖջԎԎ ԓջԙԎ Ԓ ԏԔԒԖԙ 27,24
M6 1,00 ԘԎ 19 ԖջԎԎ ԓջԙԎ Ԓ ԏԔԒԗԐ 28,66
M8 1,25 90 ԐԐ ԘջԎԎ ԖջԐԎ Ԓ ԏԔԒԗԒ 34,31
M10 1,50 100 Ԑԓ ԏԎջԎԎ ԘջԎԎ Ԓ ԏԔԒԗԔ 42,62

M P L
mm

l
mm

d
mm

a

mm

Z

N° Art.
HARD €

M12 1,75 110 ԏԘ ԙջԎԎ ԗջԎԎ Ԓ ԏԖԒԙԙ 56,19
M14 2,00 110 ԐԎ ԏԏջԎԎ ԙջԎԎ Ԓ ԏԖԓԎԎ 73,71
M16 2,00 110 ԐԎ ԏԐջԎԎ ԙջԎԎ 4 ԏԖԓԎԏ 93,11
M18 2,50 ԏԐԔ ԐԔ ԏԓջԎԎ ԏԏջԎԎ 4 ԏԒԐԏԘ 127,58
M20 2,50 140 ԐԔ ԏԖջԎԎ ԏԐջԎԎ 4 ԏԒԐԏԙ 136,96
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ACEITES DE CORTE Y REFRIGERANTES
I΃tti˷g ŀilͣ ԰ ǈater Ƌol΃ȿle �l΃iɒͣ
¡ui˓es ɒe ċu̻e et ˓uȿriʅiants

Standard

STD
Top Line

TOP
Non Ferrous

ALU
Universal

UNI
Heavy Duty

INOX

Consulte gama completa
Ƌee tʔe ʅ΃ll ra˷ge 

ǅ̇ir ṫute ˓a ʊa˰˰e

Multiusos

MULTI
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Ref. 3193 bajo demanda / upon request / ͣ΃r ɒema˷ɒe

l1

l2

d d2 d1 

D d2

d2

a1

L

d

PORTA-MACHOS COMPENSACIÓN RADIAL/AXIAL*
žaɒialՍ�αial Iom̻e˷ͣatio˷ ƙa̻ ¡olɒer֭
Ŷ̇rteՑtarauɒs ċ˰̻ensati̇n raζ̇n Ս axe֭žeʅ. ԒԏԙԒ

Ref. 3195 bajo demanda / upon request / ͣ΃r ɒema˷ɒe

ADAPTADOR PORTA-MACHOS DE CAMBIO RÁPIDO CON EMBRAGUE
Ž΃icˋ Iʔa˷ge ƙa̻ Iollet Ψitʔ Ƌaʅetζ Il΃tcʔ
�ɒa̻tateur ̻̇rteՑtarauɒs chanʊe˰ent ra̻iɒe aΤec e˰ȿraζaʊežeʅ. ԒԏԙԔ

*For avoiding broken taps in automatic 
machines

*Para evitar la rotura de machos en 
máquinas automáticas

֭Po΃r ɨΤiter leͣ r΃̻t΃reͣ ɒe tara΃ɒͣ ͣ΃r 
macʔi˷eͣ a΃tomatí΃eͣ

New!

New!
New!

Cap. d1
mm

d2 
mm

d
mm

 l1
mm

 l2
mm

N°
Art. €

M3-M12 ԓԔ  Ԑԙ  ԐԎ ԙԖ 44 ԐԎԎԒԏ 1.493,23

M
DIN 371

M
DIN 376

d2
mm

a1
mm

D
mm

d
mm

L
mm

N°
Art. €

M2 M4 ԐջԘԎ ԐջԏԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԎԏԐԐ 49,46
M3 M5 ԒջԔԎ ԐջԗԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԎԏԘԒ 49,46
M4 M6 ԓջԔԎ ԒջԓԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԎԏԘԔ 49,46
M4,5-M6 M8 ԖջԎԎ ԓջԙԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԎԏԘԖ 49,46
M8 M11 ԘջԎԎ ԖջԐԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԎԗԓԐ 49,46
M10 ԏԎջԎԎ ԘջԎԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԏԐԔԒ 49,46

M12 ԙջԎԎ ԗջԎԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԐԏԐԒԏ 49,46
M14 ԏԏջԎԎ ԙջԎԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԘԓԒԖԔ 49,46
M16 ԏԐջԎԎ ԙջԎԎ ԒԐջԔԎ 19 ԔԎ ԘԓԒԖԖ 49,46
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RECOMENDACIONES PARA 
EL FRESADO

բ Ioló΃e la ʅreͣa eαcɨ˷tricame˷te 
Իa la iź΃ierɒaԼ ̻ara co˷ͣeg΃ir 
΃˷aΤir΃ta mǹͣ gr΃eͣa e˷ la e˷traɒa 
ζ eΤitar ΃˷a Τir΃ta gr΃eͣa e˷ la 
ͣaliɒa.

բ _Τite realizar el corte a traΤɨͣ ɒe 
la lʰ˷ea ce˷tral ɒe la ʅreͣaջ ζa ́΃e 
eͣto̻oɒrʰa ge˷erar Τiȿracio˷eͣ.

բ žealice ͣiem̻re el ʅreͣaɒo co˷ 
aΤa˷ce ɒe la ̻ieza Իʅreͣaɒo 
co˷moΤimie˷to ɒe aΤa˷ce ζ corte 
e˷ el miͣmo ͣe˷tiɒoԼ.

բ žecome˷ɒamoͣ ́΃e el a˷cʔo ɒe 
corte ԻaeԼ ͣea ɒel ԐԔ o ԗԔ-ԘԎٜ ɒel 
ɒiǹmetro ɒe la ʅreͣa.

բ ƥͣe el mɨtoɒo ɒe girar ʔaͣta el 
corte ̻reΤio Իrolli˷g i˷to c΃tԼ ̻ara 
elimi˷arlaͣ Τir΃taͣ i˷icialeͣ.

բ Ƌe recomie˷ɒa ʅreͣaɒo ͣeco ͣi ͣe 
΃tiliza˷ i˷ͣertoͣ.

բ Ƌi la ̻ote˷cia ɒe la mǹ́΃i˷a eͣ ȿa˃aջ 
΃ͣe ΃˷a ʅreͣa ɒe ̻aͣo a˷cʔo.

բ ƥtilice ͣiem̻re ΃˷a ̻re˷ͣa ɒe ȿa˷co 
aɒec΃aɒa o ΃˷ ȿ΃e˷ é΃i̻oɒe 
ʅi˃aci̍˷.

բ Ęa ̻roʅ΃˷ɒiɒaɒ ɒel corte co˷ ȿorɒeͣ 
ɒe ʅreͣaɒo ɒe oαicorte ɒeȿe ͣer ɒe 
alme˷oͣ Ԑ mmջ ̻ara eΤitar la ca̻a 
ɒe ͣ΃̻erʅicie ɒ΃ra e˷ el ȿorɒe ɒe 
corte.

բ Ƌi em̻ieza a traȿa˃ar la ̻ieza co˷ 
el mɨtoɒo ɒe giro ʔaͣta el corte 
̻reΤioԻrolli˷g i˷to c΃tԼջ el groͣor ɒe 
la Τir΃ta a la ͣaliɒa eͣ ͣiem̻re ceroջ 
ζ eͣtoaζ΃ɒarǹ a alargar la Τiɒa Ίtil 
ɒe la ʔerramie˷ta.

MILLING ADVICE

բ Poͣitio˷ tʔe c΃tter oʅʅՑce˷ter Իto tʔe 
leʅtԼ to acʔieΤe a tʔicˋer cʔi̻ at tʔe 
e˷trζ a˷ɒ to aΤoiɒ a tʔicˋ cʔi̻ at tʔe 
eαit.

բ �Τoiɒ c΃tti˷g tʔro΃gʔ tʔe ce˷ter li˷e 
oʅ tʔe c΃tterջ aͣ tʔiͣ co΃lɒ ge˷erate 
Τiȿratio˷.

բ �lΨaζͣ ΃ͣe ɒoΨ˷ milli˷g Իclimȿ 
milli˷gԼ.

բ ǈe recomme˷ɒ tʔat tʔe Ψiɒtʔ oʅ 
tʔe c΃t ԻaeԼ iͣ ԐԔ or ԗԔ-ԘԎٜ oʅ tʔe 
c΃tter ɒiameter.

բ ƥͣe rolli˷g i˷to c΃t metʔoɒ.
բ Trζ milli˷g iͣ recomme˷ɒeɒ iʅ a˷ 

i˷ͣert iͣ ΃ͣeɒ.
բ Åʅ tʔe macʔi˷e ̻oΨer iͣ loΨ ΃ͣe a 

coarͣe ̻itcʔ c΃tter.
բ �lΨaζͣ ΃ͣe a Τiͣe or gooɒ clam̻i˷g 

é΃i̻me˷t.
բ ƙʔe ɒe̻tʔ oʅ c΃t Ψitʔ milli˷g gaͣՑ

c΃t eɒgeͣ ͣʔo΃lɒ ȿe at leaͣt Ԑ mmջ 
to aΤoiɒ tʔe ʔarɒ ͣ΃rʅace laζer oʅ 
tʔe c΃t eɒge.

բ Åʅ ζo΃ e˷ter tʔe Ψorˋ̻iece Ψitʔ tʔe 
rolli˷g i˷to c΃t metʔoɒ tʔe cʔi̻ 
tʔicˋ˷eͣͣ o˷ tʔe eαit iͣ alΨaζͣ zeroջ 
a˷ɒ it Ψill ʔel̻ to giΤe a lo˷ger tool 
liʅe.

IŀīƋ_ÅĘƋ Pŀƥž Ę� �ž�ÅƋ��_

բ Tɨce˷trez la ʅraiͣe ԻΤerͣ la ga΃cʔeԼջ 
Τo΃ͣ oȿtie˷ɒrez ai˷ͣi ɒeͣ co̻ea΃α 
̻l΃ͣ ɨ̻aiͣ ȍ lժamorce et ɨΤiterez leͣ 
co̻ea΃α ɨ̻aiͣ e˷ ͣortie.

բ aΤitez ɒe co΃̻er le lo˷g ɒe lժaαe 
ce˷tral ɒe la ʅraiͣe ̻o΃r ˷e ̻aͣ 
gɨ˷ɨrer ɒe Τiȿratio˷ͣ.

բ žɨaliͣez to΃˃o΃rͣ ΃˷ ʅraiͣage e˷ 
aΤala˷t Իʅraiͣage ɒe ȿaͣ e˷ ʔa΃tԼ.

բ Ęa large΃r ɒe co΃̻e ԻaeԼ 
recomma˷ɒɨe eͣt ɒe ԐԔջ ȍ ͣaΤoir 
ԗԔ-ԘԎ ٜ ɒ΃ ɒiamɧtre ɒe la ʅraiͣe.

բ ƥtiliͣez la mɨtʔoɒe ɒe ʅraiͣage ̻ar 
ro΃lage.

բ Ƌi Τo΃ͣ ΃tiliͣez ΃˷e ̻lá΃etteջ il eͣt 
recomma˷ɒɨ ɒe rɨaliͣer ΃˷ ʅraiͣage 
ȍ ͣec.

բ Ƌi Τo΃ͣ ΃tiliͣez ΃˷ o΃til ɒo˷t la 
̻΃iͣͣa˷ce eͣt ʅaiȿleջ Τe΃illez ΃tiliͣer 
΃˷e ʅraiͣe ȍ ɒe˷t΃re alter˷ɨe.

բ ƥtiliͣez to΃˃o΃rͣ ΃˷ ɨta΃ o΃ ΃˷ 
ɨ́΃i̻eme˷t ɒe ȿriɒage aɒa̻tɨ.

բ Ęa ̻roʅo˷ɒe΃r ɒe co΃̻e aΤec ȿorɒͣ 
co΃̻ɨͣ ̻ar oαζco΃̻age ɒoit ɩtre 
ɒժa΃ moi˷ͣ Ԑ mmջ aʅi˷ ɒժɨΤiter la 
ʅormatio˷ ɒժ΃˷e co΃cʔe ɒe ͣ΃rʅace 
ɒ΃re ͣ΃r leͣ ȿorɒͣ ȍ ɒɨco΃̻er.

բ _˷ ΃tiliͣa˷t la mɨtʔoɒe ɒ΃ ʅraiͣage 
̻ar ro΃lage ̻o΃r ΃ͣi˷er la ̻iɧceջ 
Τo΃ͣ ɨlimi˷ez la ʅormatio˷ ɒe 
co̻ea΃α ɨ̻aiͣ e˷ ͣortie etջ ̻ar la 
mɩmeջ Τo΃ͣ ̻rolo˷gerez la ɒ΃rɨe ɒe 
Τie ɒe lժo΃til.

RECOMENDACIONES DE FRESADO 
ģÅĘĘÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ Ŷŀƥž Ę_ �ž�ÅƋ��_

Giro hasta el corte previo
(rolling into cut) 

Roll in to cut

Fraisage par roulage

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.

 n = Vc x 1000
       π x Dc

 Vc = π x DC x n
       1000

 Vf = fz x n x Zc

 fz =     Vf    
  n x Zc
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RECOMENDACIONES DE FRESADO 
ģÅĘĘÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ Ŷŀƥž Ę_ �ž�ÅƋ��_

* Ejemplo calidad del elemento insertado 
P-620.
Los 2 últimos números de la calidad del 
elemento insertado indican qué punto de 
la escala le corresponde, si el elemento 
tiene resistencia al desgaste o a la 
tenacidad.

* Example insert grade P-620.
The last 2 numbers in the insert grade 
indicate the position of the insert in this 
scale, if the insert has wear or toughness 
resistance.

֭ _αem̻le տ ́΃alitɨ ɒe ̻lá΃ette P-620.

Ęeͣ ɒe΃α ɒer˷ierͣ cʔiʅʅreͣ i˷ɒí΃e˷t la 
́΃alitɨ ɒe la ̻lá΃ette co˷ʅormɨme˷t ȍ 
cette ɨcʔelleջ ai˷ͣi ́΃eջ le caͣ ɨcʔɨa˷tջ le 
ɒegrɨ ɒe rɨͣiͣta˷ce ȍ lժ΃ͣ΃re o΃ ɒe tɨ˷a-
citɨ ɒe la ̻lá΃ette.

ISO
P

Acero
Steel
�cier

ISO
M

Acero inoxidable
Stainless steel

�cier i˷oαζɒaȿle

ISO
K

Fundición
Cast iron

�o˷te

ISO
S

 Aleaciones 
Termorresistentes

Heat-Resistant Alloys
�lliageͣ tʔermorɨͣiͣta˷tͣ

ISO
N

No Ferrosos
Non-Ferrous
īo˷ ʅerre΃α

ISO
H

Acero templado
Hardened steel

�cier trem̻ɨ

MATERIAL DE LA PIEZA DE TRABAJO
WORKPIECE MATERIAL

ģ�ƙažÅ�ƥ T_ Ę� PÅ`I_ � ƥƋÅī_ž

MATERIAL DE LA PIEZA DE TRABAJO
WORKPIECE MATERIAL

ģ�ƙažÅ�ƥ T_ Ę� PÅ`I_ � ƥƋÅī_ž

GRADOS DE LOS INSERTOS 
PARA FRESADO
INSERT GRADES

FOR MILLING
Žƥ�ĘÅƙa T_Ƌ PĘ�Žƥ_ƙƙ_Ƌ 

T_ �ž�ÅƋ��_

GRADOS DE LOS INSERTOS 
PARA FRESADO
INSERT GRADES

FOR MILLING
Žƥ�ĘÅƙa T_Ƌ PĘ�Žƥ_ƙƙ_Ƌ 

T_ �ž�ÅƋ��_

P01
P05
P10
P15
P20
P25
P30
P35
P40
P45
P50

M01
M05
M10
M15
M20
M25
M30
M35
M40

K01
K05
K10
K15
K20
K25
K30
K35
K40

N01
N05
N10
N15
N20
N25
N30

S01
S05
S10
S15
S20
S25
S30

H01
H05
H10
H15
H20
H25
H30

P

M

K

N

S

H
 

P-610

P-615

P-620

P-630

C-540

P-625

P-610

P-615

P-625

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-620

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-630
P-010

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

P-625

P-640

C-526

C-526

C-526

P-640

P-640

C-526

P-640

P-605

P-620

P-620

P-605

P-620

P01
P05
P10
P15
P20
P25
P30
P35
P40
P45
P50

M01
M05
M10
M15
M20
M25
M30
M35
M40

K01
K05
K10
K15
K20
K25
K30
K35
K40

N01
N05
N10
N15
N20
N25
N30

S01
S05
S10
S15
S20
S25
S30

H01
H05
H10
H15
H20
H25
H30

P

M

K

N

S

H
 

P-610

P-615

P-620

P-630

C-540

P-625

P-610

P-615

P-625

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-620

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-630
P-010

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

P-625

P-640

C-526

C-526

C-526

P-640

P-640

C-526

P-640

P-605

P-620

P-620

P-605

P-620

P01
P05
P10
P15
P20
P25
P30
P35
P40
P45
P50

M01
M05
M10
M15
M20
M25
M30
M35
M40

K01
K05
K10
K15
K20
K25
K30
K35
K40

N01
N05
N10
N15
N20
N25
N30

S01
S05
S10
S15
S20
S25
S30

H01
H05
H10
H15
H20
H25
H30

P

M

K

N

S

H
 

P-610

P-615

P-620

P-630

C-540

P-625

P-610

P-615

P-625

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-620

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-630
P-010

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

P-625

P-640

C-526

C-526

C-526

P-640

P-640

C-526

P-640

P-605

P-620

P-620

P-605

P-620

P01
P05
P10
P15
P20
P25
P30
P35
P40
P45
P50

M01
M05
M10
M15
M20
M25
M30
M35
M40

K01
K05
K10
K15
K20
K25
K30
K35
K40

N01
N05
N10
N15
N20
N25
N30

S01
S05
S10
S15
S20
S25
S30

H01
H05
H10
H15
H20
H25
H30

P

M

K

N

S

H
 

P-610

P-615

P-620

P-630

C-540

P-625

P-610

P-615

P-625

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-620

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610
P-615

P-630
P-010

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

C-540

P-625

P-610 P-615

P-630

P-010

P-625

P-640

C-526

C-526

C-526

P-640

P-640

C-526

P-640

P-605

P-620

P-620

P-605

P-620

π = 3,142
Vc = velocidad de corte (m/min) - Cutting speed (m/min) - ǅiteͣͣe ɒe co΃̻e ԻmՍmi˷Լ
n = velocidad husillo (rpm) - pindle speed (rpm) - ǅiteͣͣe ɒe la ȿrocʔe ԻtrՍmi˷Լ
fz = avance por diente (mm/diente) - Feed per tooth (mm/t) - ǅiteͣͣe ɒժaΤa˷ce ̻ar ɒe˷t ԻmmՍtԼ 
Vf  = avance de mesa (mm/min) - Table feed (mm/min) - ǅiteͣͣe ɒժaΤa˷ce ɒ΃ ̻latea΃ ԻmmՍmi˷Լ
Zc = Número de dientes efectivos (uds.) - Number of effective teeth (pcs) - īomȿre ɒe ȿorɒͣ tra˷cʔa˷tͣ ՄīȿreԼ
Dc = diámetro de corte (mm) - Cutting diameter (mm) - Tiamɧtre ɒe co΃̻e ԻmmԼ
ap = profundidad de corte axial (mm) - Axial depth of cut (mm) - Proʅo˷ɒe΃r aαiale ɒe la co΃̻e ԻmmԼ

FÓRMULAS Y DEFINICIONES
FORMULAS AND DEFINITIONS - �ŀžģƥĘ_Ƌ _ƙ Ta�ÅīÅƙÅŀīƋ 

 n = Vc x 1000
       π x Dc

 Vc = π x DC x n
       1000

 Vf = fz x n x Zc

 fz =     Vf    
  n x Zc
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 ap = Profundidad axial de corte
   Axial Cutting Depth
   Profondeur de coupe axiale

 ae = Todo el diámetro de corte
   The whole cutting diameter
           Tout le diameter de coupe

 l = Toda la longitud de corte
   The whole cutting length
   Tout le longueur de coupe

 ae = Profundidad radial de corte
   Cutting Radial Depth
          Profondeur de coupe radiale

 ap = Profundidad axial de corte
   Axial Cutting Depth
   Profondeur de coupe axiale

RECOMENDACIONES DE FRESADO 
ģÅĘĘÅī� ž_Iŀģģ_īT�ƙÅŀīƋ - ž_IŀMM�īT�ƙÅŀīƋ Ŷŀƥž Ę_ �ž�ÅƋ��_

RECOMENDACIÓN PARA 
PLANEADO CON UN ÁNGULO 

DE ATAQUE DE 45°
_˷ mǹ́΃i˷aͣ e˷ co˷ɒicio˷eͣ 
m΃ζ eͣtaȿleͣ co˷ co˷ʅig΃raci̍˷ 
rʰgiɒaջ ͣerʰa mǹͣ aɒec΃aɒo ΃tilizar 
̻lá΃itaͣ ɒe graɒo PԏԎ ̻ara toɒaͣ laͣ 
o̻eracio˷eͣ ɒe ʅreͣaɒo co˷ ̻lá΃itaͣջ 
e̻ͣecialme˷te ɒe ¡arɒoα֯ ԖԎԎ ζ 
¡arɒoα֯ _αtreme. Te̻ͣ΃ɨͣ ͣe ̻΃eɒe 
a΃me˷tar la Τelociɒaɒ ɒe corte ΃˷ 
ԘԎ-ԏԎԎٜ a̻roαimaɒame˷te. 

RECOMENDACIÓN PARA 
PLANEADO CON PLAQUITAS 

REDONDAS
Ęaͣ ̻lá΃itaͣ reɒo˷ɒaͣ tie˷e˷ ʅiloͣ 
ɒe corte reͣiͣte˷teͣ ζ ͣo˷ Ίtileͣ 
c΃a˷ɒo la ͣ΃̻erʅicie tie˷e ag΃˃eroͣ ζ 
caΤiɒaɒeͣ. 

GRADO DE PLAQUITAS PARA 
ACERO HARDOX®

ƥtilice graɒo ɒe ̻lá΃ita PααԒԎ 
̻ara mǹ́΃i˷aͣ co˷ co˷ɒicio˷eͣ 
eͣtǹ˷ɒar. _˷ mǹ́΃i˷aͣ m΃ζ eͣtaȿleͣ 
ζ co˷ co˷ʅig΃raci̍˷ rʰgiɒaջ ͣerʰa mǹͣ 
aɒec΃aɒo ΃tilizar ̻lá΃itaͣ ɒe graɒo 
PααԏԎջ e̻ͣecialme˷te ̻ara mǹͣ ɒe 
ԔԎԎ Ari˷ell.

RECOMENDACIÓN 
DE FRESADO CON 

HERRAMIENTA MACIZA DE 
METAL DURO 

FACE MILLING 
RECOMMENDATION WITH A 

45° SETTING ANGLE

ž_Iŀģģ�īT�ƙÅŀī Pŀƥž Ę_ 
�ž�ÅƋ��_ _ī Aŀƥƙ �ǅ_I ƥī 

�ī�Ę_ Tժ�ƙƙ�Žƥ_ T_ ԓԔֹ
Å˷ Τerζ ͣtaȿle macʔi˷e co˷ɒitio˷ͣ a˷ɒ 
Ψitʔ rigiɒ ͣetՑ΃̻ tʔe i˷ͣert graɒe 
PԏԎ iͣ more ͣ΃itaȿle i˷ all milli˷g 
o̻eratio˷ͣ Ψitʔ i˷ͣertͣջ e̻ͣeciallζ i˷ 
¡arɒoα֯ ԖԎԎ a˷ɒ ¡arɒoα֯ _αtreme.
ƙʔe˷ tʔe c΃tti˷g ̻ͣeeɒ ca˷ ȿe 
i˷creaͣeɒ ȿζ a̻̻roαimatelζ ԘԎ-ԏԎԎٜ.

FACE MILLING 
RECOMMENDATION WITH 

ROUND INSERTS

ž_Iŀģģ�īT�ƙÅŀī Pŀƥž 
Ę_ Ƌƥž��K��_ �ǅ_I T_Ƌ 

PĘ�Žƥ_ƙƙ_Ƌ žŀīT_Ƌ
žo΃˷ɒ i˷ͣertͣ ʔaΤe ͣtro˷g c΃tti˷g 
eɒgeͣ a˷ɒ are gooɒ to ΃ͣe Ψʔe˷ tʔe 
ͣ΃rʅace ʔaͣ ʔoleͣ a˷ɒ caΤitieͣ.

INSERT GRADE IN HARDOX® 
STEEL

Žƥ�ĘÅƙa T_ PĘ�Žƥ_ƙƙ_ _ī 
�IÅ_ž ¡�žTŀǏ֯

ƥͣe i˷ͣert graɒe PααԒԎ ʅor aΤerage 
macʔi˷e co˷ɒitio˷ͣ. Å˷ Τerζ ͣtaȿle 
macʔi˷eͣ a˷ɒ Ψitʔ a rigiɒ ͣetՑ΃̻ tʔe 
i˷ͣert graɒe PααԏԎ Ψo΃lɒ ȿe more 
ͣ΃itaȿleջ e̻ͣeciallζ oΤer ԔԎԎ Ari˷ell.

END MILLING 
RECOMMENDATION FOR 

SOLID CEMENTED CARBIDE 
TOOL

ž_Iŀģģ�īT�ƙÅŀī 
T_ �ž�ÅƋ��_ _ī Aŀƥƙ 

Pŀƥž ŀƥƙÅĘ _ī I�žAƥž_ 
ģŀīŀAĘŀI Iaģ_īƙa

Ƌ΃r ΃˷ o΃til ʅiαe ɒa˷ͣ ɒeͣ 
co˷ɒitio˷ͣ ɒժ΃ͣi˷age trɧͣ ͣtaȿleͣջ 
il eͣt recomma˷ɒɨ ɒժ΃tiliͣer ɒeͣ 
̻lá΃etteͣ ɒe ́΃alitɨ PԏԎ ̻o΃r to΃teͣ 
leͣ o̻ɨratio˷ͣ ɒe ʅraiͣage aΤec 
̻lá΃etteͣջ ˷otamme˷t ¡arɒoα֯ ԖԎԎ 
et ¡arɒoα֯ _αtreme. Ta˷ͣ ce caͣջ la 
Τiteͣͣe ɒe co΃̻e ̻ e΃t ɩtre a΃gme˷tɨe 
ɒժe˷Τiro˷ ԘԎ ȍ ԏԎԎ ٜ

Ęeͣ ̻lá΃etteͣ ro˷ɒeͣ o˷t ɒeͣ ȿorɒͣ 
tra˷cʔa˷tͣ rɨͣiͣta˷tͣ et ͣ o˷t aɒa̻tɨeͣ 
a΃α ͣ΃rʅaceͣ ̻rɨͣe˷ta˷t ɒeͣ tro΃ͣ et 
ɒeͣ caΤitɨͣ.

Ta˷ͣ ɒeͣ co˷ɒitio˷ͣ ɒժ΃ͣi˷age 
moζe˷˷eͣջ ΃tiliͣez ɒeͣ ̻lá΃etteͣ 
ɒժ΃˷e ́΃alitɨ ɒe PααԒԎ. Ƌ΃r ΃˷ o΃til 
ʅiαe ɒa˷ͣ ɒeͣ co˷ɒitio˷ͣ ɒժ΃ͣi˷age 
trɧͣ ͣtaȿleͣջ il eͣt recomma˷ɒɨ 
ɒժ΃tiliͣer ɒeͣ ̻lá΃etteͣ ɒe ́΃alitɨ 
PԏԎջ ˷otamme˷t aΤec ΃˷e ɒ΃retɨ ɒe 
̻l΃ͣ ɒe ԔԎԎ Ari˷ellͣ.

ap = 0,5 x D 

ae = 1 x D

ap = l

ae = 0,1 x D 

Hardox® and Raex® are trademarks owned by the SSAB group of companies.
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IKRA, UN RECUBRIMIENTO SUPERIOR
NUEVO RECUBRIMIENTO PARA TRABAJOS EXIGENTES
EN MATERIALES ENDURECIDOS 55-70 HRC

ÅĎž�ջ tʔe ͣ΃̻reme coati˷g
īeΨ coati˷g ʅor ɒema˷ɒi˷g Ψorˋͣ i˷ ʔarɒe˷eɒ materialͣ
ԔԔ-ԗԎ ¡žI

ÅĎž�ջ un reΤɩte˰ent su̻érieur
ī̇uΤeau reΤɩte˰ent ̻̇ur ˓es traΤaux exiʊeants
ɒans ˓es ˰atériaux ɒurcis ԔԔ-ԗԎ ¡žI

ÅĎž�

Base AlTiN
AlTiN Base
Aaͣe �lƙiī

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté HV(0,05) 3500+-300
Oxidación Ս ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 1000°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷tՍİéʅicient �ricti̇n 0,35

Color / Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris / �reζ Ս �ris

* Testado contra las marcas más conocidas del mercado
֭ Iom̻aratiΤe teͣt agai˷ͣt ΨellՑˋ˷oΨ˷ ȿra˷ɒͣ i˷ tʔe marˋet
֭ ƙesté ċntre ˓es ˰aŕues ˓es ̻˓us ċnnues ɒu ˰arché

Evolución de desgastes / Wear evolution Ս _Τol΃tio˷ ɒe lժ΃ͣ΃re
Mat. 90MnCrV8 (63-65 HRC�

Tiempo / Time Ս ƙem̻ͣ  (min)
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TÅī
ԖԔԐԘ ī

l1

d1

d D

L

l

ž

Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. IKRA Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

P
P.2 ԏԒԎ-ԏԖԎ ԎջԎԎԘ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԗ ԎջԎԓԗ ԎջԎԔԗ ԎջԎԖԔ ԎջԎԗԔ ԎջԎԘԔ
P.3 ԏԎԎ-ԏԒԎ ԎջԎԎԗ ԎջԎԐԓ ԎջԎԒԒ ԎջԎԓԒ ԎջԎԔԏ ԎջԎԖԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԗԘ
P.4 ԖԎ-ԙԎ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԓ ԎջԎԒԒ ԎջԎԓԒ ԎջԎԔԏ ԎջԎԖԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԗԘ

H ԓԎ-ԗԎ ԎջԎԎԒ ԎջԎԏԐ ԎջԎԏԗ ԎջԎԐԎ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԎ ԎջԎԒԔ ԎջԎԓԎ
0,03 x D

K = 1ae

ap
 =

 1
 x

 D
 

FRESA TÓRICA METAL DURO 4Z 48-70 HRC
ԓԘ-ԗԎ ¡žI ԓǭ žaɒi΃ͣ Iarȿiɒe _˷ɒ ģill
�raise ṫríue carȿure ԓǭ ԓԘ-ԗԎ ¡žIžeʅ.  ԙԓԖԏ

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

�ra˷o ƥ�
ԓ ǭÅĎž�

D
mm

d
mm

L
mm

l1 
mm

l
mm

d1
mm

R
mm

Z

N° Art.
IKRA €

1,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԓ ԏջԔԎ ԎջԏԎ 4 ԐԐԖԙԓ 32,19
1,50 ԒջԎԎ ԒԘ 4 ԐջԐԎ ԎջԏԎ 4 ԐԐԖԙԔ 32,19
2,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԗ ԒջԎԎ ԏջԙԔ ԎջԏԎ 4 ԐԐԘԎԐ 32,19
2,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԗ ԒջԎԎ ԏջԙԔ ԎջԔԎ 4 ԘԎԔԖԗ 32,19
2,50 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԓԎ ԎջԏԎ 4 ԐԐԘԖԔ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԏԎ 4 ԐԐԘԖԘ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԐԎ 4 ԘԎԔԖԘ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԔԎ 4 ԘԎԔԖԙ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԏջԎԎ 4 ԘԎԔԗԎ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԏԎ 4 ԐԐԘԗԏ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԒԎ 4 ԘԎԔԗԓ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԔԎ 4 ԘԎԔԗԔ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԏջԎԎ 4 ԘԎԔԗԖ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԎջԐԎ 4 ԐԐԘԘԎ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԎջԔԎ 4 ԘԎԔԗԗ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԏջԎԎ 4 ԘԎԔԗԘ 32,19
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԎջԐԎ 4 ԐԐԘԘԙ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԎջԔԎ 4 ԐԐԘԙԔ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԏջԎԎ 4 ԘԎԔԗԙ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԏջԔԎ 4 ԘԎԔԘԏ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԐջԎԎ 4 ԘԎԔԘԐ 34,56
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԎջԐԎ 4 ԐԐԘԙԘ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԎջԔԎ 4 ԐԐԙԎԓ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԏջԎԎ 4 ԘԎԔԙԘ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԔԙԙ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԎԎ 47,60

10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԎջԐԎ 4 ԐԐԙԐԔ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԎջԔԎ 4 ԐԒԎԓԙ 60,37

D
mm

d
mm

L
mm

l1 
mm

l
mm

d1
mm

R
mm

Z

N° Art.
IKRA €

10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԏջԎԎ 4 ԘԎԖԎԏ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԖԎԐ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԎԒ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԒջԎԎ 4 ԘԎԖԎԓ 60,37
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԎջԒԎ 4 ԐԓԐԎԗ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԎջԔԎ 4 ԐԓԖԓԖ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԏջԎԎ 4 ԘԎԖԎԔ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԖԎԖ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԎԗ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԒջԎԎ 4 ԘԎԖԎԘ 84,04
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԎջԒԎ 4 ԖԘԖԏԏ 113,72
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԎջԔԎ 4 ԖԘԖԏԐ 113,72
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԏջԎԎ 4 ԘԎԖԎԙ 113,72
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԖԏԎ 113,72
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԏԏ 113,72
14,00 ԏԓջԎԎ ԘԒ Ԑԙ ԏԖջԎԎ ԏԒջԔԎ ԒջԎԎ 4 ԘԎԖԏԐ 113,72
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԎջԒԎ 4 ԐԓԘԔԐ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԎջԔԎ 4 ԐԔԒԔԐ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԏջԎԎ 4 ԐԔԒԘԒ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԖԏԒ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԏԓ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԒջԎԎ 4 ԘԎԖԏԔ 127,60
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԎջԒԎ 4 ԐԔԔԏԓ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԎջԔԎ 4 ԐԔԔԐԗ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԏջԎԎ 4 ԐԖԐԖԗ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԏջԔԎ 4 ԘԎԖԏԖ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԐջԎԎ 4 ԘԎԖԏԘ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԒջԎԎ 4 ԘԎԖԏԙ 196,50
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DIN 6535 HB
Bajo demanda Ս ΃̻o˷ ré΃eͣt Ս sur ɒe˰anɒe

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Ioɨʅicie˷t correctio˷
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1,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԓ ԏջԔԎ ԎջԏԎ Ԑ ԐԖԙԓԒ 32,19
1,50 ԒջԎԎ ԒԘ 4 ԐջԐԎ ԎջԏԎ Ԑ ԐԗԏԓԘ 32,19
2,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԗ ԒջԎԎ ԏջԙԔ ԎջԏԎ Ԑ ԐԗԔԒԎ 32,19
2,50 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԓԎ ԎջԏԎ Ԑ ԐԗԔԒԏ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԏԎ Ԑ ԐԗԔԒԒ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԐԎ Ԑ ԘԎԖԐԎ 32,19
3,00 ԒջԎԎ ԒԘ Ԙ ԓջԎԎ ԐջԘԔ ԎջԔԎ Ԑ ԘԎԖԐԏ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԏԎ Ԑ ԐԗԔԒԓ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԐԎ Ԑ ԘԎԖԐԐ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԎջԔԎ Ԑ ԘԎԖԐԒ 32,19
4,00 ԓջԎԎ ԔԎ 11 ԔջԎԎ ԒջԘԔ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԐԓ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԎջԐԎ Ԑ ԐԘԐԎԐ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԎջԔԎ Ԑ ԘԎԖԐԔ 32,19
5,00 ԔջԎԎ ԔԎ ԏԒ ԖջԎԎ ԓջԘԔ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԐԖ 32,19
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԎջԐԎ Ԑ ԐԘԒԒԗ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԎջԔԎ Ԑ ԐԘԓԖԙ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԐԗ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԐԘ 34,56
6,00 ԖջԎԎ Ԕԗ ԏԒ ԗջԎԎ ԔջԘԔ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԐԙ 34,56
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԎջԐԎ Ԑ ԐԘԓԙԖ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԎջԔԎ Ԑ ԐԘԔԏԏ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԎ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԒԏ 47,60
8,00 ԘջԎԎ ԖԒ 19 ԙջԎԎ ԗջԗԎ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԐ 47,60
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10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԎջԐԎ Ԑ ԐԘԖԗԗ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԎջԔԎ Ԑ ԐԘԖԗԙ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԒ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԒԓ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԔ 60,37
10,00 ԏԎջԎԎ ԗԐ ԐԐ ԏԐջԎԎ ԙջԗԎ ԒջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԗ 60,37
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԎջԒԎ Ԑ ԐԘԖԘԎ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԎջԔԎ Ԑ ԒԎԏԒԔ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԏջԎԎ Ԑ ԘԎԖԒԘ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԒԙ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԎ 84,04
12,00 ԏԐջԎԎ ԘԒ ԐԖ ԏԔջԎԎ ԏԏջԗԎ ԒջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԏ 84,04
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԎջԒԎ Ԑ ԒԎԓԐԐ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԎջԔԎ Ԑ ԒԎԓԐԒ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԏջԎԎ Ԑ ԒԎԓԐԓ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԓԐ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԒ 127,60
16,00 ԏԖջԎԎ ԙԐ ԒԐ ԏԘջԎԎ ԏԔջԗԎ ԒջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԓ 127,60
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԎջԒԎ Ԑ ԒԎԓԐԔ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԎջԔԎ Ԑ ԒԎԓԐԖ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԏջԎԎ Ԑ ԒԎԓԐԗ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԏջԔԎ Ԑ ԘԎԖԓԔ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԐջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԖ 196,50
20,00 ԐԎջԎԎ 104 ԒԘ ԐԓջԎԎ ԏԙջԗԎ ԒջԎԎ Ԑ ԘԎԖԓԗ 196,50
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Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. IKRA Ø 1 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

P
P.2 ԏԒԎ-ԏԖԎ ԎջԎԎԘ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԗ ԎջԎԓԗ ԎջԎԔԗ ԎջԎԖԔ ԎջԎԗԔ ԎջԎԘԔ
P.3 ԏԎԎ-ԏԒԎ ԎջԎԎԗ ԎջԎԐԓ ԎջԎԒԒ ԎջԎԓԒ ԎջԎԔԏ ԎջԎԖԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԗԘ
P.4 ԖԎ-ԙԎ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԓ ԎջԎԒԒ ԎջԎԓԒ ԎջԎԔԏ ԎջԎԖԎ ԎջԎԗԎ ԎջԎԗԘ

H ԓԎ-ԗԎ ԎջԎԎԒ ԎջԎԏԐ ԎջԎԏԗ ԎջԎԐԎ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԎ ԎջԎԒԔ ԎջԎԓԎ
K = 0,6
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FRESA METAL DURO 2Z TÓRICA 48-70 HRC
ԓԘ-ԗԎ ¡žI žaɒi΃ͣ Ԑǭ Iarȿiɒe _˷ɒ ģill
�raise carȿure Ԑǭ ṫríue ԓԘ-ԗԎ ¡žIžeʅ.  ԙԓԖԎ
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DIN 6535 HB
Bajo demanda Ս ΃̻o˷ ré΃eͣt Ս sur ɒe˰anɒe

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Ioɨʅicie˷t correctio˷
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FRESA METAL DURO 2Z RADIAL 48-70 HRC
ԓԘ-ԗԎ ¡žI  Aall īoͣe Ԑǭ Iarȿiɒe _˷ɒ ģill
�raise carȿure Ԑǭ hé˰is̻héríue ԓԘ-ԗԎ ¡žIžeʅ.  ԙԓԖԔ

Åǭ�ž
Ƌtɒ. Ԑ ǭƋƥ�

ž ƙol.
T֛ԏԐ ֥ԎջԎԏԎ
T֜ԏԐ ֥ԎջԎԏԔ

MDՍ¡ģ
Iarȿ΃re

�ra˷o ƥ�

ԏԔֹ

• Designed for 50 HRC hardened materials 
and even up to 70 HRC hardness.

• Robust geometry which provides an 
excellent surface finish.

• Helix and cutting angles specifically 
designed for hardened materials.

 

• Adecuada para materiales templados a 
50 HRC y hasta un máximo de 70 HRC.

• Geometría robusta con gran rigidez 
que proporciona un excelente acabado 
superficial.

• Ángulos de hélice y de corte especiales 
para materiales templados.

բ Io˷ç΃ ̻o΃r leͣ matɨria΃α ͣ΃̻ɨrie΃rͣ ԔԎ 
¡žI et mɩme ˃΃ͣ́΃ժȍ ԗԎ ¡žI ɒe ɒ΃retɨ.

բ �ɨomɨtrie roȿ΃ͣte ́΃i oʅʅre ΃˷e 
eαcelle˷te ʅi˷itio˷ ɒe ͣ΃rʅace.

բ �˷gleͣ ɒժʔɨlice et ɒe co΃̻e ̻ͣɨcialeme˷t 
co˷ç΃ͣ ̻o΃r leͣ matɨria΃α ͣ΃̻ɨrie΃rͣ.
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2,00 ԏջԎԎ ԖջԎԎ ԔԎ 4 Ԑ Ԑ ԔԒԖԘԓ 44,50
3,00 ԏջԔԎ ԖջԎԎ ԔԎ Ԗ Ԓ Ԑ ԔԒԖԙԎ 44,50
4,00 ԐջԎԎ ԖջԎԎ ԔԎ Ԙ 4 Ԑ ԔԒԖԙԖ 44,50
5,00 ԐջԔԎ ԖջԎԎ ԔԎ 10 Ԕ Ԑ ԔԒԗԎԓ 44,50
6,00 ԒջԎԎ ԖջԎԎ ԔԎ ԏԐ Ԗ Ԑ ԔԒԗԎԘ 44,50
8,00 ԓջԎԎ ԘջԎԎ ԖԎ ԏԖ Ԙ Ԑ ԔԒԗԏԓ 58,66

10,00 ԔջԎԎ ԏԎջԎԎ ԗԔ ԐԎ 10 Ԑ ԔԒԗԐԎ 90,26
12,00 ԖջԎԎ ԏԐջԎԎ ԗԔ Ԑԓ ԏԐ Ԑ ԔԒԗԐԖ 118,69
16,00 ԘջԎԎ ԏԖջԎԎ 100 ԒԐ ԏԖ Ԑ ԔԒԗԐԙ 268,06

K = 10,05-0,1 x D
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Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Paͣ

Grupo Sub. SUA Ø 2 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16
P P.4 ԖԎ-ԙԎ ԎջԎԏԒ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԗ ԎջԎԓԗ ԎջԎԔԗ ԎջԎԖԔ ԎջԎԗԔ

H
45-55 HRC ԘԔ-ԏԒԎ ԎջԎԏԎ ԎջԎԐԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԔ ԎջԎԖԔ ԎջԎԘԎ
55-60 HRC ԗԔ-ԏԐԎ ԎջԎԏԎ ԎջԎԐԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԔ ԎջԎԖԔ ԎջԎԘԎ
60-70 HRC ԓԔ-ԖԔ ԎջԎԎԔ ԎջԎԏԔ ԎջԎԐԔ ԎջԎԐԔ ԎջԎԒԎ ԎջԎԓԎ ԎջԎԔԎ
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DIN 6535 HB
Bajo demanda Ս ΃̻o˷ ré΃eͣt Ս sur ɒe˰anɒe

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Ioɨʅicie˷t correctio˷
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0,20 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԒԎ 2,00 Ԑ ԗԘԒԙԗ 44,37
0,30 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԓԎ 1,00 Ԑ ԗԘԓԎԎ 37,35
0,30 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԓԎ 3,00 Ԑ ԗԘԓԎԏ 37,35
0,40 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԔԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԎԐ 37,35
0,40 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԔԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԎԒ 40,22
0,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԖԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԎԔ 36,57
0,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԖԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԎԖ 36,57
0,60 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԗԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԎԗ 34,61
0,60 ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԗԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԎԘ 34,61
0,80 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԎԙ 34,61
0,80 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԏԎ 34,61
0,80 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 8,00 Ԑ ԗԘԓԏԏ 34,61
1,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԏԐ 23,15
1,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԏԒ 23,15
1,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 10,00 Ԑ ԏԐԙԒԓ 23,15
1,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԏԓ 23,15
1,20 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԏԔ 24,49
1,20 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 10,00 Ԑ ԏԐԙԒԗ 24,49
1,20 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԏԖ 24,49
1,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԘԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԏԗ 23,45
1,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԘԎ 10,00 Ԑ ԏԐԙԓԖ 24,49
1,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԘԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԏԙ 24,49
1,50 ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԘԎ 18,00 Ԑ ԗԙԏԐԐ 24,49
1,80 ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԎԎ 10,00 Ԑ ԗԘԓԐԎ 24,49
2,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԔԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԐԏ 27,42
2,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԔԎ 10,00 Ԑ ԗԘԓԐԒ 27,42
2,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԔԎ 16,00 Ԑ ԏԐԙԓԙ 27,42
2,00 ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԔԎ 20,00 Ԑ ԗԘԓԐԓ 27,42
3,00 ԖջԎԎ ԔԎ ԒջԔԎ 16,00 Ԑ ԗԘԓԐԔ 32,31
4,00 ԖջԎԎ ԖԎ ԓջԔԎ 20,00 Ԑ ԗԘԓԐԖ 36,00
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Con radio bajo demanda
With radius upon request
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Materiales y condiciones de corte
Materials and Cutting conditions Ս ģatɨria΃α et co˷ɒitio˷ͣ ɒe co΃̻e

Si no es posible alcanzar las RPM indicadas debemos de reducir el 
avance proporcionalmente.
Åʅ it iͣ ˷ot ̻oͣͣiȿle to get tʔe aȿoΤe ͣ΃ggeͣteɒ žPģ co˷ɒitio˷ͣ ̻leaͣe 
reɒ΃ce tʔe ʅeeɒ accorɒi˷glζ.
Ƌi ce nժest ̻as ̻̇ssiȿ˓e ɒժarriΤer aux žŶM inɒíués ṡn ɒ̇it réɒuire ˓ժaΤance 
̻ṙ̻̇rti̇nne˓˓e˰entռ

- Valores ap típicos de ranurado. Para contorneado x 1,5
Ց a̻ Τal΃eͣ ʅor grooΤi˷g. �or co˷to΃ri˷g ΃ͣe tʔe aȿoΤe Τal΃eͣ α ԏջԔ
- ǅa˓eurs a̻ ̻̇ur ˓e rainuraʊeռ Ŷ̇ur ˓e ċnṫuraʊeջ uti˓iseύ ˓es Τa˓eurs 

ciՑɒessus x ԏջԔ

Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Paͣ
Material D (mm) 0,20 0,30 0,30 0,40 0,40 0,50 0,50 0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,80 2,0 2,0 2,0 3,0 4,0

Grupo Sub. l1 (mm) 2,00 1,00 3,00 2,00 4,00 2,00 4,00 2,00 6,00 4,00 6,00 8,00 4,00 6,00 12,00 6,00 12,00 6,00 12,00 18,00 10,00 6,00 10,00 20,00 16,00 20,00

P P.3
Vf (mm/min) ԒԐԎ ԓԐԎ ԒԒԎ ԔԙԎ ԒԔԎ 470 ԒԗԎ ԔԖԎ ԒԒԎ ԔԙԎ ԓԗԔ ԒԖԎ ԔԓԎ ԓԓԔ ԒԔԎ ԔԙԎ ԒԔԎ ԘԒԎ ԖԒԎ ԓԒԎ ԔԘԎ ԔԗԎ ԓԔԔ ԒԓԎ ԗԐԎ ԔԒԎ

RPM ԔԎԎԎԎ ԔԎԎԎԎ ԓԒԎԎԎ ԔԎԎԎԎ ԒԏԓԎԎ ԒԒԎԎԎ ԐԔԖԔԎ ԒԔԐԎԎ ԐԎԙԎԎ ԐԖԓԎԎ ԐԏԐԗԔ ԏԖԏԔԎ ԏԘԗԎԎ ԏԔԔԎԎ ԏԐԒԎԎ ԏԗԖԎԎ ԏԎԓԔԎ ԏԗԖԎԎ ԏԒԒԔԎ 9100 11900 ԏԎԔԔԎ ԘԓԔԎ ԖԒԔԎ ԔԖԗԎ ԓԐԔԎ
ap (mm) ԎջԎԏԎ ԎջԎԏԔ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԘ ԎջԎԎԔ ԎջԎԒԔ ԎջԎԎԖ ԎջԎԒԎ ԎջԎԎԗ ԎջԎԓԎ ԎջԎԐԓ ԎջԎԎԙ ԎջԎԐԘ ԎջԎԐԎ ԎջԎԏԏ ԎջԎԗԎ ԎջԎԐԔ ԎջԎԗԗ ԎջԎԓԗ ԎջԎԏԗ ԎջԎԘԎ ԎջԏԓԎ ԎջԎԘԎ ԎջԎԐԏ ԎջԎԏԒ ԎջԏԗԎ

P P.5
Vf (mm/min) ԐԘԎ ԒԏԎ ԐԖԔ ԒԓԎ ԐԙԔ ԒԏԔ ԐԘԔ ԐԙԎ ԐԖԎ ԒԏԎ ԐԙԔ ԐԘԎ ԐԘԎ ԐԖԔ ԐԔԎ ԐԘԎ ԐԔԎ ԐԘԎ ԐԖԔ ԐԔԎ 410 ԒԎԎ ԐԘԔ ԐԗԎ ԓԘԎ ԒԔԎ

RPM ԔԎԎԎԎ ԓԖԐԎԎ ԒԙԙԎԎ ԒԔԐԎԎ ԒԎԔԎԎ ԐԖԎԎԎ ԐԒԗԔԎ ԐԐԎԎԎ 19900 ԏԖԗԎԎ ԏԔԙԔԎ ԏԔԐԎԎ ԏԏԔԎԎ 11000 ԏԎԔԎԎ 10000 9100 ԘԎԎԎ ԗԔԎԎ 7000 7000 ԖԗԎԎ ԖԓԎԎ ԖԏԎԎ ԓԒԎԎ ԒԐԎԎ
ap (mm) ԎջԎԎԙ ԎջԎԏԏ ԎջԎԎԓ ԎջԎԐԎ ԎջԎԎԒ ԎջԎԐԔ ԎջԎԎԓ ԎջԎԐԏ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԘ ԎջԎԏԗ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԎ ԎջԎԏԓ ԎջԎԎԘ ԎջԎԓԐ ԎջԎԏԔ ԎջԎԔԔ ԎջԎԒԔ ԎջԎԏԐ ԎջԎԔԔ ԎջԏԎԎ ԎջԎԔԔ ԎջԎԏԔ ԎջԎԙԔ ԎջԏԐԔ

S
Vf (mm/min) ԐԔԖ ԒԒԖ ԐԖԓ ԓԗԐ ԐԘԎ ԒԗԖ ԐԙԖ ԓԓԘ ԐԖԓ ԓԗԐ ԒԘԎ ԐԘԘ ԓԒԐ ԒԔԖ ԐԘԎ ԓԗԐ ԐԘԎ ԖԖԓ ԔԎԓ Ԓԓԓ ԓԖԓ ԓԔԖ ԒԖԓ ԐԗԐ ԔԗԖ ԓԐԓ

RPM 40000 40000 ԒԓԓԎԎ 40000 ԐԔԏԐԎ ԐԖԓԎԎ ԐԎԔԐԎ ԐԘԏԖԎ ԏԖԗԐԎ ԐԏԏԐԎ ԏԗԎԐԎ ԏԐԙԐԎ ԏԓԙԖԎ ԏԐԓԎԎ ԙԘԓԎ ԏԓԎԘԎ ԘԒԖԎ ԏԓԎԘԎ ԏԎԖԘԎ ԗԐԘԎ ԙԔԐԎ ԘԓԓԎ ԖԗԖԎ ԔԎԘԎ ԓԔԒԖ ԒԓԎԎ
ap (mm) ԎջԎԎԙ ԎջԎԏԏ ԎջԎԎԓ ԎջԎԐԎ ԎջԎԎԒ ԎջԎԐԔ ԎջԎԎԓ ԎջԎԐԏ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԘ ԎջԎԏԗ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԎ ԎջԎԏԓ ԎջԎԎԘ ԎջԎԓԐ ԎջԎԏԔ ԎջԎԔԔ ԎջԎԒԔ ԎջԎԏԐ ԎջԎԔԔ ԎջԏԎԎ ԎջԎԔԔ ԎջԎԏԔ ԎջԎԙԔ ԎջԏԐԔ

H 
MATS. 

TEMPLADOS
Hardened Steel

ƙrem̻ɨͣ

Vf (mm/min) ԐԓԎ ԏԘԔ ԏԎԔ ԐԎԎ ԏԐԎ ԏԒԎ ԏԏԔ ԏԐԎ 100 ԏԐԔ 117 110 ԏԏԔ ԏԏԐ 110 ԏԏԔ 100 ԏԏԔ ԏԏԐ 110 110 ԏԐԎ 110 100 ԐԎԎ ԏԔԎ

RPM ԔԎԎԎԎ ԒԐԒԎԎ ԐԒԙԎԎ ԐԓԖԎԎ ԏԘԒԎԎ ԏԘԎԎԎ ԏԓԐԎԎ ԏԔԔԎԎ 11900 11700 ԏԖԐԎԎ 9000 ԘԎԔԎ ԗԏԗԔ ԖԒԎԎ 7000 ԔԓԎԎ ԔԔԎԎ 4900 ԓԒԎԎ ԓԔԎԎ 4700 ԓԏԔԎ ԒԖԎԎ ԐԘԎԎ ԐԏԎԎ

ap (mm) ԎջԎԎԘ ԎջԎԎԗ ԎջԎԎԒ ԎջԎԏԐ ԎջԎԎԐ ԎջԎԏԔ ԎջԎԎԒ ԎջԎԏԒ ԎջԎԎԒ ԎջԎԏԗ ԎջԎԏԎ ԎջԎԎԓ ԎջԎԏԐ ԎջԎԎԘ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԖ ԎջԎԎԙ ԎջԎԒԒ ԎջԎԐԎ ԎջԎԎԗ ԎջԎԒԔ ԎջԎԖԎ  ԎջԎԒԔ ԎջԎԎԙ ԎջԎԔԔ ԎջԎԗԔ

ԒԎֹ

MICRO FRESA METAL DURO 2Z PLANA ALTO RENDIMIENTO
¡igʔ Perʅorma˷ce Ƌ́΃are Ԑǭ Iarȿiɒe ģicro _˷ɒ ģill
Micṙ �raise carȿure Ԑǭ haut renɒe˰entžeʅ. 9470
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• Long-neck geometry suitable for deep milling.
• Reinforced design for avoiding vibrations and causing less damage 

to the end mill.

• Geometría con cuello apto para mecanizados profundos.
• Diseño reforzado que reduce las vibraciones y el riesgo de roturas.

բ �ɨomɨtrie aΤec co΃ a̻te ̻o΃r ΃ͣi˷ageͣ ̻roʅo˷ɒͣ.
բ Teͣig˷ re˷ʅorcɨ ́΃i rɨɒ΃iͣe leͣ Τiȿratio˷ͣ et le riͣ́΃e ɒe r΃̻t΃reͣ.
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Materiales y condiciones de corte
Materials and Cutting Conditions Ս ģatɨria΃α et co˷ɒitio˷ͣ ɒe co΃̻e
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N° Art.
SUA €

0,30 ԎջԏԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԒԎ 1,00 Ԑ ԗԘԓԐԗ 56,31
0,30 ԎջԏԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԒԎ 3,00 Ԑ ԗԘԓԐԘ 56,31
0,40 ԎջԐԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԓԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԐԙ 49,44
0,40 ԎջԐԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԓԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԒԎ 51,26
0,50 ԎջԐԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԔԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԒԏ 45,78
0,50 ԎջԐԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԔԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԒԐ 45,78
0,60 ԎջԒԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԖԎ 2,00 Ԑ ԗԘԓԒԒ 44,24
0,60 ԎջԒԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԖԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԒԓ 44,24
0,60 ԎջԒԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԖԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԒԔ 44,24
0,80 ԎջԓԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԘԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԒԖ 44,24
0,80 ԎջԓԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԘԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԒԗ 44,24
0,80 ԎջԓԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԎջԘԎ 8,00 Ԑ ԗԘԓԒԘ 44,24
1,00 ԎջԔԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 4,00 Ԑ ԗԘԓԒԙ 36,83
1,00 ԎջԔԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԓԎ 36,83
1,00 ԎջԔԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 10,00 Ԑ ԏԐԙԗԏ 38,54
1,00 ԎջԔԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԎԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԓԏ 38,54
1,20 ԎջԖԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԓԐ 38,54
1,20 ԎջԖԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 10,00 Ԑ ԏԐԙԙԔ 38,54
1,20 ԎջԖԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԐԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԓԒ 38,54
1,50 ԎջԗԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԓԓ 38,54
1,50 ԎջԗԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԘԎ 10,00 Ԑ ԏԒԎԒԒ 38,54
1,50 ԎջԗԔ ԓջԎԎ ԔԎ ԏջԔԎ 12,00 Ԑ ԗԘԓԓԔ 38,54
2,00 ԏջԎԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԎԎ 6,00 Ԑ ԗԘԓԓԖ 34,94
2,00 ԏջԎԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԎԎ 10,00 Ԑ ԗԘԓԓԗ 34,94
2,00 ԏջԎԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԔԎ 16,00 Ԑ ԏԒԎԒԖ 34,94
2,00 ԏջԎԎ ԓջԎԎ ԔԎ ԐջԎԎ 20,00 Ԑ ԗԘԓԓԘ 34,94
3,00 ԏջԔԎ ԖջԎԎ ԖԎ ԒջԎԎ 16,00 Ԑ ԗԘԓԓԙ 44,00
4,00 ԐջԎԎ ԖջԎԎ ԖԎ ԓջԎԎ 20,00 Ԑ ԗԘԓԔԎ 44,00
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Si no es posible alcanzar las RPM indicadas debemos de reducir el 
avance proporcionalmente.
If it is not possible to get the above suggested RPM conditions 
please reduce the feed accordingly.
Ƌi ce ˷ժeͣt ̻aͣ ̻oͣͣiȿle ɒժarriΤer a΃α žPģ i˷ɒí΃ɨͣ ͣo˷ ɒoit rɨɒ΃ire 
lժaΤa˷ce ̻ro̻ortio˷˷elleme˷t.

- Valores ap típicos de ranurado. Para contorneado x 1,5
- ap values for grooving. For contouring use the above values x 

1,5
- ǅale΃rͣ a̻ ̻o΃r le rai˷΃rage. Po΃r le co˷to΃rageջ ΃tiliͣez leͣ 

Τale΃rͣ ciՑɒeͣͣ΃ͣ α ԏջԔ

Avances fz*/rev. (mm/min.) Feed / Paͣ
Material D (mm) 0,30 0,30 0,40 0,40 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00 1,20 1,20 1,50 1,50 2,0 2,0 2,0 3,0 4,0

Grupo Sub. l1 (mm) 1,00 3,00 2,00 4,00 2,00 4,00 2,00 4,00 6,00 4,00 6,00 8,00 4,00 6,00 12,00 6,00 12,00 6,00 12,00 6,00 10,00 20,00 16,00 20,00

P P.3
Vf (mm/min) ԔԐԎ ԓԘԎ 790 ԗԐԎ ԘԗԎ ԖԎԎ ԘԔԎ ԗԐԎ ԔԙԎ ԘԙԎ ԗԖԎ ԖԓԎ ԘԔԎ ԗԐԎ ԖԎԎ ԗԘԎ ԔԙԎ ԗԖԎ ԔԘԎ ԘԎԎ ԖԙԎ ԔԙԎ ԘԖԎ ԘԒԎ

RPM ԔԎԎԎԎ ԓԘԎԎԎ ԔԎԎԎԎ ԓԘԎԎԎ ԓԙԔԎԎ ԒԓԏԎԎ 40700 ԒԓԖԎԎ ԐԘԖԎԎ ԒԎԘԎԎ ԐԖԓԎԎ ԐԐԎԎԎ ԐԓԐԎԎ ԐԏԎԎԎ ԏԗԘԎԎ ԏԘԗԎԎ ԏԓԒԎԎ ԏԓԒԎԎ 11000 11000 9700 ԘԔԎԎ ԖԙԎԎ ԔԐԎԎ

ap (mm) ԎջԎԏԗ ԎջԎԏԎ ԎջԎԒԐ ԎջԎԏԒ ԎջԎԐԘ ԎջԎԎԗ ԎջԎԒԓ ԎջԎԐԎ ԎջԎԎԗ ԎջԎԖԓ ԎջԎԓԎ ԎջԎԏԖ ԎջԎԘԎ ԎջԎԓԔ ԎջԎԎԘ ԎջԎԒԐ ԎջԎԐԓ ԎջԎԓԘ ԎջԎԒԏ ԎջԏԖԎ ԎջԎԙԎ ԎջԎԐԓ ԎջԏԔԎ ԎջԐԎԎ

P P.5
Vf (mm/min) ԓԖԎ 440 ԔԔԎ ԓԔԎ ԔԓԎ 490 ԔԓԎ ԔԏԎ ԓԘԎ ԔԔԎ ԔԐԎ 490 ԔԓԎ ԔԎԎ 470 ԔԓԎ ԓԘԎ ԔԓԎ ԓԘԎ ԔԒԎ ԔԎԎ 470 ԖԐԎ ԔԘԎ

RPM ԔԎԎԎԎ ԓԘԎԎԎ ԔԎԎԎԎ ԓԘԎԎԎ ԒԔԐԎԎ ԒԏԙԎԎ ԐԙԗԎԎ ԐԘԎԎԎ ԐԖԓԎԎ ԐԐԎԎԎ ԐԎԙԎԎ ԏԙԘԎԎ ԏԗԖԎԎ ԏԖԔԎԎ ԏԔԓԎԎ 14000 ԏԐԎԎԎ ԏԏԔԎԎ 10000 ԘԘԎԎ ԘԒԎԎ 7900 ԔԔԎԎ 4100

ap (mm) ԎջԎԏԓ ԎջԎԎԘ ԎջԎԐԖ ԎջԎԏԏ ԎջԎԐԒ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԘ ԎջԎԏԗ ԎջԎԎԖ ԎջԎԔԐ ԎջԎԒԐ ԎջԎԏԒ ԎջԎԖԔ ԎջԎԒԖ ԎջԎԎԗ ԎջԎԐԖ ԎջԎԐԎ ԎջԎԒԙ ԎջԎԐԔ ԎջԏԒԎ ԎջԎԗԔ ԎջԎԐԎ ԎջԏԐԎ ԎջԎԓԔ

S
Vf (mm/min) ԓԏԖ ԒԘԓ ԖԒԐ ԔԗԖ ԖԙԖ ԓԘԎ ԖԘԎ ԔԗԖ ԓԗԐ ԗԏԐ ԖԎԘ ԔԏԐ ԖԘԎ ԔԗԖ ԓԘԎ ԖԐԓ ԓԗԐ ԖԎԘ ԓԖԓ ԖԓԎ ԔԔԐ ԓԗԐ ԖԘԘ ԖԖԓ

RPM 40000 ԒԘԓԎԎ 40000 ԒԘԓԎԎ ԒԙԖԎԎ ԐԗԐԘԎ ԒԐԔԖԎ ԐԗԖԘԎ ԐԐԘԘԎ ԐԓԖԓԎ ԐԏԏԐԎ ԏԗԖԎԎ ԏԙԒԖԎ ԏԖԘԎԎ ԏԓԐԓԎ ԏԓԙԖԎ 11440 11440 ԘԘԎԎ ԘԘԎԎ ԗԗԖԎ ԖԘԎԎ ԔԔԐԎ ԓԏԖԎ

ap (mm) ԎջԎԏԓ ԎջԎԎԘ ԎջԎԐԖ ԎջԎԏԏ ԎջԎԐԒ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԘ ԎջԎԏԗ ԎջԎԎԖ ԎջԎԔԐ ԎջԎԒԐ ԎջԎԏԒ ԎջԎԖԔ ԎջԎԒԖ ԎջԎԎԗ ԎջԎԐԖ ԎջԎԐԎ ԎջԎԒԙ ԎջԎԐԔ ԎջԏԒԎ ԎջԎԗԔ ԎջԎԐԎ ԎջԏԐԎ ԎջԎԓԔ

H 
MATS. 

TEMPLADOS
Hardened Steel

ƙrem̻ɨͣ

Vf (mm/min) ԓԐԎ ԒԙԎ ԓԖԎ 400 ԓԘԎ 440 ԓԘԎ 440 400 ԔԎԎ 470 440 ԔԎԎ 470 440 ԓԘԎ ԓԐԎ ԓԘԎ ԓԐԎ ԓԘԎ ԓԖԎ 440 ԔԘԎ ԔԔԎ

RPM ԓԔԖԔԐ ԓԐԔԓԔ ԓԏԘԏԘ ԓԐԖԖԗ ԒԏԐԘԙ ԐԘԖԓԔ ԐԖԓԎԎ ԐԓԏԔԗ ԐԐԎԎԎ ԐԎԎԎԎ ԏԘԘԙԎ ԏԗԗԘԎ ԏԖԐԙԖ ԏԔԔԏԎ 14417 ԏԐԓԓԓ ԏԎԔԎԎ ԏԎԐԐԐ ԘԗԔԎ 7970 ԗԖԒԖ ԗԒԙԖ ԔԏԓԔ ԒԘԘԘ

ap (mm) ԎջԎԏԒ ԎջԎԎԗ ԎջԎԐԓ ԎջԎԏ ԎջԎԐԏ ԎջԎԎԔ ԎջԎԐԔ ԎջԎԏԔ ԎջԎԎԖ ԎջԎԓԘ ԎջԎԒԎ ԎջԎԏԐ ԎջԎԖԎ ԎջԎԒԎ ԎջԎԎԖ ԎջԎԐԓ ԎջԎԏԘ ԎջԎԒԖ ԎջԎԐԒ ԎջԏԐԎ ԎջԎԗ ԎջԎԏԘ ԎջԎԘԎ ԎջԏԔԎ

ԒԎֹ

MICRO FRESA METAL DURO 2Z CABEZA ESFÉRICA ALTO RENDIMIENTO
¡igʔ Perʅorma˷ce Aall īoͣe Ԑǭ Iarȿiɒe ģicro _˷ɒ ģill
Micṙ �raise carȿure Ԑǭ haut renɒe˰entžeʅ. ԙԓԗԔ
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• Long-neck geometry suitable for deep milling.
• Reinforced design for avoiding vibrations and causing less damage 

to the end mill.

• Geometría con cuello apto para mecanizados profundos.
• Diseño reforzado que reduce las vibraciones y el riesgo de roturas.

բ �ɨomɨtrie aΤec co΃ a̻te ̻o΃r ΃ͣi˷ageͣ ̻roʅo˷ɒͣ.
բ Teͣig˷ re˷ʅorcɨ ́΃i rɨɒ΃iͣe leͣ Τiȿratio˷ͣ et le riͣ́΃e ɒe r΃̻t΃reͣ.

New!

New!

New!
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El fresado de roscas es un proceso 
versátil y rentable para el corte de 
una gran variedad de roscas, piezas 
y materiales a mecanizar en la misma 
máquina.
Se puede utilizar una sola fresa para 
roscar distintos agujeros con el 
mismo paso. Esto reduce los costes 
de sus herramientas y acorta el 
tiempo de cambio de herramienta. 
Nuestras fresas de roscar se pueden 
utilizar para crear roscas tanto 
internas como externas.

Tanto la ref. 9330 como la ref. 9333 están disponibles 
con refrigeración interna. El refrigerante lubrica, elimina 
virutas y reduce el calor. Esto da como resultado 
una mayor vida útil de la herramienta y una mayor 
productividad.

ƙʔreaɒ milli˷g iͣ a Τerͣatile a˷ɒ coͣtՑ
eʅʅectiΤe ̻roceͣͣ ʅor c΃tti˷g a Ψiɒe 
Τarietζ oʅ tʔreaɒͣջ ̻ artͣ a˷ɒ materialͣ 
to ȿe macʔi˷eɒ o˷ tʔe ͣ ame macʔi˷e.
� ͣi˷gle tʔreaɒi˷g mill ca˷ ȿe ΃ͣeɒ 
to maˋe a Ψiɒe ra˷ge oʅ ʔoleͣ Ψitʔ 
tʔe ͣame ̻itcʔ. ƙʔiͣ loΨerͣ tʔe coͣt 
oʅ ζo΃r toolͣ a˷ɒ reɒ΃ceͣ tʔe tool 
cʔa˷ge time. ŀ΃r tʔreaɒi˷g millͣ ca˷ 
ȿe ΃ͣeɒ to maˋe ȿotʔ i˷ter˷al a˷ɒ 
eαter˷al tʔreaɒͣ.

Aotʔ reʅ. ԙԒԒԎ a˷ɒ reʅ. ԙԒԒԒ are aΤailaȿle Ψitʔ i˷ter˷al 
cooli˷g. ƙʔe coola˷t l΃ȿricateͣջ remoΤeͣ cʔi̻ͣ a˷ɒ 
reɒ΃ceͣ ʔeat. ƙʔiͣ reͣ΃ltͣ i˷ ʔigʔer tool liʅe a˷ɒ more 
̻roɒ΃ctiΤitζ.

Ęe ʅraisaʊe ɒe ʅi˓ets est un ̻ṙcessus 
̻̇˓ζΤa˓ent et rentaȿ˓e ̻̇ur ˓a ċu̻e 
ɒլune ʊranɒe Τariété ɒe ʅi˓etaʊesջ ɒe 
̻iɧces et ɒe ˰atériaux ȍ usiner sur ˓a 
˰ɩ˰e ˰achineռ
ƥne seu˓e ʅraise ȍ ʅi˓eter ̻eut ɩtre 
uti˓isée ̻̇ur ɒiʅʅérents tṙus aΤec 
˓e ˰ɩ˰e ̻asռ Ie˓a réɒuit ˓es ċ΋ts 
ɒլ̇uti˓˓aʊe et ˓e te˰̻s ɒe chanʊe˰ent 
ɒլ̇uti˓ռ ī̇s ʅraises ȍ ʅi˓eter ̻euΤent 
ɩtre uti˓isées ̻̇ur créer ȍ ˓a ʅ̇is ɒes 
ʅi˓etaʊes internes et externesռ

Ęes réʅérences ԙԒԒԎ et ԙԒԒԒ ṡnt ṫutes ˓es ɒeux 
ɒiṡ̻niȿ˓es aΤec un sζstɧ˰e ɒe reʅṙiɒisse˰ent interneռ 
Ęe ˓íuiɒe ɒe reʅṙiɒisse˰ent ˓uȿriʅieջ éΤacue ˓es ċ̻eaux 
et réɒuit ˓a cha˓eurռ Ie˓a se traɒuit ̻ar une ɒurée ɒe Τie 
̻˓us ˓̇nʊue ɒe ˓լ̇uti˓ et une ̻ṙɒuctiΤité accrueռ

FRESAS DE ROSCAR
ƙʔreaɒ ģillͣ
�raises ȍ ʅi˓eter

New!

DISPONIBLE CON REFRIGERACIÓN INTERNA
�Τailaȿle Ψitʔ i˷ter˷al cooli˷g

Tiṡ̻niȿ˓e aΤec ˓uȿriʅicati̇n interne

žeʅ. ԙԒԒԒ
žeʅ. ԙԒԒԎ

Tiṡ̻niȿ˓e aΤec ˓uȿriʅicati̇n interneTiṡ̻niȿ˓e aΤec ˓uȿriʅicati̇n interneTiṡ̻niȿ˓e aΤec ˓uȿriʅicati̇n interneTiṡ̻niȿ˓e aΤec ˓uȿriʅicati̇n interne
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Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Paͣ
Grupo Sub. ALTIN M1,6-M2,5 M3-M5 M6 M8-M16 M20-M36

P
P.1 ԔԎ-ԗԔ

ԎջԎԏ-ԎջԎԓ ԎջԎԐ-ԎջԎԔ ԎջԎԒ-ԎջԎԖ ԎջԎԒ-ԎջԎԗ ԎջԎԔ-ԎջԏԎ

P.2 ԔԎ-ԗԔ
P.3 ԓԎ-ԗԎ

M ԒԔ-ԔԎ
K K.1 ԔԎ-ԏԎԎ

S Ti6Al44V ԒԎ-ԖԎ
Inconel 718 ԏԔ-ԒԎ

N

N.1 ԔԎ-ԏԎԎ
N.2 ԔԎ-ԏԎԎ
N.3 ԔԎ-ԏԎԎ
N.4 ԖԎ-ԏԒԎ
N.5 ԖԎ-ԏԒԎ
N.6 ԔԎ-ԏԎԎ

H <50HRC ԏԔ-ԒԎ

FRESA DE ROSCAR 3 PASOS
Ԓ-Pitcʔ ƙʔreaɒi˷g ģill
�raise ȍ ʅi˓eter ԒՑ̻asžeʅ. ԙԒԒԒ

New!

M P D
mm

d
mm
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mm

I
mm

I1
mm

Z

N° Art.
ALTIN € N° Art.

ALTIN €

1,6 0,35 ԏջԐԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 4,80 Ԓ 1 ԘԓԖԓԓ 87,05
1,6 0,35 ԏջԐԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 6,40 Ԓ 1 ԘԓԖԖԐ 89,50
1,6 0,35 ԏջԐԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 8,00 Ԓ 1 ԘԓԖԖԒ 91,94
1,8 0,35 ԏջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 5,40 Ԓ 1 ԘԓԖԖԓ 87,05
1,8 0,35 ԏջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 7,20 Ԓ 1 ԘԓԖԖԔ 89,50
1,8 0,35 ԏջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԏԎ 9,00 Ԓ 1 ԘԓԖԖԖ 91,94

2 0,40 ԏջԔԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԎԎ 6,00 Ԓ 1 ԘԓԖԖԗ 87,05
2 0,40 ԏջԔԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԐԎ 8,00 Ԓ 1 ԘԓԖԖԘ 89,50
2 0,40 ԏջԔԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԐԎ 10,00 Ԓ 1 ԘԓԖԖԙ 91,94

2,5 0,45 ԏջԙԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԓԎ 7,50 Ԓ 1 ԘԓԖԗԎ 87,05
2,5 0,45 ԏջԙԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԓԎ 10,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԏ 89,50
2,5 0,45 ԏջԙԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԓԎ 12,50 Ԓ 1 ԘԓԖԗԐ 91,94

3 0,50 ԐջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԔԎ 9,50 Ԓ 1 ԘԓԖԗԒ 87,05 ԘԓԖԓԔ 105,38
3 0,50 ԐջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԔԎ 12,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԓ 89,50 ԘԓԗԎԓ 107,67
3 0,50 ԐջԓԎ Ԗ Ԗԓ ԏջԔԎ 15,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԔ 91,94 ԘԓԗԎԔ 109,96
4 0,70 ԒջԏԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԏԎ 12,50 Ԓ 1 ԘԓԖԗԖ 87,05 ԘԓԗԎԖ 105,38
4 0,70 ԒջԏԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԏԎ 16,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԗ 89,50 ԘԓԗԎԗ 107,67
4 0,70 ԒջԏԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԏԎ 20,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԘ 91,94 ԘԓԗԎԘ 109,96
5 0,80 ԓջԎԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԓԎ 16,00 Ԓ 1 ԘԓԖԗԙ 87,05 ԘԓԗԎԙ 105,38
5 0,80 ԓջԎԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԓԎ 20,00 Ԓ 1 ԘԓԖԘԎ 89,50 ԘԓԗԏԎ 107,67
5 0,80 ԓջԎԎ Ԗ Ԗԓ ԐջԓԎ 25,00 Ԓ 1 ԘԓԖԘԏ 91,94 Ԙԓԗԏԏ 109,96
6 1,00 ԓջԔԎ Ԗ Ԗԓ ԒջԎԎ 20,00 Ԓ 1 ԘԓԖԘԒ 87,05 ԘԓԗԏԐ 105,38
6 1,00 ԓջԔԎ Ԗ 70 ԒջԎԎ 24,00 Ԓ 1 ԘԓԖԘԓ 91,18 ԘԓԗԏԒ 108,59
6 1,00 ԓջԔԎ Ԗ 70 ԒջԎԎ 30,00 Ԓ 1 ԘԓԖԘԔ 95,30 Ԙԓԗԏԓ 111,79
8 1,25 ԖջԎԎ Ԗ Ԗԓ ԒջԘԎ 24,00 4 1 ԘԓԖԘԖ 87,05 ԘԓԗԏԔ 105,38
8 1,25 ԖջԎԎ Ԗ ԗԘ ԒջԘԎ 32,00 4 1 ԘԓԖԘԗ 92,34 ԘԓԗԏԖ 109,81
8 1,25 ԖջԎԎ Ԗ ԗԘ ԒջԘԎ 40,00 4 1 ԘԓԖԘԘ 97,62 Ԙԓԗԏԗ 114,24

10 1,50 ԗջԔԎ Ԙ ԗԘ ԓջԔԎ 33,00 4 1 ԘԓԖԘԙ 121,32 ԘԓԗԏԘ 146,31
10 1,50 ԗջԔԎ Ԙ Ԙԙ ԓջԔԎ 40,00 4 1 ԘԓԖԙԎ 124,97 Ԙԓԗԏԙ 155,33
10 1,50 ԗջԔԎ Ԙ Ԙԙ ԓջԔԎ 50,00 4 1 ԘԓԖԙԏ 128,59 ԘԓԗԐԎ 164,33
12 1,75 ԙջԔԎ 10 Ԙԙ ԔջԒԎ 38,00 4 1 ԘԓԖԙԐ 144,97 ԘԓԗԐԖ 169,40
12 1,75 ԙջԔԎ 10 110 ԔջԒԎ 48,00 4 1 ԘԓԖԙԒ 151,60 ԘԓԗԐԗ 176,04
12 1,75 ԙջԔԎ 10 110 ԔջԒԎ 60,00 4 1 ԘԓԖԙԓ 158,22 ԘԓԗԐԘ 182,66
16 2,00 ԏԐջԎԎ ԏԐ 100 ԖջԎԎ 50,00 4 1 ԘԓԖԙԔ 243,81 ԘԓԗԐԙ 267,94
16 2,00 ԏԐջԎԎ ԏԐ ԏԒԎ ԖջԎԎ 64,00 4 1 ԘԓԖԙԖ 261,56 ԘԓԗԒԎ 286,55
16 2,00 ԏԐջԎԎ ԏԐ ԏԒԎ ԖջԎԎ 80,00 4 1 ԘԓԖԙԗ 279,30 ԘԓԗԒԏ 305,14
20 2,50 ԏԖջԎԎ ԏԖ ԏԎԐ ԗջԏԎ 50,00 4 1 ԘԓԖԙԙ 340,96 ԘԓԗԒԐ 409,38
24 3,00 ԏԘջԎԎ ԏԘ ԏԎԐ ԘջԖԎ 50,00 4 1 ԘԓԗԎԎ 389,71 ԘԓԗԒԒ 455,00
30 3,50 ԐԎջԎԎ ԐԎ ԏԐԎ ԏԎջԔԎ 60,00 4 1 ԘԓԗԎԏ 453,97 ԘԓԗԒԓ 535,39
36 4,00 ԐԎջԎԎ ԐԎ ԏԐԎ ԏԏջԎԎ 60,00 4 1 ԘԓԗԎԐ 477,23 ԘԓԗԒԔ 569,03
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Sin refrigeración
Without coolant

Ƌa˷ͣ reʅroiɒiͣͣeme˷t

Con refrigeración
With coolant

�Τec reʅroiɒiͣͣeme˷t

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Ioɨʅicie˷t correctio˷
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ƙʔe tri̻le ̻ oͣitio˷i˷g ͣ tr΃ct΃reջ ʅeat΃ri˷g o΃tͣta˷ɒi˷g co˷˷ectio˷ ͣ tre˷gtʔ a˷ɒ ̻ oͣitio˷i˷g acc΃racζջ a˷ɒ a˷ o̻timal geometrical 
ɒeͣig˷ co˷triȿ΃te to itͣ eαcelle˷t ɒrilli˷g ͣ ̻eeɒ a˷ɒ ɒ΃raȿilitζ. T΃e to tʔe i˷tercʔa˷geaȿle ʔeaɒջ a ʅleαiȿle comȿi˷atio˷ oʅ i˷ͣertͣ 
ʅor Τario΃ͣ a̻̻licatio˷ͣ a˷ɒ ʔolɒerͣ oʅ ɒiʅʅere˷t le˷gtʔͣ ca˷ ȿe acʔieΤeɒջ tʔ΃ͣ meeti˷g tʔe ˷eeɒͣ oʅ ɒiʅʅere˷t materialͣ to ȿe 
macʔi˷eɒջ ɒiʅʅere˷t ɒrilli˷g ɒe̻tʔͣ a˷ɒ otʔer a̻̻licatio˷ͣջ mi˷imiͣi˷g tʔe i˷Τeͣtme˷t i˷ toolͣ.

Ęa structure ɒe ̻̇siti̇nne˰ent tri̻˓eջ caractérisée ̻ar une ʅ̇rce ɒe ċnnexi̇n et une ̻récisi̇n ɒe ̻̇siti̇nne˰ent 
exce̻ti̇nne˓˓esջ ainsi ́uժun ɒessin ʊé̇˰étríue ̻̇ti˰a˓ ċntriȿuent ȍ ˓ժexce˓˓ente Τitesse ɒe ̻erɊaʊe et ȍ ˓a ɒuraȿi˓itéռ �rȁce ȍ ˓a 
tɩte interchanʊeaȿ˓eջ i˓ est ̻̇ssiȿ˓e ɒe ċ˰ȿiner ɒe ˰aniɧre ʅ˓exiȿ˓e ɒes ̻˓áuettes ̻̇ur ɒiΤerses a̻̻˓icati̇ns et ɒes su̻̻̇rts 
ɒe ɒiʅʅérentes ˓̇nʊueursջ ce ́ui ̻er˰et ɒe ré̻̇nɒre aux ȿeṡins ɒes ɒiʅʅérents ˰atériaux ȍ usinerջ ɒes ɒiʅʅérentes ̻ṙʅ̇nɒeurs 
ɒe ̻erɊaʊe et ɒժautres a̻̻˓icati̇nsջ ṫut en ˰ini˰isant ˓ժinΤestisse˰ent en ter˰es ɒժ̇ uti˓sռ

La estructura de posicionamiento triple, presenta una fuerza de conexión y una precisión de posicionamiento extraordinarias, 
y un diseño geométrico óptimo contribuyen a su excelente velocidad de perforación y durabilidad. Debido a la cabeza 
intercambiable, se puede lograr una combinación flexible de insertos para varias aplicaciones y soportes de diferentes 
longitudes, satisfaciendo así las necesidades de diferentes materiales a mecanizar, diferentes profundidades de perforación 
y otras aplicaciones, minimizando la inversión en herramientas.

BROCAS DE CABEZA INTERCAMBIABLE
Trill Aitͣ ǈitʔ Å˷tercʔa˷geaȿle ¡eaɒͣ
�̇rets ȍ tɩte interchanʊeaȿ˓eNew!

ALTO AVANCE
¡igʔ �eeɒ
�Τance é˓eΤée

žeʅ. žeʅ.ԘԒԘԎ ԘԒԘԏ

žeʅ. ԘԒԘԎ

žeʅ. ԘԒԘԏ

Agujero central de posicionamiento
Ie˷tral ̻oͣitio˷i˷g ʔole
ƙṙu ɒe ̻̇siti̇nne˰ent centra˓

Superficie de apoyo en V
V-shaped support surface
Ƌurʅace ɒժa̻̻ui en ʅ̇r˰e ɒe ǅ

Doble superficie  de contacto
Double contact surface
Ṫuȿ˓e surʅace ɒe ċntact
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INFORMACIÓN TÉCNICA SOBRE BROCAS DE CABEZA INTERCAMBIABLE
Technical Information on Drill Bits with Interchangeable Heads
Informations techniques sur les forets à tête interchangeable

PROCEDIMIENTO DE INSTALACIÓN DEL INSERTO
Insert installation procedure - Procédure d’installation de l’insert

1.	 En primer lugar, limpie el inserto 
y la ranura de montaje con aire 
comprimido.

2.	 Introduzca el inserto en la ranura 
de montaje del soporte y empújelo 
ligeramente.

3.	 Fije el inserto con el perno de sujeción. 
Se recomienda que los usuarios 
utilicen una llave dinamométrica en 
la medida de lo posible y los pares de 
apriete que se muestran en la figura.

Unas buenas condiciones de trabajo y 
un apriete correcto son requisitos para 
la vida útil y la precisión de los taladros.

1.	 First, clean the insert and mounting 
groove with compressed air.

2. Load the insert into the mounting 
groove in the holder and slightly push 
the insert.

3. Fixt he insert with the fastening bolt. 
lt is recommended that users use a 
torque wrench as far as possible and 
the tightening torques are shown in 
the figure.

Good working condition & reliable 
clamping are requirements for service 
life and accuracy of drills.

1.	 D’abord nettoyer l’insert et la rainure 
de montage à l’air comprimé.

2.	 Introduire l’insert dans la rainure 
de montage du support et pousser 
légèrement l’insert.

3.	 Fixer l’insert avec le boulon de fixation. 
Il est recommandé aux utilisateurs 
d’utiliser une clé dynamométrique dans 
la mesure du possible. Les couples de 
serrage sont indiqués dans la figure.

De bonnes conditions de travail et 
un serrage fiable sont des conditions 
nécessaires à la durée de vie et à la 
précision des forets.

Valor recomendado de la fuerza de bloqueo del tornillo
Recommended Value of Screw Locking Force

Valeur recommandée de la force de verrouillage de la vis

Máx. descentrado y 
desalineación

Max. Runout and
Misalignment

Max. excentration et
désalignement

Presión de refrigeración
Cooling Pressure

Pression de refroidissement

Rango de diámetro
Range of Diameter
Plage de diamètres

Descentrado - Runout - Excentration

MAX. 0.03 mm

MAX. 0.02 mm

Refrigeración interna
Internal Cooling

Refroidissement interne 

Desalineación - Misalignment - Désalignement

Refrigeración externa
External Cooling

Refroidissement externe

Corte en seco
Dry Cutting

Perçage à sec

Par de apriete (Nm)
Tightening Torque (Nm)
Couple de serrage (Nm)

10,00 - 13,99

14,00 - 17,99

18,00 - 23,99

24,00 - 27,99

28,00 - 30,99

31,00 - 36,99

37,00 - 39,99

0,50

1,00

2,00

3,00

5,00

7,50

15,00

	 3 x D: 5 bar	
	 5 x D: 10 bar	
	 8 x D: 15 bar	
	 10 x D: 20 bar	

	 3 x D: 5 bar	
	 5 x D: 10 bar	
	 8 x D: 15 bar	
	 10 x D: 20 bar	

	 Prohibido su uso en seco
Strictly prohibited for dry drilling

Perçage à sec interdit
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INFORMACIÓN TÉCNICA SOBRE BROCAS DE CABEZA INTERCAMBIABLE
Technical Information on Drill Bits with Interchangeable Heads
Informations techniques sur les forets à tête interchangeable

PRECAUCIONES - Precautions - Précautions
Proceso de taladrado para soportes 
con una longitud de 8xD.

Entre en el orificio piloto a baja 
velocidad y bajo avance
Enter the pilot hole at a low 
speed and low feed rate
Introduire le trou pilote à faible 
vitesse et à faible vitesse 
d’avance

Realice el taladrado a velocidad continua según los 
parámetros recomendados
Reduzca la velocidad y el avance
Carry out continuou Speed drilling according to the 
recommended parameters
Reduce the speed and feed
Effectuer un forage à vitesse continue selon les 
paramètres recommandés
Réduire la vitesse et l’alimentation

Taladre un orificio piloto de 1xD 
a 1,5xD con una broca
Drill a pilot hole to 1xD to 1,5xD 
with a short Drill Bit
Percer un trou pilote de 1xD à 
1,5xD à l’aide d’un foret court

La superficie de entrada está inclinada
The entry surface is slanted
La surface d’entrée est inclinée

La superficie de entrada está arqueada
The entry surface is arc
La surface d’entrée est en arc

Agujero pasante
Through hole
Trou de passage

Se permite el taladrado en el centro con avance 
reducido
Refrentado necesario si el punto de entrada no se 
encuentra en el centro del arco
Drilling at the center at reduced feed rate is allowed
Spot facing is required if the entry point is not at the 
center of the arc
Le perçage au centre avec une vitesse d’avance 
réduite est autorisé
Un Spot facing est nécessaire si le point d’entrée n’est 
pas au centre de l’arc

No permitido
Not allowed
Non autorisé

Mantenga el refrigerante 
durante 2 a 3 s
Keep the coolant lor 2 to 3 s
Maintenir le liquide de 
refroidissement pendant 2 à 3 
secondes

La superficie de entrada está soldada
The entry surface is welded
La surface d’entrée est soudée

Agujero de taladro incompleto
Drill incomplete hole
Perçage incomplet du trou

Escalón en la superficie de entrada
Step on the entry surface
Étape sur la surface d’entrée

Nivélelo mediante refrentado antes del 
mecanizado
Level it through spot facing before machining
Le niveler par surfaçage avant de l’usiner

No permitido
Not allowed
Non autorisé

No permitido (el punto de entrada debe estar 
en un plano horizontal)
Not allowed (the entry point must be on a 
horizontal plane)
Non autorisé (le point d’entrée doit être sur un 
plan horizontal)

Drilling process for holders with a 
length of 8xD.

Processus de perçage pour les supports 
d’une longueur de 8xD.

Condiciones de funcionamiento
Operating Condition

Conditions de fonctionnement

Condiciones de funcionamiento
Operating Condition

Conditions de fonctionnement

Instrucciones
Instructions
Instructions

Instrucciones
Instructions
Instructions

1 32 4

La superficie de salida está inclinada
The exit surface is slanted
La surface de sortie est inclinée

Placas apiladas
Stacked Plates
Plaques empilées

La pieza de trabajo se sujetará correctamente
The workpiece shall be properly clamped
La pièce à usiner doit être correctement serrée

< 3°
Pendiente
Slope
Inclinaison

< 3°
Pendiente
Slope
Inclinaison

50%
Velocidad de avance
Feed Rate
Vitesse d’avance

50%
Velocidad de avance
Feed Rate
Vitesse d’avance
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VC Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Paͣ

GRUPO
GROUP
�žŀƥP_                      

SUBGRUPO
SUBGROUP
Ƌ. �žŀƥP_

MATERIALES
MATERIALS  
ģ�ƙažÅ�ƥǏ                                                                                                        

MD 10-11,99 12-13,99 14-15,99 16-19,99 20-25,99 26-32,99 33-39,99

P

P.1

Aceros Construcción - Aceros Cementación                                                                        
Structural Steels - Case Hardening Steels
 �cierͣ ɒe co˷ͣtr΃ctio˷ - �cierͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ    

ԘԎ-ԏԔԎ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԐ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒ ԎջԒԐ

Aceros al Carbono No 
Aleados - Aceros Bonificados                                                                      

Unalloyed Carbon Steels - Heat-Treatable Steels
�cierͣ a΃ carȿo˷e ͣa˷ͣ alliage - �cierͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ

ԔԎ-ԏԎԎ ԎջԏԒ Ԏջԏԓ ԎջԏԘ ԎջԐԓ ԎջԐԖ ԎջԐԙ ԎջԒ

P.2
Aceros Aleados                                                                                                                     
Alloyed Steels

�cierͣ alliɨͣ
ԖԔ-ԏԒԎ Ԏջԏԓ ԎջԏԔ ԎջԏԘ ԎջԐԒ ԎջԐԗ ԎջԒԏ ԎջԒԔ

P.3
Aceros Aleados Tratados - Aceros Bonificados

Heat-Treatable Alloyed Steels                                                                                                          
�cierͣ alliɨͣ ͣ΃̻ɨrie΃rͣ

ԓԔ-ԙԎ ԎջԏԒ ԎջԏԔ ԎջԏԘ ԎջԐ ԎջԐԓ ԎջԐԓ ԎջԐԖ

P.4
Materiales resistentes al desgaste

Wear-Resistant Materials
ģatɨria΃α rɨͣiͣta˷t a lժ΃ͣ΃re

ԏԔ-ԓԎ ԎջԎԘ Ԏջԏ Ԏջԏ ԎջԏԐ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԏԖ

P.5

INOX Ferríticos-Martensíticos Recocidos
Ferritic-Martensitic Annealed Stainless
ÅīŀǏ �errití΃eͣՑģarte˷ͣití΃eͣ žec΃itͣ

ԒԎ-ԔԎ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԏԘ ԎջԐԓ ԎջԐԘ ԎջԐԘ ԎջԐԘ

INOX Ferríticos-Martensíticos Templados
Ferritic-Martensitic Tempered Stainless
ÅīŀǏ �errití΃eͣՑģarte˷ͣití΃eͣ ƙrem̻ɨͣ

ԖԎ-ԙԎ ԎջԏԐ ԎջԏԐ Ԏջԏԓ ԎջԏԘ ԎջԐԐ ԎջԐԐ ԎջԐԐ

M
 Austeníticos
Austenitics

�΃ͣtɨ˷ití΃eͣ

 INOX Austeníticos Recodidos
Austenitic Annealed Stainless

ÅīŀǏ �΃ͣtɨ˷ití΃eͣ žec΃itͣ
ԓԎ-ԗԎ ԎջԏԐ ԎջԏԐ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԏԘ ԎջԐ ԎջԐԒ

Superduplex
<60% Ferrítico  - Ferritic - �errití΃e ԓԎ-ԗԎ Ԏջԏ Ԏջԏ ԎջԏԐ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԏԖ Ԏջԏԙ

>60% Ferrítico  - Ferritic - �errití΃e ԐԎ-ԖԎ ԎջԎԙ ԎջԎԙ Ԏջԏ ԎջԏԐ Ԏջԏԓ Ԏջԏԓ Ԏջԏԗ

K K.1
Fundición Gris
Grey Cast Iron

�o˷te griͣe
ԗԎ-ԏԓԎ ԎջԐԔ ԎջԐԙ ԎջԒԗ Ԏջԓԏ ԎջԓԔ ԎջԓԘ ԎջԔ

K.2
Fundición Nodular
Nodular Cast Iron
�o˷te ˷oɒ΃laire

ԖԔ-ԏԐԎ ԎջԐԔ ԎջԐԙ ԎջԒԗ Ԏջԓԏ ԎջԓԔ ԎջԓԘ ԎջԔ

S  Aleaciones Termorresistentes (Titanio, Inconel…)
Heat-Resistant Alloys (Titanium, Inconel…)
�lliageͣ tʔermorɨͣiͣta˷tͣ Մƙita˷eջ Å˷co˷elսԼ

ԐԔ-ԓԔ ԎջԎԘ Ԏջԏ Ԏջԏԓ ԎջԏԖ ԎջԏԘ ԎջԐ ԎջԐԐ

N

N.1
Cobre - Bronce - Latón Viruta Corta
Copper - Bronze - Brass (Short Chip)                                                                                          

I΃iΤre - Aro˷ze - Ęaito˷ ՄIo̻ea΃α co΃rtͣԼ
ԏԎԔ-ԏԙԔ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.2
Cobre - Bronce - Latón Viruta Larga
Copper - Bronze - Brass (Long Chip)                                                                                 

I΃iΤre - Aro˷ze - Ęaito˷ ՄIo̻ea΃α lo˷gͣԼ
ԏԎԔ-ԏԙԔ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.3
Al - Mg No Aleado
Unalloyed Al - Mg

�l - ģg Ƌa˷ͣ alliage
ԙԔ-ԏԘԎ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.4
Aleaciones Al Si < 10%

Al Alloys  Si < 10%
�lliageͣ �l Ƌi ֛ ԏԎٜ

ԙԔ-ԏԘԎ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.5
Aleaciones Al Si > 10%

Al Alloys  Si > 10%
�lliageͣ �l Ƌi ֜ ԏԎٜ

ԙԎ-ԏԗԎ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.6
Termoplásticos
Thermoplastics

ƙʔermo̻laͣtí΃eͣ
ԏԎԔ-ԏԙԔ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

N.7
Duroplásticos                                                                                                                                         
 Hard Plastics

Plaͣtí΃eͣ ɒ΃rͣ
ԏԎԔ-ԏԙԔ ԎջԐԔ ԎջԐԘ ԎջԒԗ Ԏջԓ ԎջԓԔ ԎջԔ ԎջԔԔ

CONDICIONES DE CORTE BROCAS DE CABEZA INTERCAMBIABLE
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ Trill Aitͣ Ψitʔ Å˷tercʔa˷geaȿle ¡eaɒͣ
İnɒiti̇ns ɒe ċu̻e ʅ̇rets ȍ tɩte interchanʊeaȿ˓e
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CABEZA BROCA PUNTA INTERCAMBIABLE    
Å˷ɒeαaȿle Trill Å˷ͣert
ƙɩte ʅ̇ret ȍ e˰ȿ̇ut a˰̇Τiȿ˓ežeʅ. ԘԒԘԎ

New!

D
mm

LP
mm

N° Art.
P €

10,00 ԏջԘԎ ԔԖԓԓԒ 1 107,86
10,20 ԏջԙԎ ԔԖԓԗԐ 1 107,86
10,50 ԏջԙԎ ԔԖԔԐԔ 1 107,86
11,00 ԐջԎԎ ԔԖԔԘԖ 1 110,79
11,50 ԐջԏԎ ԔԖԔԙԘ 1 110,79
12,00 ԐջԐԎ ԔԖԖԏԖ 1 115,17
12,50 ԐջԒԎ ԔԖԖԓԏ 1 115,17
13,00 ԐջԓԎ ԔԖԐԗԒ 1 117,73
13,50 ԐջԔԎ ԔԖԗԔԏ 1 117,73
14,00 ԐջԔԎ ԔԖԘԙԎ 1 125,04
14,50 ԐջԖԎ ԔԖԙԎԔ 1 125,04
15,00 ԐջԗԎ ԔԖԙԘԓ 1 129,07
15,50 ԐջԘԎ ԔԗԎԓԏ 1 129,07
16,00 ԐջԙԎ ԔԖԐԙԔ 1 134,92
16,50 ԒջԎԎ ԔԗԎԔԒ 1 134,92
17,00 ԒջԏԎ ԔԗԎԖԔ 1 134,92
17,50 ԒջԐԎ ԔԗԎԗԓ 1 134,92
18,00 ԒջԒԎ ԔԖԒԔԘ 1 141,50
18,50 ԒջԓԎ ԔԗԎԘԙ 1 141,50
19,00 ԒջԔԎ ԔԗԏԏԒ 1 143,69
19,50 ԒջԔԎ ԔԗԏԖԎ 1 143,69
20,00 ԒջԖԎ ԔԓԙԙԘ 1 151,74
20,50 ԒջԗԎ ԔԗԐԓԘ 1 151,74
21,00 ԒջԘԎ ԔԗԐԖԙ 1 157,59
21,50 ԒջԙԎ ԔԗԒԎԐ 1 157,59
22,00 ԓջԎԎ ԔԔԎԖԎ 1 172,58
22,50 ԓջԏԎ ԔԗԒԖԎ 1 172,58
23,00 ԓջԐԎ Ԕԗԓԓԓ 1 179,16
23,50 ԓջԒԎ ԔԗԓԙԒ 1 179,16
24,00 ԓջԓԎ ԔԔԎԙԎ 1 182,08
24,50 ԓջԔԎ ԔԗԔԎԘ 1 182,08

D
mm

LP
mm

N° Art.
P €

25,00 ԓջԔԎ ԔԗԔԐԐ 1 183,91
25,50 ԓջԖԎ ԔԗԔԖԖ 1 183,91
26,00 ԓջԗԎ ԔԔԏԐԎ 1 204,02
26,50 ԓջԘԎ ԔԗԔԗԖ 1 204,02
27,00 ԓջԙԎ ԔԗԖԎԒ 1 208,41
27,50 ԔջԎԎ ԔԗԖԐԙ 1 208,41
28,00 ԔջԏԎ ԔԗԖԒԔ 1 227,06
28,50 ԔջԐԎ ԔԗԖԓԓ 1 227,06
29,00 ԔջԒԎ ԔԗԗԎԐ 1 230,71
29,50 ԔջԓԎ ԔԗԗԒԔ 1 230,71
30,00 ԔջԔԎ ԔԔԏԓԓ 1 237,29
30,50 ԔջԖԎ ԔԗԗԔԏ 1 237,29
31,00 ԔջԖԎ ԔԗԗԖԒ 1 259,59
31,50 ԔջԗԎ ԔԗԗԗԔ 1 259,59
32,00 ԔջԘԎ ԔԗԘԎԙ 1 266,54
32,50 ԔջԙԎ ԔԗԘԏԔ 1 266,54
33,00 ԖջԎԎ ԔԔԒԙԖ 1 272,39
33,50 ԖջԏԎ ԔԗԘԐԏ 1 272,39
34,00 ԖջԐԎ ԔԗԙԐԏ 1 296,89
34,50 ԖջԒԎ Ԕԗԙԓԗ 1 296,89
35,00 ԖջԓԎ ԔԗԙԔԓ 1 300,18
35,50 ԖջԔԎ ԔԗԙԖԐ 1 300,18
36,00 ԖջԖԎ ԔԔԓԐԎ 1 306,76
36,50 ԖջԖԎ ԔԗԙԖԘ 1 306,76
37,00 ԖջԗԎ Ԕԗԙԗԓ 1 346,98
37,50 ԖջԘԎ ԔԗԙԙԎ 1 346,98
38,00 ԖջԙԎ ԔԘԎԏԓ 1 356,12
38,50 ԗջԎԎ ԔԘԎԔԔ 1 356,12
39,00 ԗջԏԎ ԔԘԎԖԗ 1 359,78
39,50 ԗջԐԎ ԔԘԏԏԎ 1 359,78
39,99 ԗջԒԎ ԔԘԏԓԒ 1 359,78

D

LP

14
0°

1. The easy-to-handle interchangeable 
insert makes it easy to replace the 
insert on the machine itself.

2. The positioning combination of central 
locking screw, V-groove and cylindrical 
guide maintains consistent, stable and 
reliable locking force and drilling force.

3. Optimum materials, state-of-the-
art coating and precision grinding 
technology maximise performance.

4. The heavy duty insert construction 
makes it suitable for high feed drilling.

5. Tool holder with ISO-9766 shank.

1. El inserto intercambiable fácil de 
manipular, facilita el reemplazo del 
mismo en la propia máquina.

2. La combinación de posicionamiento 
del tornillo de bloqueo central, la ranura 
en V y la guia cilíndrica mantiene una 
fuerza de bloqueo y una fuerza de 
perforación consistentes, estables y 
fiables.

3. Los materiales óptimos, el 
recubrimiento de última generación 
y la tecnología de rectificado de 
precisión maximizan su rendimiento.

4. La construcción del inserto de alta 
resistencia lo hace apto para taladrar 
con altos avances.

5. Portaherramientas con mango ISO-
9766.

ԏ. Ęa ̻lá΃ette i˷tercʔa˷geaȿleջ ʅacile 
ȍ ma˷i̻΃lerջ ̻ermet ɒe la rem̻lacer 
ʅacileme˷t ͣ΃r la macʔi˷e elleՑmɩme.

Ԑ. Ęa comȿi˷aiͣo˷ ɒe ̻oͣitio˷˷eme˷t ɒe 
la Τiͣ ɒe ȿlocage ce˷traleջ ɒe la rai˷΃re 
e˷ ǅ et ɒ΃ g΃iɒe cζli˷ɒrí΃e ̻ermet 
ɒժoȿte˷ir ΃˷e ʅorce ɒe ȿlocage et ΃˷e 
ʅorce ɒe ̻erçage coʔɨre˷teͣջ ͣtaȿleͣ et 
ʅiaȿleͣ.

Ԓ. Teͣ matɨria΃α o̻tima΃αջ ΃˷ reΤɩteme˷t 
ɒe ̻oi˷te et ΃˷e tecʔ˷ologie ɒe 
rectiʅicatio˷ ɒe ̻rɨciͣio˷ maαimiͣe˷t leͣ 
̻erʅorma˷ceͣ.

ԓ. Ęa co˷ͣtr΃ctio˷ roȿ΃ͣte ɒe la ̻lá΃ette 
̻ermet ɒe rɨaliͣer ɒeͣ tro΃ͣ ȍ aΤa˷ce 
ɨleΤɨe.

Ԕ. PorteՑo΃tilͣ aΤec ́΃e΃e ÅƋŀ-ԙԗԖԖ.

ƙol.
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CUERPO BROCA PUNTA INTERCAMBIABLE REFRIGERACIÓN INTERIOR 3XD
ԒǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Å˷ɒeαaȿle Trill Aoɒζ
İr̻s ʅ̇ret ȍ e˰ȿ̇ut a˰̇Τiȿ˓e ˓uȿriʅicati̇n interne 3XD žeʅ.  ԘԒԘԏ

New!

D

L

l3

d

l2l1

D
mm

L
mm

I1
mm

I2
mm

I3
mm

d
mm

N° Art.
HSS €

10,00-10,49 ԙԖ ԓԘ ԓԘ ԒԏջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԖԘ 274,69
10,50-10,99 ԙԘ ԓԘ ԔԎ ԒԒջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԘԎ 286,09
11,00-11,49 100 ԓԘ ԔԐ ԒԓջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԙԔ 299,01
11,50-11,99 ԏԎԐ ԓԘ Ԕԓ ԒԖջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԎԓ 311,93
12,00-12,49 ԏԎԔ ԓԘ Ԕԗ ԒԗջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԏԘ 321,04
12,50-12,99 107 ԓԘ Ԕԙ ԒԙջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԐԘ 330,16
13,00-13,49 109 ԓԘ Ԗԏ ԓԎջԔԎ ԏԖ 1 ԔԔԓԘԖ 343,08
13,50-13,99 111 ԓԘ ԖԒ ԓԐջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԘԏ 356,38
14,00-14,49 ԏԏԒ ԓԘ ԖԔ ԓԒջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԔԗ 365,12
14,50-14,99 ԏԏԔ ԓԘ Ԗԗ ԓԔջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԖԖ 374,62
15,00-15,99 ԏԐԐ ԔԎ ԗԐ ԓԘջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԗԓ 398,93
16,00-16,99 ԏԐԗ ԔԎ 77 ԔԏջԎԎ ԐԎ 1 ԔԔԔԎԙ 412,23
17,00-17,99 ԏԒԏ ԔԎ Ԙԏ ԔԓջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԘԏ 426,29
18,00-18,99 141 ԔԖ ԘԔ ԔԗջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԖԐԘ 443,00
19,00-19,99 ԏԓԖ ԔԖ 90 ԖԎջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԘԘ 457,06
20,00-20,99 ԏԔԎ ԔԖ 94 ԖԒջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԗԖԓ 473,02
21,00-21,99 ԏԔԓ ԔԖ ԙԘ ԖԖջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԙԒ 489,74
22,00-22,99 ԏԔԘ ԔԖ ԏԎԐ ԖԙջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԘԙԔ 504,17
23,00-23,99 ԏԖԒ ԔԖ 107 ԗԐջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԓԎԐ 521,27
24,00-24,99 ԏԗԐ ԖԎ ԏԏԐ ԗԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԔԙԎԗ 554,70
25,00-25,99 ԏԗԖ ԖԎ ԏԏԖ ԗԘջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԏԎ 569,90
26,00-26,99 ԏԘԏ ԖԎ ԏԐԏ ԘԏջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԎԓԏ 582,82
27,00-27,99 ԏԘԔ ԖԎ ԏԐԔ ԘԓջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԏԓ 598,78
28,00-28,99 ԏԘԙ ԖԎ ԏԐԙ ԘԗջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԐԙ 626,89
29,00-29,99 ԏԙԒ ԖԎ ԏԒԒ ԙԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԒԔ 644,37
30,00-30,99 ԏԙԘ ԖԎ ԏԒԘ ԙԒջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԏԙԔ 661,09
31,00-31,99 ԐԎԐ ԖԎ ԏԓԐ ԙԖջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԓԓ 673,24
32,00-32,99 ԐԎԖ ԖԎ ԏԓԖ ԙԙջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԔԎ 687,68
33,00-33,99 Ԑԏԏ ԖԎ ԏԔԏ ԏԎԐջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԐԐԙ 704,78
34,00-34,99 ԐԐԖ 70 ԏԔԖ ԏԎԔջԎԎ 40 1 ԔԘԓԔԙ 724,15
35,00-35,99 ԐԒԎ 70 ԏԖԎ ԏԎԘջԎԎ 40 1 ԔԘԓԖԘ 746,95
36,00-36,99 ԐԒԓ 70 ԏԖԓ ԏԏԏջԎԎ 40 1 ԔԖԐԓԏ 765,19
37,00-37,99 ԐԒԙ 70 ԏԖԙ ԏԏԓջԎԎ 40 1 ԔԘԓԗԗ 786,08
38,00-38,99 ԐԓԒ 70 ԏԗԒ ԏԏԗջԎԎ 40 1 ԔԘԓԘԔ 802,04
39,00-39,99 ԐԔԐ 70 ԏԘԐ ԏԐԒջԎԎ 40 1 ԔԘԓԙԐ 823,32

Ref. 8805 Ref. 8801
TP-06 M2�9 

�rt. ԗԎԒԒԏ - 9,99 €

ZTP-06
�rt. ԗԎԓԓԐ

12,62 €

TP-06 M2�10 
�rt. ԗԎԒԓԖ - 9,99 €

TP-06 M2�11,5 
�rt. ԗԎԒԔԖ - 9,99 €

TP-07 M2,5�13 
�rt. ԗԎԒԔԙ - 9,99 € ZTP-07

�rt. ԗԎԓԓԔ
12,62 €TP-07 M2,5�15 

�rt. ԗԎԒԖԐ - 9,99 €
TP-09 M3�16 �rt. ԗԎԒԖԓ 9,99 €

ZTP-09
�rt. ԗԎԓԓԘ

13,64 €

TP-09 M3�17
�rt. ԗԎԒԗԎ - 9,99 €

TP-09 M3�20
�rt. ԗԎԒԗԒ - 9,99 €

TP-10 M3,5�22 
�rt. ԗԎԒԗԖ - 9,99 € ZTP-10

�rt. ԗԎԓԔԓ
14,70 €TP-10 M3,5�24 

�rt. ԗԎԒԘԐ - 9,99 €

TP-15 M4�26 
�rt. ԗԎԒԘԘ - 9,99 €

ZTP-15
�rt. ԗԎԓԔԗ

45,97 €

TP-20 M5�29 
�rt. ԗԎԒԙԗ - 9,99 € ZTP-20

�rt. ԗԎԓԖԖ
45,97 €TP-20 M5�32 

�rt. ԗԎԓԐԔ - 9,99 €

TP-25 M6�35 
�rt. ԗԎԓԒԓ - 9,99 €

ZTP-25
�rt. ԗԎԓԗԐ

45,97 €

1 1

3XD ÅƋŀ
ԙԗԖԖ
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CUERPO BROCA PUNTA INTERCAMBIABLE REFRIGERACIÓN INTERIOR 5XD
ԔǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Å˷ɒeαaȿle Trill Aoɒζ
İr̻s ʅ̇ret ȍ e˰ȿ̇ut a˰̇Τiȿ˓e ˓uȿriʅicati̇n interne 5XDžeʅ.  ԘԒԘԏ

New!

D
mm

L
mm

I1
mm

I2
mm

I3
mm

d
mm

N° Art.
HSS €

10,00-10,49 117 ԓԘ Ԗԙ ԔԐջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԗԓ 316,11
10,50-10,99 ԏԐԎ ԓԘ ԗԐ ԔԔջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԘԔ 327,12
11,00-11,49 ԏԐԒ ԓԘ ԗԔ ԔԗջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԙԗ 338,14
11,50-11,99 ԏԐԖ ԓԘ ԗԘ ԖԎջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԏԒ 349,54
12,00-12,49 ԏԒԎ ԓԘ ԘԐ ԖԐջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԐԐ 359,42
12,50-12,99 ԏԒԒ ԓԘ ԘԔ ԖԔջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԖԗ 368,54
13,00-13,49 ԏԒԖ ԓԘ ԘԘ ԖԗջԔԎ ԏԖ 1 ԔԔԔԎԏ 379,93
13,50-13,99 ԏԒԙ ԓԘ 91 ԗԎջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԙԎ 392,09
14,00-14,49 ԏԓԐ ԓԘ 94 ԗԐջԔԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԖԎ 403,11
14,50-14,99 ԏԓԔ ԓԘ 97 ԗԔջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԖԙ 412,61
15,00-15,99 ԏԔԓ ԔԎ 104 ԘԎջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԗԘ 442,62
16,00-16,99 ԏԖԏ ԔԎ 111 ԘԔջԎԎ ԐԎ 1 ԔԔԔԗԖ 458,20
17,00-17,99 ԏԖԗ ԔԎ 117 ԙԎջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԘԓ 474,16
18,00-18,99 179 ԔԖ ԏԐԒ ԙԔջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԖԗԘ 493,53
19,00-19,99 ԏԘԖ ԔԖ ԏԒԎ ԏԎԎջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԙԎ 510,63
20,00-20,99 ԏԙԐ ԔԖ ԏԒԖ ԏԎԔջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԗԖԗ 528,11
21,00-21,99 ԏԙԘ ԔԖ ԏԓԐ ԏԏԎջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԙԖ 546,73
22,00-22,99 ԐԎԓ ԔԖ ԏԓԘ ԏԏԔջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԘԙԘ 565,34
23,00-23,99 Ԑԏԏ ԔԖ ԏԔԔ ԏԐԎջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԓԎԔ 585,48
24,00-24,99 ԐԐԐ ԖԎ ԏԖԐ ԏԐԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԔԙԎԘ 624,61
25,00-25,99 ԐԐԘ ԖԎ ԏԖԘ ԏԒԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԏԏ 643,23
26,00-26,99 ԐԒԔ ԖԎ ԏԗԔ ԏԒԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԎԖԘ 661,47
27,00-27,99 Ԑԓԏ ԖԎ ԏԘԏ ԏԓԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԏԗ 680,46
28,00-28,99 Ԑԓԗ ԖԎ ԏԘԗ ԏԓԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԒԏ 710,10
29,00-29,99 ԐԔԒ ԖԎ ԏԙԒ ԏԔԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԒԘ 730,99
30,00-30,99 ԐԖԎ ԖԎ ԐԎԎ ԏԔԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԐԎԗ 754,17
31,00-31,99 ԐԖԖ ԖԎ ԐԎԖ ԏԖԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԓԖ 773,17
32,00-32,99 ԐԗԐ ԖԎ ԐԏԐ ԏԖԔջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԔԒ 793,30
33,00-33,99 Ԑԗԙ ԖԎ Ԑԏԙ ԏԗԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԐԒԏ 820,66
34,00-34,99 ԐԙԖ 70 ԐԐԖ ԏԗԔջԎԎ 40 1 ԔԘԓԖԐ 839,65
35,00-35,99 ԒԎԐ 70 ԐԒԐ ԏԘԎջԎԎ 40 1 ԔԘԓԗԏ 862,45
36,00-36,99 ԒԎԘ 70 ԐԒԘ ԏԘԔջԎԎ 40 1 ԔԖԐԓԒ 885,25
37,00-37,99 ԒԏԔ 70 ԐԓԔ ԏԙԎջԎԎ 40 1 ԔԘԓԘԎ 909,18
38,00-38,99 ԒԐԏ 70 ԐԔԏ ԏԙԔջԎԎ 40 1 ԔԘԓԘԖ 937,30
39,00-39,99 ԐԔԐ 70 ԐԖԓ ԐԎԔջԎԎ 40 1 ԔԘԓԙԔ 965,03

Ref. 8805 Ref. 8801
TP-06 M2�9 

�rt. ԗԎԒԒԏ - 9,99 €

ZTP-06
�rt. ԗԎԓԓԐ

12,62 €

TP-06 M2�10 
�rt. ԗԎԒԓԖ - 9,99 €

TP-06 M2�11,5 
�rt. ԗԎԒԔԖ - 9,99 €

TP-07 M2,5�13 
�rt. ԗԎԒԔԙ - 9,99 € ZTP-07

�rt. ԗԎԓԓԔ
12,62 €TP-07 M2,5�15 

�rt. ԗԎԒԖԐ - 9,99 €
TP-09 M3�16 �rt. ԗԎԒԖԓ 9,99 €

ZTP-09
�rt. ԗԎԓԓԘ

13,64 €

TP-09 M3�17
�rt. ԗԎԒԗԎ - 9,99 €

TP-09 M3�20
�rt. ԗԎԒԗԒ - 9,99 €

TP-10 M3,5�22 
�rt. ԗԎԒԗԖ - 9,99 € ZTP-10

�rt. ԗԎԓԔԓ
14,70 €TP-10 M3,5�24 

�rt. ԗԎԒԘԐ - 9,99 €

TP-15 M4�26 
�rt. ԗԎԒԘԘ - 9,99 €

ZTP-15
�rt. ԗԎԓԔԗ

45,97 €

TP-20 M5�29 
�rt. ԗԎԒԙԗ - 9,99 € ZTP-20

�rt. ԗԎԓԖԖ
45,97 €TP-20 M5�32 

�rt. ԗԎԓԐԔ - 9,99 €

TP-25 M6�35 
�rt. ԗԎԓԒԓ - 9,99 €

ZTP-25
�rt. ԗԎԓԗԐ

45,97 €

1 1

5XD

D

L

l3

d

l2l1
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žeʅ.  ԘԒԘԏ
New!

8XD

D
mm

L
mm

I1
mm

I2
mm

I3
mm

d
mm

N° Art.
HSS €

10,00-10,49 ԏԓԘ ԓԘ 100 ԘԓջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԗԗ 379,17
10,50-10,99 ԏԔԒ ԓԘ ԏԎԔ ԘԘջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԏԘԙ 392,47
11,00-11,49 ԏԔԘ ԓԘ 110 ԙԐջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԎԒ 406,15
11,50-11,99 ԏԖԐ ԓԘ 114 ԙԖջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԏԖ 419,07
12,00-12,49 ԏԖԗ ԓԘ 119 ԏԎԎջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԐԗ 431,23
12,50-12,99 ԏԗԐ ԓԘ ԏԐԓ ԏԎԓջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԐԗԐ 442,24
13,00-13,49 ԏԗԖ ԓԘ ԏԐԘ ԏԎԘջԎԎ ԏԖ 1 ԔԔԔԎԗ 455,92
13,50-13,99 ԏԘԏ ԓԘ ԏԒԒ ԏԏԐջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԔԓ 470,36
14,00-14,49 ԏԘԖ ԓԘ ԏԒԘ ԏԏԖջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԖԒ 483,66
14,50-14,99 190 ԓԘ ԏԓԐ ԏԐԎջԎԎ ԏԖ 1 ԔԘԒԗԐ 495,05
15,00-15,99 ԐԎԐ ԔԎ ԏԔԐ ԏԐԘջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԗԔ 515,19
16,00-16,99 ԐԏԐ ԔԎ ԏԖԐ ԏԒԖջԎԎ ԐԎ 1 ԔԔԖԎԎ 530,77
17,00-17,99 ԐԐԏ ԔԎ 171 ԏԓԓջԎԎ ԐԎ 1 ԔԘԒԘԗ 547,11
18,00-18,99 ԐԒԖ ԔԖ ԏԘԎ ԏԔԐջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԗԔԐ 585,10
19,00-19,99 ԐԓԖ ԔԖ 190 ԏԖԎջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԙԐ 604,48
20,00-20,99 ԐԔԔ ԔԖ 199 ԏԖԘջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԗԗԒ 621,95
21,00-21,99 ԐԖԓ ԔԖ ԐԎԘ ԏԗԖջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԒԙԙ 645,51
22,00-22,99 ԐԗԒ ԔԖ Ԑԏԗ ԏԘԓջԎԎ ԐԔ 1 ԔԔԙԎԏ 662,23
23,00-23,99 ԐԘԒ ԔԖ ԐԐԗ ԏԙԐջԎԎ ԐԔ 1 ԔԘԓԎԘ 681,22
24,00-24,99 Ԑԙԗ ԖԎ ԐԒԗ ԐԎԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԎԏԗ 724,53
25,00-25,99 ԒԎԖ ԖԎ ԐԓԖ ԐԎԘջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԏԒ 746,95
26,00-26,99 ԒԏԖ ԖԎ ԐԔԖ ԐԏԖջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԏԐԘ 768,23
27,00-27,99 ԒԐԔ ԖԎ ԐԖԔ ԐԐԓջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԐԎ 791,40
28,00-28,99 ԒԒԓ ԖԎ Ԑԗԓ ԐԒԐջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԒԐ 825,22
29,00-29,99 ԒԓԒ ԖԎ ԐԘԒ ԐԓԎջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԓԏ 850,67
30,00-30,99 ԒԔԒ ԖԎ ԐԙԒ ԐԓԘջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԐԏԙ 884,49
31,00-31,99 ԒԖԐ ԖԎ ԒԎԐ ԐԔԖջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԓԗ 915,64
32,00-32,99 Ԓԗԏ ԖԎ Ԓԏԏ ԐԖԓջԎԎ ԒԐ 1 ԔԘԓԔԖ 944,14
33,00-33,99 ԒԘԏ ԖԎ ԒԐԏ ԐԗԐջԎԎ ԒԐ 1 ԔԖԐԒԔ 972,63
34,00-34,99 401 70 ԒԒԏ ԐԘԎջԎԎ 40 1 ԔԘԓԖԔ 1.002,27
35,00-35,99 410 70 ԒԓԎ ԐԘԘջԎԎ 40 1 ԔԘԓԗԓ 1.046,34
36,00-36,99 419 70 Ԓԓԙ ԐԙԖջԎԎ 40 1 ԔԖԐԔԔ 1.075,59
37,00-37,99 ԓԐԙ 70 ԒԔԙ ԒԎԓջԎԎ 40 1 ԔԘԓԘԒ 1.105,61
38,00-38,99 ԓԒԘ 70 ԒԖԘ ԒԏԐջԎԎ 40 1 ԔԘԓԘԙ 1.135,62
39,00-39,99 ԓԔԗ 70 ԒԘԗ ԒԐԘջԎԎ 40 1 ԔԘԓԙԘ 1.164,50

Ref. 8805 Ref. 8801
TP-06 M2�9 

�rt. ԗԎԒԒԏ - 9,99 €

ZTP-06
�rt. ԗԎԓԓԐ

12,62 €

TP-06 M2�10 
�rt. ԗԎԒԓԖ - 9,99 €

TP-06 M2�11,5 
�rt. ԗԎԒԔԖ - 9,99 €

TP-07 M2,5�13 
�rt. ԗԎԒԔԙ - 9,99 € ZTP-07

�rt. ԗԎԓԓԔ
12,62 €TP-07 M2,5�15 

�rt. ԗԎԒԖԐ - 9,99 €
TP-09 M3�16 �rt. ԗԎԒԖԓ 9,99 €

ZTP-09
�rt. ԗԎԓԓԘ

13,64 €

TP-09 M3�17
�rt. ԗԎԒԗԎ - 9,99 €

TP-09 M3�20
�rt. ԗԎԒԗԒ - 9,99 €

TP-10 M3,5�22 
�rt. ԗԎԒԗԖ - 9,99 € ZTP-10

�rt. ԗԎԓԔԓ
14,70 €TP-10 M3,5�24 

�rt. ԗԎԒԘԐ - 9,99 €

TP-15 M4�26 
�rt. ԗԎԒԘԘ - 9,99 €

ZTP-15
�rt. ԗԎԓԔԗ

45,97 €

TP-20 M5�29 
�rt. ԗԎԒԙԗ - 9,99 € ZTP-20

�rt. ԗԎԓԖԖ
45,97 €TP-20 M5�32 

�rt. ԗԎԓԐԔ - 9,99 €

TP-25 M6�35 
�rt. ԗԎԓԒԓ - 9,99 €

ZTP-25
�rt. ԗԎԓԗԐ

45,97 €

1Ԕ

D

L

l3

d

l2l1

CUERPO BROCA PUNTA INTERCAMBIABLE REFRIGERACIÓN INTERIOR 8XD
ԘǏT Å˷ter˷al Iooli˷g Å˷ɒeαaȿle Trill Aoɒζ
İr̻s ʅ̇ret ȍ e˰ȿ̇ut a˰̇Τiȿ˓e ˓uȿriʅicati̇n interne ԘǏT 

ÅƋŀ
ԙԗԖԖ
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ISO D dH7 L D1 Z N°
Art. €

Ref. 8804 Ref. 8804 Ref. 8801
050R-S45SE12F ԔԎ ԐԐ 40 ԖԐ 4 ԐԎԔԖԖ 266,81

Z-155
�rt. 

ԐԏԎԎԙ
3,97€

Z-910
�rt. ԐԎԙԙԘ

4,56 €

ZT-20
�rt. 

ԏԒԘԓԔ
11,06 €

063R-S45SE12F ԖԒ ԐԐ ԔԎ ԗԔ Ԕ ԐԎԔԖԗ 328,68

080R-S45SE12F ԘԎ Ԑԗ ԔԎ ԙԐ Ԗ ԐԎԔԙԖ 465,51 Z-912
�rt. ԐԎԙԙԙ

3,82 €
100R-S45SE12F 100 ԒԐ ԔԎ ԏԏԐ Ԗ ԐԎԖԎԎ 546,45 Z-917

�rt. ԐԏԎԎԏ
7,11 €

125R-S45SE12F ԏԐԔ 40 ԖԒ ԏԒԐ 7 ԐԎԖԎԗ 695,18 -

Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age

SEHT

�̻ ֡ԏԘֹ Kr ԓԔֹ
�ʅ -Ԗֹ a̻ maα ԖջԎԎ mm

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 l d s d1  m�

SEHT 1204AFSN ԏԐջԗԎ ԏԐջԗԎ ԓջԗ6 ԔջԔԎ ԏջԖ
SEHT 1204AFTN ԏԐջԗԎ ԏԐջԗԎ ԓջԗԖ ԔջԔԎ ԏջԖ
SEHT 1204AFFN-FA ԏԐջԗԎ ԏԐջԗԎ ԓջԗԖ ԔջԔԎ ԏջԖ
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Ŷḣṫ
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Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԏԎ-ԎջԒԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԖջԎԎ mm

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԏԎ-ԎջԒԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԖջԎԎ mm

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Destornillador - ƋcreΨɒriΤer - ƙ̇urneΤis

Fresado

�raisaʊe�raisaʊe

A
ca

ba
do

D
es

b.
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io

Ԕ Ԕ

Ԕ

Ԕ

1

PORTA-PLAQUITAS FRESADO S45SE12F-45° REFRIGERACIÓN INTERIOR
Å˷ter˷al Iooli˷g ƋԓԔƋ_ԏԐ�-ԓԔֹ ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe ƋԓԔƋ_ԏԐ�-ԓԔֹ ˓uȿriʅicati̇n interneRef.  ԘԐԒԎ
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Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age

D

90°

dH7

L

PORTA-PLAQUITAS FRESADO ESCUADRA S90XN08 REFRIGERACIÓN INTERIOR
Å˷ter˷al Iooli˷g ƋԙԎǏīԎԘ Ƌ́΃are ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe é́uerre ƋԙԎǏīԎԘ ˓uȿriʅicati̇n interneRef.  ԘԐԓԏ

ISO D dH7 Z L N°
Art. €

8804 8801
050B5R-S90XN08 ԔԎ ԐԐ Ԕ ԓԔ 17144 226,79

M4�12,5
�rt. 

ԐԎԖԘԙ
3,42 €

ZT-15
�rt. 

ԏԎԔԏԐ
11,06 €

063B6R-S90XN08 ԖԒ ԐԐ Ԗ ԓԔ 17147 268,88

080B7R-S90XN08 ԘԎ Ԑԗ 7 ԔԎ ԏԗԐԎԘ 348,99

100B7R-S90XN08 100 ԒԐ 7 ԔԐ ԏԗԐԔԖ 447,50

125B10R-S90XN08 ԏԐԔ 40 10 ԖԎ ԏԗԐԖԗ 614,97

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Destornillador - ƋcreΨɒriΤer - ƙ̇urneΤis

Ԕ Ԕ

Video

d s

r

d1

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 d 
mm

s
mm

d1
mm

r
mm

XNMX-080608-ZMG ԏԐջԔԒ ԖջԔ ԓջԔ ԎջԘ
XNMX-080608-ZRG ԏԐջԔԒ ԖջԔ ԓջԔ ԎջԘ

XNMX

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

f
mm

ap
mm

ԎջԏԎ-ԎջԒԎ ԎջԒԎ-ԗջԎԎ
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Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age
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Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

APKT Al
APET FA

�̻ ֡Ԓֹ Kr ԙԎֹ
�ʅ Ԏֹ a̻ maα ԙ mm

ISO D dH7 L Z N°
Art. €

Ref. 8816 Ref. 8804 Ref. 8801

040R-S90AP10D-RF 40 ԏԖ 40 Ԗ ԘԎԔԙԔ 364,52

T-07
�rt. 

ԏԎԘԓԖ
3,20 €

Z-105
�rt. ԐԎԙԙԗ

2,98 €
ZT-07

�rt. 
ԏԙԔԖԙ

11,06 €
050R-S90AP10D-RF ԔԎ ԐԐ 40 7 ԘԎԔԙԖ 388,37 Z-910

�rt. 
ԐԎԙԙԘ
4,56 €063R-S90AP10D-RF ԖԒ ԐԐ ԔԎ 9 ԘԎԔԙԗ 480,35

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԘ-ԎջԐԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԙջԎԎ mm

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԗ-ԎջԐԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԙջԎԎ mm

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Destornillador - ƋcreΨɒriΤer - ƙ̇urneΤis

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 l d s d1  r�

APKT 1003PDER-M 10 Ԗջԗ ԒջԔԎ ԐջԘԘ ԎջԔ
APET 1003PDFR-FA 10 Ԗջԗ ԒջԔ0 ԐջԘ8 ԎջԔ

Ԕ 1Ԕ

Ԕ

ɒ¡ԗ

Ę

D

a̻

PORTA-PLAQUITAS FRESADO ESCUADRA S90AP10D-RF-90º REFRIGERACIÓN INTERIOR
Å˷ter˷al Iooli˷g ƋԙԎ�PԏԎT-ž�-ԙԎֻ-Ƌ́΃are ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe é́uerre ƋԙԎ�ŶԏԎT-ž�-ԙԎֻ ˓uȿriʅicati̇n interneRef. ԘԐԓԗ
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ISO D dH7 L Z N°
Art. €

Ref. 8816 Ref. 8804 Ref. 8801
050R-S90AP16D ԔԎ ԐԐ 40 Ԕ ԐԎԖԗԏ 266,81

T-15
�rt. 

ԏԎԘԙԔ
3,42 €

Z-910
�rt. ԐԎԙԙԘ

4,56 €

ZT-15
�rt. 

ԏԎԔԏԐ
11,06 €

063R-S90AP16D ԖԒ Ԑԗ Ԕ0 Ԗ ԐԎԖԗԓ 316,32 Z-912
�rt. ԐԎԙԙԙ

3,82 €
080R-S90AP16D ԘԎ Ԑ7 ԔԎ 7 ԐԎԖԘԒ 410,59

100R-S90AP16D 100 ԒԐ ԔԎ Ԙ ԐԎԖԙԐ 526,46 Z-916
�rt. ԐԏԎԎԎ

3,82 €
125R-S90AP16D ԏԐԔ 40 Ԗ3 Ԙ ԐԎԖԙԒ 723,49 -

Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age
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Grupo Materiales
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�rɩte ċu̻e
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I΃tti˷g _ɒge
�rɩte Io΃̻e

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԗ-ԎջԐԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԏԒջԔԎ mm

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԗ-ԎջԐԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԏԒջԔԎ mm

ø40-63mm ø 80-125 mm

APHT APKT

�̻ ֡Ԗֹ Kr ԙԎֹ
�ʅ Ԏֹ a̻ maα ԏԒջԔԎ mm

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis Tornillo - ƋcreΨ - ǅis Destornillador - ƋcreΨɒriΤer - ƙ̇urneΤis

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 l d s d1  r�

APHT 160408FR-FA ԏԖ ԙջԓԔ ԔջԒԔ ԓջԔ ԎջԘ
APKT 1604PDER ԏԖ ԙջԓԔ ԔջԒԔ ԓջԖ ԎջԘ

Ԕ 1Ԕ

Ԕ

Ԕ

PORTA-PLAQUITAS FRESADO ESCUADRA S90AP16D-90°
ƋԙԎ�PԏԖT-ԙԎֹ Ƌ́΃are ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe é́uerre ƋԙԎ�ŶԏԖT-ԙԎֹRef. ԘԐԔԎ
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Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age
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ǈorˋ̻iece
ģaterial �ro΃̻
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Grupo Materiales
Pieza Trabajo

ǈorˋ̻iece
ģaterial �ro΃̻

�ṙu̻e ˰atériaux
̻iɧce traΤai˓

A
PE

T 
FA

Fresado
Milling
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Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԏԎ-ԎջԐԔ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԙջԎԎ mm

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԔ-ԎջԓԎ mmՍz

a̻ ԎջԘԎ-ԏԔջԎԎ mm

APKT
APET FA

�̻ ֡ԓ-ԏԎֹ Kr ԙԎֹ
�ʅ ԏԐֹ a̻ maα ԙ mm

ISO dh6 D L l2 Z N°
Art. €

Ref. 8816 Ref. 8801
16-SAP-10D ԐԎ ԏԖ 90 ԐԔ Ԑ ԐԎԗԓԖ 157,78 T-0

�rt. ԏԎԘԓԖ
3,20 €

ZT-07
�rt. ԏԙԔԖԙ

11,06 €
20-SAP-10D ԐԎ ԐԎ ԙԔ ԒԎ Ԓ ԐԎԗԔԎ 180,68
25-SAP-10D ԐԔ ԐԔ ԙԔ ԒԎ 4 ԐԎԗԔԐ 204,76

Al
Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 l d s d1  r�

APKT-1003PDER-M 10 Ԗջԗ ԒջԔԎ ԐջԘԘ ԎջԔ
APET 1003PDFR-FA 10 Ԗջԗ ԒջԔ0 ԐջԘԘ ԎջԔ

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis

Destornillador - ƋcreΨɒriΤer - ƙ̇urneΤis

Ԕ 1

PORTA-PLAQUITAS FRESADO ESCUADRA SAP-10D
Ƌ�P-ԏԎT Ƌ́΃are ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe é́uerre Ƌ�Ŷ-ԏԎTRef. ԘԐԖԔ
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Tipo Mecanizado 
Machining Type - ƙζ̻e ɒժƥͣi˷age
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Ŷḣṫ

Grupo Materiales
Pieza Trabajo

ǈorˋ̻iece
ģaterial �ro΃̻

�ṙu̻e ˰atériaux
̻iɧce traΤai˓
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Grupo Materiales
Pieza Trabajo

ǈorˋ̻iece
ģaterial �ro΃̻

�ṙu̻e ˰atériaux
̻iɧce traΤai˓

A
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Fresado
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Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Filo Corte
I΃tti˷g _ɒge
�rɩte ċu̻e

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԗ-ԎջԐԎ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԏԒջԔԎ mm

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ʅz ԎջԎԗ-ԎջԏԔ mmՍz

a̻ ԏջԎԎ-ԏԒջԔԎ mm

ISO dh6 D L l2 Z N°
Art. €

Ref. 8816 Ref. 8801
25-SAP-16D ԐԔ ԐԔ 100 ԒԎ Ԑ ԐԎԗԔԙ 204,75 T 15

�rt. ԒԔԐԏԗ
3,42 € ZT-15

�rt. ԏԎԔԏԐ
11,06 €

32-SAP-16D ԒԐ ԒԐ 110 ԒԔ Ԓ ԐԎԗԖԐ 216,79
T-15

�rt. ԏԎԘԙԔ
3,42 €

40-SAP-16D ԒԐ 40 110 ԒԔ 4 ԐԎԗԘԙ 234,87

APHT APKT

�̻ ֡Ԏ-Ԙֹ Kr ԙԎֹ
�ʅ Ԏֹ a̻ maα ԏԒջԔԎ mm

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣCalidades Ս Ž΃alitieͣ Ս Žua˓ités

ISO C-526 P-605 P-610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 l d s d1  r�

APHT-160408PDFR-FA ԏԖ ԙջԓԔ ԔջԒԔ ԓջԔ ԎջԘ
APKT-1604PDER ԏԖ ԙջԓԔ ԔջԒԔ ԓջԖ ԎջԘ

Ԕ 1

Ԕ

PORTA-PLAQUITAS FRESADO ESCUADRA SAP-16D
Ƌ�P-ԏԖT Ƌ́΃are ģilli˷g ƙoolՑ¡olɒer
Ŷ̇rteՑŶ˓áuettes ʅraisaʊe é́uerre Ƌ�Ŷ-ԏԖTRef. ԘԐԗԎ

Tornillo - ƋcreΨ - ǅis
Destornillador
ƋcreΨɒriΤer
ƙ̇urneΤis
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Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣ

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ISO l 
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

r
mm

f
mm

ap
mm

N° Art. 
P-620

N° Art. 
P-630 €

APKT-1003PDER-M ԏԎջԎԎ ԖջԗԎ ԒջԔԎ ԐջԘԘ ԎջԔԎ ԎջԎԘ-ԎջԐԎ ԏջԎԎ-ԙջԎԎ 10 ԐԎԙԒԓ ԐԎԙԒԔ 10,24

PLAQUITA INTERCAMBIABLE FRESADO APKT 10M
�PĎƙ ԏԎģ ģilli˷g Å˷ɒeαaȿle Å˷ͣert
Ŷ˓áuette ʅraisaʊe �ŶĎƙ ԏԎMRef. ԘԖԒԙ

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣ

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ISO l 
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

r
mm

f
mm

ap
mm

N° Art. 
P-620

N° Art. 
P-630

N° Art. 
P-640 €

APKT-1604PDER ԏԖջԎԎ ԙջԓԔ ԔջԒԔ ԓջԔԎ ԎջԘԎ ԎջԎԗ-ԎջԐԎ ԏջԎԎ-ԏԒջԔԎ 10 ԒԔԏԗԔ ԐԎԙԒԘ ԐԎԙԒԙ 13,76

PLAQUITA INTERCAMBIABLE FRESADO APKT 16
�PĎƙ ԏԖ ģilli˷g Å˷ɒeαaȿle Å˷ͣert
Ŷ˓áuette ʅraisaʊe �ŶĎƙ ԏԖRef. ԘԖԓԐ
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d s

r

d1

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣ

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ISO d 
mm

s
mm

d1
mm

r
mm

f
mm

ap
mm

N° Art. 
P-620

N° Art. 
P-630

N° Art. 
P-640 €

XNMX-080608-ZMG ԏԐջԔԒ ԖջԔ ԓջԔ ԎջԘ Ԏջԏ-ԎջԒ ԎջԒ-ԗջԎ 10 ԒԎԙԒԎ ԘԒԗԔԙ 21,83
XNMX-080608-ZRG ԏԐջԔԒ ԖջԔ ԓջԔ ԎջԘ Ԏջԏ-ԎջԒ ԎջԒ-ԗջԎ 10 ԘԒԗԖԎ 21,83

PLACA INTERCAMBIABLE FRESADO XNMX
ǏīģǏ ģilli˷g Å˷ɒeαaȿle Å˷ͣert
Ŷ˓áuette ʅraisaʊe ǏīMǏRef.  ԘԖԗԙ

Video

Dimensiones
Time˷ͣio˷ͣ

Condiciones Corte
I΃tti˷g Io˷ɒitio˷ͣ
İnɒiti̇ns ċu̻e

ISO I 
mm

d 
mm

s 
mm

d1 
mm

m
mm

f
mm

ap
mm

N° Art. 
C-526

N° Art. 
P-620

N° Art. 
P-640 €

SEHT-1204AFSN ԏԐջԗԎ ԏԐջԗԎ ԓջԗԖ ԔջԔԎ ԏջԖԎ ԎջԏԎ-ԎջԒԎ ԏջԎԎ-ԖջԔԎ 10 ԒԎԔԒԐ 13,06
SEHT-1204AFTN ԏԐջԗԎ ԏԐջԗԎ ԓջԗԖ ԔջԔԎ ԏջԖԎ ԎջԏԎ-ԎջԒԎ ԏջԎԎ-ԖջԔԎ 10 ԐԎԙԗԏ ԐԎԙԗԒ 13,06

PLAQUITA INTERCAMBIABLE FRESADO SEHT FSN/FTN
Ƌ_¡ƙ �ƋīՍ�ƙī ģilli˷g Å˷ɒeαaȿle Å˷ͣert
Ŷ˓áuette ʅraisaʊe Ƌ_¡ƙ �ƋīՍ�ƙīRef.  ԘԖԖԖ
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ESPECIALISTAS EN HERRAMIENTAS BAJO DEMANDA
Specialists in custom made tools
Spécialistes en outils sur demande

DISEÑAMOS Y FABRICAMOS 
A MEDIDA CUALQUIERA QUE 
SEAN SUS NECESIDADES
Los procesos de fabricación “Next 
Generation” proporcionan un mejor 
servicio y control de calidad
La implementación del sistema “Lean 
Manufacturing” en nuestro entorno 
productivo se centra en la fabricación 
pieza a pieza (“one-piece-flow”), 
lo que da como resultado una 
flexibilidad excepcional y reduce 
drásticamente el tamaño del lote y 
el plazo de entrega, garantizando 
un plazo de 2-3 semanas para la 
herramienta especial.

WE DESIGN SPECIAL 
TOOLS BASED ON YOUR 
REQUIREMENTS
Next generation manufacturing 
processes provide an improved 
service and quality control.
Lean Manufacturing implementation in 
our production environment focuses 
on the one-piece-flow, resulting in 
outstanding flexibility and reducing the 
batch size and lead time dramatically. 
Therefore we guarantee a lead time of 
2-3 weeks in custom made products.

NOUS CONCEVONS ET 
FABRIQUONS N’IMPORTE 
QUELS SONT VOS BESOINS
Les processus de fabrication de 
«nouvelle génération» offrent un 
meilleur service et contrôle de la 
qualité.
La mise en œuvre du système 
«Lean Manufacturing» dans notre 
environnement de production se 
concentre sur la fabrication pièce par 
pièce (flux en une seule pièce), ce qui se 
traduit par une flexibilité exceptionnelle 
et réduit considérablement la taille des 
lots et les délais. C’est pourquoi nous 
garantissons un délai de 2 à 3 semaines 
pour les produits sur demande.

Lean Manufacturing
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Manuʅacturinʊ ṡ˓uti̇ns since ԏԙԏԎ

�ĘƙÅī
Nitruro de Aluminio-Titanio
Aluminum-Titanium Nitride

īitr΃re ɒe �l΃mi˷i΃mՑƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.300±300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,70

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Antracita Ս �˷tʔracite Ս �nthracite

Base Carbono
Carbon Base
Aaͣe Iarȿo˷e

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 5.000

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 500°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

< 0,15

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris Oscuro Ս Tarˋ �reζ Ս �ris �̇ncé

Base AlCrN
AlCrN Base
Aaͣe �lIrī

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 3.200

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 1.100°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,35

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris Brillante Ս Ƌʔi˷˷i˷g �reζ Ս �ris I˓air

Base TiAlCrN
TiAlCrN base
Aaͣe ƙi�lIrī

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 2.850

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,25

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Rosado cobrizo Ս Io̻̻er Pi˷ˋ Ս ž̇se cuiΤré

Hard - TIALN + WC/C
Hard - TIALN + WC/C
¡arɒ - ƙÅ�Ęī ֡ ǈIՍI

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 3.000

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,15-0,20

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris oscuro Ս Tarˋ �reζ Ս �ris �̇ncé

Base AlTiN
AlTiN Base
Aaͣe �lƙiī

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 3.500±300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 1000°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,35

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris Ս �reζ Ս �ris

Base Carbono ta-C
Carbon ta-C Base
Aaͣe Iarȿo˷e taՑI

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) > 6.500

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n > 500°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,30-1,50

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Arco Iris Ս žai˷ȿoΨ Ս �rcՑenՑcie˓

Diamante Nanocristalino
Nanocrystalline Diamond

Tiama˷t ˷a˷ocriͣtalli˷
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 10.000

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800-850°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

-

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Negro Ս Alacˋ Ս ī̇ir

Nitruro de Titanio Silicio 
Titanium Silicon Nitride

īitr΃re ɒe Ƌilici΃mՑƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.500±300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n

1000-
1100°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,45

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Cobre Ս Io̻̻er Ս IuiΤre

Carbonitruro de Titanio-Aluminio
Titanium Aluminium Carbonitride

Iarȿo īitr΃re ɒ٤�l΃mi˷i΃mՑƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.200

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 900°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0.4

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Oro rosa Ս Pi˷ˋ golɒ Ս ŀr ṙse

Nitruro de Aluminio-Titanio
Aluminium-Titanium Nitride

īitr΃re ɒ٤�l΃mi˷i΃mՑƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.300±300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,70

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Antracita Ս �˷tʔracite Ս �nthracite

Nitruro de Titanio
Titanium Nitride

īitr΃re ɒe ƙita˷i΃m
Dureza/¡arɒ˷eͣͣՍTureté 

HV(0,05) 3.500±500

Oxidación Ս ŀαiɒatio˷ Ս 
ŀxiɒati̇n 900°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,45

Adecuado para Uso en Seco
�̻̻ro̻iate ʅor Trζ ƥͣe

Ŷarʅait usinaʊe sans reʅṙiɒir

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Antracita Ս �˷tʔracite Ս �nthracite

Nitruro de Titanio-Aluminio
Titanium Aluminium Nitride

īitr΃re ɒe ɒ٤�l΃mi˷i΃mՑƙita˷i΃m
Dureza/¡arɒ˷eͣͣՍTureté 

HV(0,05) 3.000±500

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 800-900°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,45

Adecuado para Uso en Seco
�̻̻ro̻iate ʅor Trζ ƥͣe

Ŷarʅait usinaʊe sans reʅṙiɒir

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Violeta-Gris Ս ǅioletՑ�reζ Ս ǅi̇˓etՑ�ris

Carbo-Nitruro de Titanio
Titanium Carbo-Nitride

Iarȿo˷itr΃re ɒe ƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.500±500

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 400°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷tՍİéʅicient 

�ricti̇n
0,20

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Gris Azulado-Antracita Ս Al΃iͣʔՑ�˷tʔracite 

�reζ Ս �ris A˓eu �nthracite

Carbo-Nitruro de Aluminio-Titanio
Titanium-Aluminium Carbo-Nitride

IarȿoՑīitr΃re ɒ٤�l΃mi˷i΃mՑƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 3.300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 900°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,30-0,35

Color Ս Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Violeta-Gris Ս ǅioletՑ�reζ Ս ǅi̇˓etՑ�ris

Base ALCR Multicapa
Multi-layered AlCr Base
Aaͣe �lIr ģ΃ltico΃cʔe

Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 
HV(0,05) 3.000

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 1.100°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,25

Color / Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Cobre / Io̻̻er Ս IuiΤre

Nitruro de Zirconio
Zirkonium Nitride

īitr΃re ɒe ǭirˋo˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 2.300±200

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n

660-
1.100°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,50

Color / Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Amarillo pálido / Pale ǕelloΨ Ս ĉaune ̻ȁ˓e

Nitruro de Titanio
Titanium Nitride

īitr΃re ɒe ƙita˷i΃m
Dureza / ¡arɒ˷eͣͣ Ս Tureté 

HV(0,05) 2.300

Oxidación
ŀαiɒatio˷ Ս ŀxiɒati̇n 600°C

Coeficiente Fricción
ž΃ȿȿi˷g Ioeʅʅicie˷t
İéʅicient �ricti̇n

0,40

Color / Iolo΃r Ս İu˓eurտ
Oro / �olɒ Ս ŀr

RECUBRIMIENTOS - Ioati˷gͣ - žeΤɩte˰ents
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