FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA DE ROSCAR MULTIPASO
Ref 9 3 3 O Multi-Pitch Threading Mill
er. Fraise a fileter multi-pas

MD/HM 30° | DIN Tol.
Carbure | | ALTIN 'Szt’;R 3-47 | D (f7)
Micrograno ) 6535 HA| | d (h7)
Interior VAR Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
Internal 60°
Internal & Grupo|  Sub. H Ma | M5 | M6 | M8 | M0 | M2 | M6 | m20
Eteri P.1 50-75
xterior
External P P.2 50-75
Extérieur P.3 40-70
M 20-40

- | KEIEKANE | s50-100
g | Ti6AIA4V | 30-60
Inconel 718 15-30

NA 50-100 0,02-0,04 0,03-0,05 0,05-0,10
o= Vex1.000 = 50-100
M= e N N.3 50-100
Vf (mm/min.) = rrp.m.x Z x fz x K N.4 60-130
K = Cosfic y N.5 60-130
= Coeficiente correccién
- Correction coefficient N.6 50-100
' Coéficient correction H <50HRC 15-30

Sin refrigeracion Con refrigeracion
Without coolant With coolant
Sans refroidissement Avec refroidissement
D d L |
- = mm mm mm mm C{ z @
4 070 310 6 64| 900 3 1
5 080 4,00 6 64 11,00 3 1
6 1,00 4,50 6 64 | 13,50 3 1
8 125 6,00 6 64 1800 3 1
10| 150 750 8| 642200 3 1
12 175 950 10 70 26,00 4 1
14 | 2,00 10,000 10| 70 30,00 4 1
16 2,00 12,00 12 83 34,00 4 1
20 2,50 16,00 16 100 | 42,00 4 1

Ref. 9330 Ref. 9333

@ izartool.com N





